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zhanga
Text Box
                      安全说明

zhanga
Text Box
该款高度仪使用规范的生产工艺并遵循公认的安全标准.
操作者或第三方如果不遵照下列安全说明, 将会致残或有生命危险!

1.   所有操作者在安放该款高度仪之前, 必须认真阅读安全说明及其后的操作说明.
2.   该款高度仪必须在指定的使用环境中使用. 一旦发生故障, 特别是安全隐患时, 必须立即停止操作.
3.   该款高度仪只能执行操作说明书中所列出的测量项目. 操作说明书需放置在操作位置附近.
4.   在将该款高度仪接通电源前, 请确认设备铭牌上所示工作电压与当地电压是否一致. 如果电压不一致, 不得将高度仪通电.
5.   该款高度仪必须连接至带接地的插座上. 电源线必须与当地电压一致或接近.
6.   针对该款高度仪的所有修改及其它服务工作都需由经过Mahr GmbH的正式授权资质的人员实施. 未经许可对该款高度仪进行拆装或干涉, 都将失去Mahr GmbH的质保承诺. 在打开该款高度仪之间, 必须关机并将电源插头从电源插座中拔出.
7.   对该款高度仪进行清洁前, 必须将电源插头从电源插座中拔出. 任何液体都不得进入该款高度仪内部! 不得使用有损于塑料件的清洗剂.
8.   如果要更换保险丝, 必须使用相同的类型 -- 安培数及特性. 更换保险丝时需遵照说明书中的详细说明.
9.   必须遵照所有的相关安全及意外事故预防规则. 其它安全指导请遵照当地的环境及室内操作方针.
10. 请不要在充满有爆炸性气体的室内操作该款高度仪. 电火花将可能引起爆炸.
11. 不要迅速的将高度仪移动至平台的边缘. 在高度仪移动至平台边缘前, 支撑立柱的气垫不能迅速的释放以减缓其移动速度. 该操作将可能造成该款高度仪从平台滑落并对操作者造成伤害.

zhanga
Text Box
如需将该款高度仪返回工厂, 请务必使用原厂包装箱及相应的托盘!
否则, 将失去厂家的质保承诺!
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zhanga
Text Box
目录

zhanga
Text Box
运输及安装

zhanga
Text Box
高度仪
键盘
显示屏
接口
符号说明

zhanga
Text Box
准备工作/初次使用

zhanga
Text Box
开机
基础设置
设置基准点
校准测头
自动关机功能
初次使用

zhanga
Text Box
测量方法指导纲要

zhanga
Text Box
通过功能键进行测量
通过快速模式进行测量
通过速度键进行测量
终止测量

zhanga
Text Box
操作及测量细则

zhanga
Text Box
校准测头

通过标准块校准测头
校准双向测头
通过凸台校准测头
偏离值

zhanga
Text Box
置零

在平台上设置零点
在工件上设置参考零点01
在工件上设置参考零点02
在工件上设置参考零点03
两个参考零点间进行切换
输入预置数值
扩展测量范围
零点误差
扩展置零功能

zhanga
Text Box
标准配置
开箱
高度仪的描述及说明


4.3

43.1
4.3.2
4.3.3
434
4.3.5
4.3.6
4.3.7
4.3.8

4.4

44.1
4.4.2

4.5

45.1
45.2
453
454
455
4.5.6

4.6

4.7

4.8

4.8.1
4.8.2
4.8.3
4.8.4
4.8.5
4.8.6
4.8.7
4.8.8

goooogo

0oooo@o)
ooooo@o)
0000000000
00000000000
000000000
000000000
0o00O0/o00000
0ooo0o0/00000

gooooo

MIN/MAXO O
gboooboooo

2b00on

oboobooooooo

oooooOooo@oooog)
od2000000000000

go3goooooon
goood

goob -000aoad

gooo/moooo

gooooooo

goooad

goao
gboboooogo
[ERN
goooan
gbobooodg
go/oood
go/oood
gogo

5. goooboobo,ob0oog

5.1
5.2
5.3

6 0000

6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.11
6.12

gooboobo
gooboobo
gooo/mopoooo

gooo@m)
gooo
gooo

0 00 0 mm/inch
oo
goooo
gooogoo
ogoo
gooogoo
gooogoo
ogoo

Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817


zhanga
Text Box
基本操作功能

接触上表面(平面)
接触下表面(平面)
检测凸台的中心及宽度
检测水平槽的中心及宽度
检测孔的中心及直径
检测轴的中心及直径
检测孔的上/下曲面拐点
检测轴的上/下曲面拐点

zhanga
Text Box
动态测量功能

MIN/MAX功能
检测垂直度误差

zhanga
Text Box
2D测量模式

手动输入一个旋转角度
输入一个旋转角度(工件组合计算)
检测2个孔的间距及与水平面夹角
检测3个孔的间距及夹角
检测分度圆
坐标调整 -- 矫正工件位置

zhanga
Text Box
锥度测量/角度计算

zhanga
Text Box
使用锥形测头测量

zhanga
Text Box
变动功能键

计算间距
计算对称中心线高度
自动
自动设置零点
自动设置计算间距
参考/相对零点
基准/绝对零点
显示数据

zhanga
Text Box
测量数据的删除, 保存及打印

zhanga
Text Box
测量数据的删除
测量数据的保存
测量数据/结果的打印

zhanga
Text Box
基础设置

zhanga
Text Box
读数时间(秒)
移动速度
最小读数
测量单位mm/inch
语言
时间和日期
显示器对比度
蜂鸣器
自动关机时间
快速操作模式
垂直度
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zhanga
Text Box
数据和打印机

zhanga
Text Box
数据自动传输 开/关
USB打印机菜单

zhanga
Text Box
打印测量数据/结果
更改记录页眉数据
更改记录页眉格式
打印机页长
客户自定打印标题
彩色打印机 是/不是
打印机鉴定

zhanga
Text Box
RS232 OUT输出接口
RS232 OUT输出接口数据参数
USB存贮器管理

zhanga
Text Box
高级设定

zhanga
Text Box
温度补偿
测头校准参数
功能键F3
输入密码
修正表目录

zhanga
Text Box
出厂修正表
用户特定修正表
创建新修正表Z
打印修正表
垂直度修正表
服务菜单
内置服务测试程序

zhanga
Text Box
清除功能菜单
加载语言文本文件(USB)
测头参数

zhanga
Text Box
测量程序

zhanga
Text Box
程序教学(自学模式)
创建新程序
更改现有程序
打印测量程序
控制极限(根据测量结果)
控制极限(根据公差值)
文件管理
数据管理
运行程序

zhanga
Text Box
统计

zhanga
Text Box
输入及选择产品数据
控制图设置
统计和直方图
控制图表
柏拉图菜单
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zhanga
Text Box
通讯

zhanga
Text Box
接口描述
软件

zhanga
Text Box
附加功能

zhanga
Text Box
软件升级
内存格式化
载入附加语言
用户校准

zhanga
Text Box
自助文件及维护保养

zhanga
Text Box
故障排除
维护保养

zhanga
Text Box
附件

zhanga
Text Box
技术参数

zhanga
Text Box
字母索引

zhanga
Text Box
符合性声明
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zhanga
Text Box
运输及安装

zhanga
Text Box
标准配置
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开箱
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350 mm 25 kg
600 mm 30 kg
1000 mm 35 kg
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100-240 V~ / 50-60 Hz
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zhanga
Text Box
高度仪的描述及说明

zhanga
Text Box
高度仪

zhanga
Text Box
1    运输保护螺钉
2    测头支架安装轴
3    测头支架
4    测头
5    限位板
6    LED指示灯
7    滑车移动手柄
8    控制器
9    显示屏
10  键盘
11  快速操作模式键
12  操作手柄
13  搬运手柄

zhanga
Text Box
14  气泵开关
15  电源插座
16  ON/OFF开关(电源)
17  充电电池仓(蓄电池)
18  立柱(HEIGHT GAGE)接口
19  数显指示表接口(INPUT 1), 用于垂直度检测
20  光栅测头接口(INPUT 2), 用于垂直度检测
21  RS232输出接口, 用于将测量数据传输至PC/统计打印机
22  USB A接口, 用于连接至PC
23  USB B接口, 用于连接至打印机
24  电源适配器插头
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zhanga
Text Box
校准及设置功能键

zhanga
Text Box
评估功能及测量程序键

zhanga
Text Box
变动功能键

zhanga
Text Box
测量功能键

zhanga
Text Box
键盘

zhanga
Text Box
删除及确认功能键

zhanga
Text Box
输入键盘

zhanga
Text Box
启用/退出快速操作模式

zhanga
Text Box
方向键
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zhanga
Text Box
参阅第4.3 -- 4.7章节

zhanga
Text Box
评估功能及测量程序

zhanga
Text Box
显示或隐藏测量结果

zhanga
Text Box
测量程序功能

zhanga
Text Box
统计功能

zhanga
Text Box
参阅第7章节

zhanga
Text Box
参阅第8章节

zhanga
Text Box
校准及测量功能

zhanga
Text Box
校准测头

zhanga
Text Box
菜单设置

zhanga
Text Box
参阅第4.1章节

zhanga
Text Box
参阅第4.2章节

zhanga
Text Box
参阅第6章节

zhanga
Text Box
数据传输/选择用于传输的数据

zhanga
Text Box
删除数值并返回上一级菜单/退出

zhanga
Text Box
确认某一项功能 -- 高度仪开/关

zhanga
Text Box
参阅第9.1章节

zhanga
Text Box
参阅第5章节

zhanga
Text Box
测量功能

zhanga
Text Box
设置零点

zhanga
Text Box
删除或确认某项功能
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zhanga
Text Box
变动功能键

zhanga
Text Box
参阅第4.8章节

zhanga
Text Box
变动功能键上方的位图符号根据不同的测量项目而发生变化. 按下变动功能键后, 对应的功能将被启用或进入子菜单/下一级菜单选项. 在操作说明书中对此有不同的描述.

zhanga
Text Box
快捷操作模式

zhanga
Text Box
方向键

zhanga
Text Box
每个按键都具备多个字符, 重复按下该键将显示下一个字符, 例如:

zhanga
Text Box
启用/退出

zhanga
Text Box
左/右方向键
上/下方向键

zhanga
Text Box
光标向左/右跳5步
光标向上/下跳1步

zhanga
Text Box
输入键盘
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zhanga
Text Box
显示屏

zhanga
Text Box
项目序列号

zhanga
Text Box
当前测量值

zhanga
Text Box
温度

zhanga
Text Box
快速操作模式
启用/退出

zhanga
Text Box
快速操作模式
平面/孔

zhanga
Text Box
当前坐标轴

zhanga
Text Box
启用2D测量模式

zhanga
Text Box
测量单位

zhanga
Text Box
日期和时间

zhanga
Text Box
电池电量状态

zhanga
Text Box
项目符号

zhanga
Text Box
当前项目

ZhangA
Text Box
显示区域

zhanga
Text Box
存贮的测量结果

zhanga
Text Box
变动功能键
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zhanga
Text Box
接口

zhanga
Text Box
参阅第9.2章节

zhanga
Text Box
参阅第4.4.2章节

zhanga
Text Box
RS232 Input输入接口1
用于连接至数显表(垂直度检测)

zhanga
Text Box
RS232 OUT输出接口
用于连接至PC或统计打印机

zhanga
Text Box
USB接口B
用于连接PC

zhanga
Text Box
USB接口A
用于连接USB打印机

zhanga
Text Box
SUB D-15针Input接口2
用于连接至光栅测头(垂直度检测)

zhanga
Text Box
SUB D-25针接口
用于连接至测量立柱

zhanga
Text Box
参阅第4.4.2章节

zhanga
Text Box
参阅第1.2章节
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zhanga
Text Box
键盘符号

zhanga
Text Box
测量槽

zhanga
Text Box
测量孔

zhanga
Text Box
测量轴的上曲面

zhanga
Text Box
测量孔的上曲面

zhanga
Text Box
测量凸台

zhanga
Text Box
测量轴

zhanga
Text Box
测量轴的下曲面

zhanga
Text Box
测量孔的下曲面

zhanga
Text Box
接触上平面/表面

zhanga
Text Box
接触下平面/表面

zhanga
Text Box
检测/显示孔的中心位置

zhanga
Text Box
检测垂直度

zhanga
Text Box
2D-选择键

zhanga
Text Box
设置零点

zhanga
Text Box
选择传输数据

zhanga
Text Box
开机/关机/确认

zhanga
Text Box
统计功能

zhanga
Text Box
显示测量数据列表
ON/OFF

zhanga
Text Box
测量程序功能

zhanga
Text Box
菜单设置

zhanga
Text Box
删除/返回上一数值

zhanga
Text Box
校准测头

zhanga
Text Box
检测锥度/角度

zhanga
Text Box
Min-Max功能

zhanga
Text Box
符号说明
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zhanga
Text Box
符号 -- 功能键

zhanga
Text Box
计算间距

zhanga
Text Box
自动

zhanga
Text Box
将最后的测量值自动设置为参考零点01

zhanga
Text Box
计算2个平面的对称中心线

zhanga
Text Box
自动计算间距

zhanga
Text Box
将最后的测量值设置为零点

zhanga
Text Box
绝对值

zhanga
Text Box
暂停

zhanga
Text Box
退出

zhanga
Text Box
相对值

zhanga
Text Box
停止/确定

zhanga
Text Box
重复/连续

zhanga
Text Box
删除最后一项测量结果

zhanga
Text Box
删除所有的测量结果

zhanga
Text Box
校准双向测头

zhanga
Text Box
下一个校准值

zhanga
Text Box
校准测头/槽

zhanga
Text Box
校准测头/量块

zhanga
Text Box
接触量块下平面

zhanga
Text Box
接触量块上平面

zhanga
Text Box
垂直测头接触量块

zhanga
Text Box
水平测头接触量块

zhanga
Text Box
选择水平测头

zhanga
Text Box
选择垂直测头

zhanga
Text Box
向上运行

zhanga
Text Box
向下运行

zhanga
Text Box
接触轴上曲面

zhanga
Text Box
接触凸台上平面
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zhanga
Text Box
在平台上设置零点

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点02

zhanga
Text Box
预置数据

zhanga
Text Box
直接/选择数据传输

zhanga
Text Box
存贮至内存

zhanga
Text Box
进纸

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点01

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点03

zhanga
Text Box
两个参考零点之间进行切换

zhanga
Text Box
打印

zhanga
Text Box
将测量数据批量传输至PC

zhanga
Text Box
将光标移动至起始位置

zhanga
Text Box
TAB-功能

zhanga
Text Box
切换字符大小写

zhanga
Text Box
坐标旋转

zhanga
Text Box
检测两个位置的间距及与水平面的夹角

zhanga
Text Box
旋转坐标轴 X/Z

zhanga
Text Box
检测三个位置的间距及夹角

zhanga
Text Box
旋转已知角度

zhanga
Text Box
旋转角度α

zhanga
Text Box
检测分度圆

zhanga
Text Box
工件旋转

zhanga
Text Box
手工输入旋转角度

zhanga
Text Box
用测头确定旋转角度

zhanga
Text Box
顺时针旋转

zhanga
Text Box
逆时针旋转

zhanga
Text Box
X-值置零

zhanga
Text Box
Z-值置零
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zhanga
Text Box
输入检测行程

zhanga
Text Box
确定直线度数值

zhanga
Text Box
确定垂直度数值

zhanga
Text Box
只显示直径

zhanga
Text Box
显示垂直度图线(曲线图)

zhanga
Text Box
确定最大值

zhanga
Text Box
显示直线度图线(曲线图)

zhanga
Text Box
确定最小值

zhanga
Text Box
显示直径

zhanga
Text Box
条状图

zhanga
Text Box
出错提示字符X

zhanga
Text Box
出错提示字符Z

zhanga
Text Box
启用2D功能

zhanga
Text Box
退出2D功能

zhanga
Text Box
退出系统

zhanga
Text Box
检测锥度

zhanga
Text Box
测量结果序列号

zhanga
Text Box
更改产品数据

zhanga
Text Box
锥形测头

zhanga
Text Box
符号 -- 屏幕显示

zhanga
Text Box
孔的下曲面

zhanga
Text Box
孔

zhanga
Text Box
接触上平面

zhanga
Text Box
显示直径

zhanga
Text Box
孔的上曲面

zhanga
Text Box
轴

zhanga
Text Box
接触下平面

zhanga
Text Box
间距, 槽

zhanga
Text Box
外夹角

zhanga
Text Box
坐标

zhanga
Text Box
轴的下曲面

zhanga
Text Box
间距,凸台

zhanga
Text Box
对称中心线

zhanga
Text Box
内夹角

zhanga
Text Box
锥度

zhanga
Text Box
直线度

zhanga
Text Box
轴的上曲面

zhanga
Text Box
间距

zhanga
Text Box
定位

zhanga
Text Box
垂直度

zhanga
Text Box
分度圆

zhanga
Text Box
2D中心距
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zhanga
Text Box
准备工作/初次使用

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
开机

zhanga
Text Box
将电源开关调至ON = (1)

zhanga
Text Box
按下ON/OFF键, 系统启动

zhanga
Text Box
说明: 首次启动、复位或软件升级, 将出现下列情况(基础设置):

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
基础设置

zhanga
Text Box
按方向键进行选择, 按回车键进行确认.

由键盘输入时间和日期

zhanga
Text Box
选项: 语言

zhanga
Text Box
选项: 测量单位

zhanga
Text Box
选项: 最小读数

zhanga
Text Box
输入日期和时间
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
设置基准点

zhanga
Text Box
测量滑车自动移动至基准点(基准点高度约50mm)后向下运行至, 并在平台上设置基准零点.

zhanga
Text Box
说明: 基准零点确认时, 指示灯(LED)将闪动3次, 同时伴有提示音(蜂鸣声).
确认基准零点后, 还可以在任意位置置零.

zhanga
Text Box
校准测头

zhanga
Text Box
按下校准测头功能键

zhanga
Text Box
按下"槽内校准测头"功能键, 测头自动运行至校准块的槽的中心线位置.

zhanga
Text Box
移动校准块, 使测头进入槽内. 测头将在1秒钟内自动测量该槽.

zhanga
Text Box
屏幕显示校准所得的测头直径数据.

zhanga
Text Box
说明:
实际测得的测头直径数据通常比资料上标注的测头直径数据(参阅第4.1章节)要较微小一些.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
自动关机功能

zhanga
Text Box
在基础设置中, 背景灯将在1分钟后关闭, 按任意键后背景灯将再次亮起.
高度仪将在5分钟后自动关机.

如需更改此项基础设置, 请参阅第6.10章节

注: 高度仪关机后所有的测量结果都将依旧保存在设备内.

zhanga
Text Box
首次测量

zhanga
Text Box
接触上平面

zhanga
Text Box
测头定位

zhanga
Text Box
按功能键启动测量

zhanga
Text Box
屏幕上方显示测量结果
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zhanga
Text Box
测量方法指导纲要

zhanga
Text Box
通过功能键进行测量

zhanga
Text Box
按下不同的功能键将启动不同的测量功能.

zhanga
Text Box
操作步骤通常如下:
-- 将测头移动至所需测量的位置的上方或下方
-- 按下功能键以启动相应测量功能

zhanga
Text Box
测头自动运行至被测表面并确定测量结果. 在进行动态的最大或最小值(孔或轴)测量时, 需移动工件或高度仪以确定拐点. 如果测量项目包含2个测量点(例如孔, 槽或轴), 首先接触的必定是位于上方的测量位置(测头由下向上运行).

zhanga
Text Box
功能键:

1   测量上或下表面/平面高度
2   测量槽的中心高度及宽度
3   测量凸台的中心高度及厚度
4   测量孔的中心高度及直径
5   测量轴的中心高度及直径
6   测量孔面(上顶点或下顶点)高度
7   测量轴面(上顶点或下顶点)高度

zhanga
Text Box
仅2D面板

zhanga
Text Box
初次使用

zhanga
Text Box
接触上平面

zhanga
Text Box
测头定位

zhanga
Text Box
按功能键启动测量

zhanga
Text Box
屏幕上方显示测量结果
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量孔

zhanga
Text Box
测头在孔中定位(非正中心位置/偏离中心位置)

zhanga
Text Box
按功能键启动测量

zhanga
Text Box
测头自动向上运行并接触孔的上曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最大值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴有提示音(蜂鸣声)

zhanga
Text Box
测头自动向下运行并接触孔的下曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最小值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴有提示音(蜂鸣声), 屏幕显示测量结果(中心高度及直径)
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量轴

zhanga
Text Box
测头在轴下方定位(偏离中心位置)

zhanga
Text Box
按功能键启动测量

zhanga
Text Box
测头自动向上运行并接触轴的下曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最小值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴有提示音(蜂鸣声)

zhanga
Text Box
测头在轴上方定位(偏离中心位置)

zhanga
Text Box
按"接触轴的上曲面"功能键

zhanga
Text Box
测头自动向下运行并接触轴的上曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最大值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴有提示音(蜂鸣声), 屏幕显示测量结果(中心高度及直径)
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zhanga
Text Box
通过快速模式进行测量

zhanga
Text Box
快速模式测量程序为Mahr最新开发的专利技术, 用于实现快速便捷的测量. 测量滑车运行过程中智能系统将自动判别并执行所对应的测量功能, 由此可使操作者能够将精力完全集中于测量工作. 操作者可以非常快速的完成批量测量, 例如一系列的孔的测量(例如进行分度圆的计算等)!

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
启用/退出快速模式

zhanga
Text Box
按下快速模式键

zhanga
Text Box
状态窗口显示单词"QUICK"

zhanga
Text Box
快速模式 -- 切换接触平面/孔

zhanga
Text Box
按下底座上的切换键

zhanga
Text Box
如果启用"接触平面"功能, 则在"QUICK"后将出现

zhanga
Text Box
符号

zhanga
Text Box
符号

zhanga
Text Box
如果启用"接触孔"功能, 则在"QUICK"后将出现
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
接触平面

zhanga
Text Box
说明: 需按下Quick Mode及"接触平面"功能键. 参阅第3.2.1及3.2.2章节

zhanga
Text Box
接触上平面

zhanga
Text Box
移动滑车手柄将测头定位于被测平面的上方, 向被测平面方向推动滑车

zhanga
Text Box
快速模式下系统将自动判别所需接触的平面并执行平面测量功能

zhanga
Text Box
完成平面接触后系统将确认测量结果并在屏幕显示所得到的测量值(此时将伴有蜂鸣声)

zhanga
Text Box
接触下平面

zhanga
Text Box
移动测量滑车手柄将测头定位于被测平面的下方, 向被测平面方向推动滑车

zhanga
Text Box
快速模式下系统将自动判别所需接触的平面并执行平面测量功能

zhanga
Text Box
完成平面接触后系统将确认测量结果并在屏幕显示所得到的测量值(此时将伴有蜂鸣声)

zhanga
Text Box
以类似方式可测量其它的平面
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量孔

zhanga
Text Box
说明: 需按下Quick Mode及"测量孔"功能键. 参阅第3.2.1及3.2.2章节

zhanga
Text Box
移动测量滑车手柄将测头定位于被测孔中偏离中心的某个位置

zhanga
Text Box
快速模式下系统将自动判别并执行孔测量功能

zhanga
Text Box
测头自动向上运行并接触孔的上曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最大值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴提示音(蜂鸣声)

zhanga
Text Box
测头自动向下运行并接触孔的下曲面

zhanga
Text Box
水平移动工件, 测头紧贴曲面运行并找到拐点/最小值, 停止移动工件

zhanga
Text Box
确定拐点并伴提示音(蜂鸣声)

zhanga
Text Box
屏幕显示测量结果(中心高度及直径)

zhanga
Text Box
说明:
如果需要在测量过程中的某个位置退出测量, 可以按下下列的任意一个按键, 参阅第3.4章节

zhanga
Text Box
或按下该退出功能键

zhanga
Text Box
或向相反方向推动测量滑车
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zhanga
Text Box
通过速度键进行测量

zhanga
Text Box
在底座上设计有两个速度键, 操作者可以在任意位置控制马达对测量滑车的驱动速度; 快速短按其中一个键则自动执行某项测量项目. 在对大尺寸工件进行测量时, 通常移动工件或高度仪都会较为困难, 而此项功能可以大大简化测量过程中的工件或高度仪的移动问题; 操作者可将双手全部用来控制高度仪(分别操作气泵及速度键), 由此实现对工件测量的单键操作.

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测头的马达定位

zhanga
Text Box
按下并按住其中任一速度键, 马达将驱动测量滑车运行至所需位置. 一旦放开按键, 测量滑车将停止运行.

zhanga
Text Box
接触平面

zhanga
Text Box
短按(<0.5s)其中某个键执行测量功能, 马达将驱动滑车运行至所需测量的平面. 一旦平面被接触并得出测量值, 屏幕将显示测量值, 同时将伴有声音信号(蜂鸣声).

zhanga
Text Box
切换接触平面/孔

zhanga
Text Box
按下底座上的移动键

zhanga
Text Box
如果使用"接触平面"功能, 屏幕将出现

zhanga
Text Box
符号

zhanga
Text Box
向上接触

zhanga
Text Box
向下接触

zhanga
Text Box
如果使用"接触孔"功能, 屏幕将出现

zhanga
Text Box
符号
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量孔

zhanga
Text Box
说明: 必须启用"测量孔"功能.
参阅第3.3.3章节

zhanga
Text Box
移动手柄将测头定位于被测孔中偏离中心的某个位置

zhanga
Text Box
短按速度键执行测量功能

zhanga
Text Box
  向上接触
     (上行)

zhanga
Text Box
   向下接触
     (下行)

zhanga
Text Box
终止测量

zhanga
Text Box
如果无意中启动了某项测量功能, 只需按下某个速度键或取消键, 即可终止测量.
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zhanga
Text Box
操作及测量细则

zhanga
Text Box
标准校准方式/校准测头

zhanga
Text Box
校准程序将自动运行两次(x2).

测头在预设高度的校准块内进行自动校准后, 测头校准菜单内的相关数据将会发生变化.

(参阅第6.14.3章节测头校准参数)

zhanga
Text Box
说明:
测头参数将可能受到下列因素的影响:
- 测头及支架的损伤
- 测量系统的拐点
- 测头的直径

注意:
如果更换了测头, 必须重新校准测头.

zhanga
Text Box
   槽

zhanga
Text Box
双向测头

zhanga
Text Box
量块

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
通过校准块校准测头

zhanga
Text Box
按下"校准测头"功能键

zhanga
Text Box
按下"通过槽校准"功能键.
测头将自动运行至校准块的槽的中心线位置

zhanga
Text Box
锥形测头

zhanga
Text Box
校准锥形测头请参阅第4.7章节!

zhanga
Text Box
移动校准块, 使测头进入槽内. 测头将在槽内上下自动检测两次.

zhanga
Text Box
屏幕显示校准所得的测头直径数据.

zhanga
Text Box
提供选项:
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
校准双向测头

zhanga
Text Box
按下"校准"键

zhanga
Text Box
按下"双向测头"功能键.
测头将自动运行至校准块的槽的中心线位置

zhanga
Text Box
移动标准块, 使测头进入槽内. 测头将在槽内上下自动检测两次.

zhanga
Text Box
将垂直测头定位于量块上方

zhanga
Text Box
按下"校准垂直测头"功能键.
系统自动确定检测值

zhanga
Text Box
将水平测头定位于量块上方

zhanga
Text Box
按下"校准水平测头"功能键.
系统自动确定检测值

zhanga
Text Box
屏幕显示水平测头的数据以及水平测头与垂直测头的高度差. 测头校准过程结束.

zhanga
Text Box
选择水平或垂直测头
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
双向测头, 更改测量轴线

zhanga
Text Box
按下"校准测头"功能键

zhanga
Text Box
选择水平或垂直测头

zhanga
Text Box
通过量块校准测头

zhanga
Text Box
按下"校准测头"功能键

zhanga
Text Box
说明:
屏幕的右上角将以字母显示当前选择的测头, V=垂直, H=水平

zhanga
Text Box
按下"通过量块校准"功能键.
测头将自动运行至校准块的量块的中心线位置

zhanga
Text Box
将测头定位于量块下方, 测头向上运行并接触下平面

zhanga
Text Box
将测头定位于量块上方, 测头向下运行并接触上平面

zhanga
Text Box
将测头再次定位于量块下方, 测头向上运行并接触下平面

zhanga
Text Box
将测头再次定位于量块上方, 测头向下运行并接触上平面

zhanga
Text Box
说明:
通过量块校准测头的方式, 通常用于校准圆盘形测头

注意:
根据测头的直径情况将测头手动定位于量块的上方!
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
偏离值

zhanga
Text Box
偏差较大的测头(很大或很小的测头), 其偏离值>2.2μm

zhanga
Text Box
屏幕显示校准所得的测头直径数据及两次校准结果的偏离值.

zhanga
Text Box
将出现下列功能键:



引导再次进行校准, 系统将计算出先前校准所得的测头直径数据与最新的校准数据的平均值.


确定偏离值及直径数据.
屏幕显示测头直径?

确定偏离值及直径数据.
屏幕显示测头直径?




终止校准, 系统将继续延用先前校准所得的测头直径数据.
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zhanga
Text Box
置零

zhanga
Text Box
只能从已经完成的测量结果中选择可以用于在工件上设置参考零点的位置

zhanga
Text Box
基准零点, 平台

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点01

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点02

zhanga
Text Box
在两个零点间进行切换

zhanga
Text Box
预设零点

zhanga
Text Box
参考零点01及02设置结束后, 再次设置参考零点03

zhanga
Text Box
描述/序列

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
在平台上设置零点

zhanga
Text Box
按下键盘上的置零键

zhanga
Text Box
按下"在平台上设置零点"功能键

zhanga
Text Box
测头自动运行并接触平台, 完成基准零点设置.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点01

zhanga
Text Box
接触平面

zhanga
Text Box
按下"置零"键

zhanga
Text Box
按下"在工件上设置参考零点01"功能键

zhanga
Text Box
通过方向键在现存的多个测量结果中进行选择

zhanga
Text Box
按下A键进行确认

zhanga
Text Box
工件上的参考零点01设置完毕

zhanga
Text Box
原先的参考零点将被删除(02, 03, 预置)
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点02

zhanga
Text Box
只有在工件上的参考零点01设置完毕之后, 才可以在工件上设置参考零点02.

zhanga
Text Box
接触平面

zhanga
Text Box
按下"置零"键

zhanga
Text Box
按下"在工件上设置参考零点02"功能键

zhanga
Text Box
通过方向键在现存的多个测量结果中进行选择

zhanga
Text Box
说明: 必须在参考零点01设置完毕之后才能设置参考零点02

zhanga
Text Box
按下A键进行确认

zhanga
Text Box
工件上的参考零点02设置完毕

zhanga
Text Box
原先的参考零点将被删除(03, 预置)


ggo/oooo

goo/moo

424

4.2.5

ooooooooooos

ooooo"oooobooooooz2'cd

goobooooogoo

goot/020,0000000000000O00

gboobooboooooooogon

o
X
SN a
4 = a

1
¥
B) (07 (&)

a1

a2

a1
BS

DY (== [e=<] (9 199 purd

Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817

43


zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点03

zhanga
Text Box
操作步骤与"在工件上设置参考零点02"相同

zhanga
Text Box
两个参考零点间进行切换

zhanga
Text Box
按下01/02键, 可以在两个参考零点间进行切换

zhanga
Text Box
屏幕上将显示参考零点的详细数据
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
输入预置数值

zhanga
Text Box
输入预置数值即设置一个带偏移量的参考零点.

例如150.000mm(5.91inch)的高度可以被定位于50.000mm(1.97inch)的高度位置, 由此量程便被扩大了100mm, 因而高度仪可以实现高度范围自100mm(3.94inch)至700mm(27.56inch)的测量(实际使用量程为600mm的高度仪).

说明:
参阅第4.2.7章节扩展测量范围内容

zhanga
Text Box
接触平面

zhanga
Text Box
按下"置零"键

zhanga
Text Box
按下预置功能键

zhanga
Text Box
如果系统存贮有多个测量结果, 可以通过方向键从中进行选择, 并按A键加以确认

zhanga
Text Box
键盘输入一个预置值150.000mm(5.91inch), 按下相应功能键加以确认
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
数值50.000mm(1.97inch)将变更为150.000mm(5.91inch)

zhanga
Text Box
对量块100.000mm进行测量时, 高度仪屏幕将显示测量结果为200.000mm(7.87inch)

zhanga
Text Box
说明:
如果需要将当前预置值进行复位处理, 可以按下置零键及变动功能键中的"基准零点, 平台"
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
扩展测量范围

zhanga
Text Box
基准零点, 平台

zhanga
Text Box
使用一个尺寸大于180mm(7.09inch)的量块或是工件

zhanga
Text Box
测头向下运行并接触量块或工件表面

zhanga
Text Box
松开夹紧螺丝并将测头旋转180°, 随后重新夹紧测头.

zhanga
Text Box
测头向下运行并接触量块或工件表面
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按下"置零"键

zhanga
Text Box
按下"预置"键

zhanga
Text Box
通过方向键选择测量结果2

zhanga
Text Box
按相应功能键确认

zhanga
Text Box
键盘输入当前尺寸

zhanga
Text Box
按下"预置"键

zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
复核, 向上移动测头夹并按"检测孔中心位置"键加以确认

zhanga
Text Box
量程由此扩展了174mm(6.85inch)
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
零点误差

zhanga
Text Box
在工件上设置参考零点02或03之前, 必须首先设置参考零点01



序号02意味着02所对应的测量结果需高于01


序号03意味着03所对应的测量结果需高于01或02

zhanga
Text Box
扩展置零功能

zhanga
Text Box
参阅第4.8章节"变动功能键"

zhanga
Text Box
注意!

每个测量程序只能设置一个零点!
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zhanga
Text Box
基本操作功能

zhanga
Text Box
测量项目

zhanga
Text Box
测量上表面(平面)高度

zhanga
Text Box
测量下表面(平面)高度

zhanga
Text Box
测量步骤

zhanga
Text Box
功能键

zhanga
Text Box
快速模式键

zhanga
Text Box
速度键

zhanga
Text Box
屏幕显示结果

zhanga
Text Box
秒

zhanga
Text Box
秒

zhanga
Text Box
测量凸台的厚度及中心线高度

zhanga
Text Box
测量槽的宽度及中心线高度


oooooo
oooo 0oon oooooo
000 0o0ooo 000
@ ol AR Y
435 -
00000000000 QUICK o ey
CEY  vmm3
157.589 48, 0821 (|
® A @
436
00000000000 "
3 §
@)
Oo———

43.7
000000000 i

RUICKE = =
oo VN CEa L

0ooooooo,o

000000000

0/0o0oon
50 Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063

13611953817


zhanga
Text Box
基本操作功能

zhanga
Text Box
测量项目

zhanga
Text Box
测量孔的中心高度及直径

zhanga
Text Box
功能键

zhanga
Text Box
测量步骤

zhanga
Text Box
快速模式键

zhanga
Text Box
速度键

zhanga
Text Box
屏幕显示结果

zhanga
Text Box
测量轴的中心高度及直径

zhanga
Text Box
测量孔的上曲面拐点(最大值)

zhanga
Text Box
只有在快速模式下, 系统才可以自动识别平面/孔测量项目
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zhanga
Text Box
基本操作功能

zhanga
Text Box
测量项目

zhanga
Text Box
测量孔的下曲面拐点(最小值)

zhanga
Text Box
功能键

zhanga
Text Box
测量步骤

zhanga
Text Box
快速模式键

zhanga
Text Box
速度键

zhanga
Text Box
屏幕显示结果

zhanga
Text Box
只有在快速模式下, 系统才可以自动识别平面/孔测量项目

zhanga
Text Box
测量轴的下曲面拐点(最小值)

zhanga
Text Box
只有在快速模式下, 系统才可以自动识别平面/孔/轴测量项目

zhanga
Text Box
测量轴的上曲面拐点(最大值)

zhanga
Text Box
只有在快速模式下, 系统才可以自动识别平面/孔/轴测量项目
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zhanga
Text Box
动态测量功能

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
MAX-MIN功能

zhanga
Text Box
选择MAX-MIN功能键

zhanga
Text Box
选择测头与平面接触的上下运行方向

zhanga
Text Box
移动工件
屏幕显示一个条状图以及当前测量值

zhanga
Text Box
1 = 暂停
2 = 停止 - 退出功能
3 = 相对/绝对值
4 = 置零
5 = 条状图ON/OFF切换
6 = 退出

zhanga
Text Box
退出MAX-MIN功能, 打印输出显示结果

zhanga
Text Box
屏幕显示: 最大值-最小值

zhanga
Text Box
选择                         -     最小值
                                -     最大值



显示: 检测所得的最大/最小值
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
检测垂直度误差

zhanga
Text Box
使用一个光栅测头或是一个数显表可以进行垂直度误差的检测

zhanga
Text Box
将光栅测头P1514H连接至INPUT 2接口, 或是将数显表1081, 1086/87通过16EXr数据线连接至INPUT 1接口

zhanga
Text Box
按下菜单键, 根据实际情况在垂直度误差项目下选择相应的输入接口

zhanga
Text Box
Input 1: (例如 1086/1087)数显表

Input 2: P1514H光栅测头

zhanga
Text Box
将测头装夹在专用支架上, 将支架装夹在测量滑车上

zhanga
Text Box
选择垂直度误差检测功能

zhanga
Text Box
1 = 向上运行
2 = 向下运行
3 = X坐标轴置零
4 = Z坐标轴置零
5 = 输入检测行程
6 = 退出


(rahe>

oo/ mooo

oo/moo

- OXoooobzooooo,oooooooooo

oooooo!

- gbooooogooo

gboooooooobo

- go

- obooboooo

- ooooooo

obooboooooogoobo

Digimar BI7CM V1.00-36
12:47:23
Thu 12 Apr 2007
No Temp,compensation.: 23.0°C
Perpendicularity
Perpendic. deviation 0.023 Angle (*) 89.991

126,577
10,978

Straightnesdeviation 0.007 Angle (*) 89,991

-
- "

3l : MAX X = 0.003 I= 126.577
2 ¢ MINX = -0.004 1= 10.978

ooooooo

P11
-6, aed

Z-Achse
-45, 738

Z ﬂchse

Max_X-Hchse
@.812

M;n X ﬂch:e Hlnkel (°J

@BID I

54

Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817


zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
将X坐标轴及Z坐标轴置零, 根据需要输入检测行程


只需输入正值!

zhanga
Text Box
按相应功能键开始检测

zhanga
Text Box
按相应功能键终止检测

zhanga
Text Box
选择

zhanga
Text Box
垂直度误差图形

zhanga
Text Box
直线度误差图形

zhanga
Text Box
按相应功能键暂停检测过程

zhanga
Text Box
有效检测点数量
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
1 = 在两个图形间进行切换
2 = 终止垂直度误差检测
3 = 打印图形(通过USB打印机)
4 = 保存所有检测点(USB存贮)
5
6 = 退出

zhanga
Text Box
垂直度误差评估结束后, 系统可以另外显示相应的直线度误差.

zhanga
Text Box
可以通过方向键缩短评估范围

zhanga
Text Box
示意图
1   起始值
2   总误差
3   正方向误差
4   负方向误差
5   修正线
6   检测行程
7   起始点

zhanga
Text Box
评估垂直度误差,
计算检测范围
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zhanga
Text Box
2D测量模式

zhanga
Text Box
2D测量功能介绍

817CLM可以执行大量的常规2D测量项目, 例如计算分度圆(由一组孔的中心组成的圆)或几个孔的夹角及中心距. 相应的Z轴及X轴的测量结果都可以被单独存贮.

2D测量的操作步骤基本相同: 首先启用2D测量功能并进行Z轴方向的测量. 然后将工件倾斜或旋转(通常为90°), 操作者将测量坐标轴切换至X轴, 并以与Z轴测量过程相同的操作步骤进行X轴方向的测量. 最后, 操作者可以进行所需的计算与评估.

zhanga
Text Box
描述/序列

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
2D功能

zhanga
Text Box
按2D功能键进入2D测量模式

zhanga
Text Box
屏幕出现下列菜单:

zhanga
Text Box
手动输入一个旋转角度

zhanga
Text Box
测量旋转角度

zhanga
Text Box
启用2D功能

zhanga
Text Box
旋转工件

zhanga
Text Box
根据需要操作固定的功能键即启用了相应的计算评估功能

zhanga
Text Box
按相应功能键退出2D测量模式
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
先启用2D模式, 随后确认相应的测量结果


屏幕右上角显示2D符号

然后, 屏幕将显示所有的相关2D模式测量结果, 同时伴有2D标记

zhanga
Text Box
旋转角度

zhanga
Text Box
如果被测工伯有两个测量位置, 需要将工件旋转一个已知的角度. 通常情况下, 该旋转角度为90°. 如果需要旋转的角度不是90°, 则通过键盘输入或是通过一个光栅测头测量以获取其实际旋转角度.

说明: 通过测量获取的角度越精度, 则旋转的角度就越精度.

zhanga
Text Box
旋转工件

zhanga
Text Box
工件可以从一个坐标轴旋转至另一个坐标轴.
屏幕右上角将显示当前测量坐标轴符号(X)或(Z).

zhanga
Text Box
必须以相同的测量顺序对两个测量坐标轴上的所有被测位置进行测量.

zhanga
Text Box
如果在两个测量坐标轴上进行的测量项目中都包含2个测量结果(孔/轴), 则操作者可以在计算评估菜单中进行自动选择.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
检测两个位置的间距及与水平面的夹角

zhanga
Text Box
检测三个位置的间距及夹角

zhanga
Text Box
检测分度圆/孔的中心连接成的圆

zhanga
Text Box
坐标旋转 -- 算术矫正被测工件

zhanga
Text Box
退出2D模式

zhanga
Text Box
旋转工件

zhanga
Text Box
手动输入一个旋转角度

zhanga
Text Box
启用2D功能键

zhanga
Text Box
选择:

zhanga
Text Box
-    手动输入一个旋转角度
-    计算旋转角度
-    启用2D
-    旋转工件

zhanga
Text Box
手动输入旋转角度(标准为90°)

zhanga
Text Box
如果旋转角度不是90°, 则屏幕在2D模式下显示"X-correction".
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
输入一个旋转角度
(算术矫正工件)

zhanga
Text Box
安装测头及支架, 参阅第4.4.2章节

zhanga
Text Box
按2D功能键

zhanga
Text Box
选择:

zhanga
Text Box
-    手动输入一个旋转角度
-    计算旋转角度
-    启用2D
-    旋转工件

zhanga
Text Box
测量旋转角度

zhanga
Text Box
检测垂直度误差时屏幕将出现下列菜单

zhanga
Text Box
参阅第4.4.2章节
垂直度误差操作步骤1至4

zhanga
Text Box
屏幕将出现下列菜单:

zhanga
Text Box
确定角度

zhanga
Text Box
停止测量并进入图线绘制模式

zhanga
Text Box
确定旋转角度α

zhanga
Text Box
退出

zhanga
Text Box
确定旋转角度α:
所计算出的旋转角度可用于其它的2D测量项目
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zhanga
Text Box
检测2个孔的间距及与水平面夹角

zhanga
Text Box
如果2个被测位置(例如孔/轴)不在同一垂直线上, 可检测两者的间距及与水平面夹角. 操作者检测中心线与水平面夹角时可选择内角及外角.

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按"CE"键清除所有数据

zhanga
Text Box
按2D键

zhanga
Text Box
选择:

zhanga
Text Box
-    手动输入一个旋转角度
-    计算旋转角度
-    启用2D
-    旋转工件

zhanga
Text Box
或手动输入一个旋转角度(标准为90°), 参阅第4.5.1章节

zhanga
Text Box
按2D ON

zhanga
Text Box
在Z轴方向测量孔1-2
旋转工件
(工件将被调整至90°位置)

zhanga
Text Box
以相同的步骤在X轴方向测量孔1-2

将工件旋转至原先位置

zhanga
Text Box
启用"检测两个位置的间距及与水平面夹角"功能
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
选择所需计算的孔
如果测量了多个孔, 则通过方向键选择所需计算的孔并按A及B以确认

zhanga
Text Box
光标指向被选择的测量数据

zhanga
Text Box
假设系统自动选择以下2个测量结果: A=1 B=2

zhanga
Text Box
按该功能键确认

zhanga
Text Box
经过评估, 屏幕依次显示具体的夹角及中心距(斜线)

zhanga
Text Box
检测3个孔的间距及夹角

zhanga
Text Box
如果3个被测位置(例如孔/轴)不在同一垂直线上, 可检测三者的间距及夹角. 夹角由3个被测位置的测量结果进行计算而得, 通常以3个数字的中间一位作为夹角的顶点.
操作者检测角度时可选择内角及外角, 以及不同间距.

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按"CE"键清除所有数据

zhanga
Text Box
按2D键

zhanga
Text Box
选择:

zhanga
Text Box
-    手动输入一个旋转角度
-    计算旋转角度
-    启用2D
-    旋转工件
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
或手动输入一个旋转角度(标准为90°), 参阅第4.5.1章节

zhanga
Text Box
按2D ON

zhanga
Text Box
在Z轴方向测量孔1-3

zhanga
Text Box
旋转工件
(工件将被调整至90°位置)

zhanga
Text Box
以相同的步骤在X轴方向测量孔1-2

zhanga
Text Box
将工件旋转至原先位置

zhanga
Text Box
启用"检测三个位置的间距及角度"功能
选择所需计算的孔

zhanga
Text Box
如果测量了多个孔, 则通过方向键选择所需计算的孔并按A, B及C以确认

假设系统自动选择了以下3个测量结果:
 A=1 B=2 C=3

光标指向被选择的测量数据
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按该功能键确认

zhanga
Text Box
通过光标方向键将光标移动至所需的测量结果, 并按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
通过光标方向键将光标移动至所需的其它测量结果, 并按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
按CE键结束操作

zhanga
Text Box
按2D OFF键退出2D功能
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zhanga
Text Box
检测分度圆

zhanga
Text Box
通过高斯计算法可检测出由多个孔或轴组成的分度圆的直径. 当组成分度圆的孔/轴数量为3至50个时, 817CLM可以计算出其圆心高度及直径.

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
按"CE"键清除所有数据

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按2D键
启用2D
在X轴方向测量孔1-3

zhanga
Text Box
屏幕显示孔中心的Z轴坐标位置, 右侧显示孔的直径

zhanga
Text Box
旋转工件(工件被调整至90°位置)

以相同的步骤在X轴方向测量孔1-3

zhanga
Text Box
屏幕显示孔中心的Z轴坐标位置, 右侧显示X轴坐标位置

zhanga
Text Box
将工件旋转至原先位置
按分度圆功能键
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
根据所测得的3个孔的中心的坐标位置计算分度圆

zhanga
Text Box
调用其它的测量结果(孔/轴)用于分度圆计算



取消用于分度圆计算的某些测量结果(孔/轴)



孔/轴数量

zhanga
Text Box
按分度圆计算功能键

zhanga
Text Box
屏幕显示下列信息

Z轴方向圆心坐标位置

X轴方向圆心坐标位置

以及分度圆的直径

zhanga
Text Box
出错提示:

zhanga
Text Box
测量的孔的位置分配不合理
两个轴向被测的孔的数量不一致
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zhanga
Text Box
坐标调整 - 矫正工件位置

zhanga
Text Box
只有两个坐标轴方向都测量完毕后才可以进行工件位置的矫正. 矫正过程只能用于孔, 轴及分度圆.


对许多工件来说, 工件矫正的旋转原点不是工件的边缘, 而是某个孔或是轴的中心. 因而矫正工件即为由包括高度测量仪与平台在内的整体测量系统的工件旋转矫正工作, 而坐标轴位置也随之发生变化. 该变换称之为坐标调整或矫正工件位置.


该坐标调整需要两个坐标点(两个轴或两个孔)来确认调整原点, 以及工件的X坐标轴.


调整的原点位于选择的第一个位置的中心. 而X轴(横坐标轴)以该位置的中心为原点进行旋转. 第1个坐标点的Z轴与X轴保持垂直关系. 与之相关的其它数据点也因此以原点为旋转中心而发生变化.

zhanga
Text Box
旋转调整系统:

zhanga
Text Box
1.  无旋转的坐标系统的变换

2.  通过X轴与Z轴的第2个坐标点的调整来完成变换. 由输入的坐标点的值来计算出旋转角度. 坐标系统旋转, 而第2个坐标点不在X轴上, 而是输入的某个坐标点

3.  输入旋转角度后进行坐标变换
     正旋转角度=顺时针方向
     负旋转猜度=逆时针方向
     输入的旋转角度最大不得超过±180°!

zhanga
Text Box
旋转坐标系统存在3种可能情况.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按"CE"清除所有数据

zhanga
Text Box
按2D键

zhanga
Text Box
或手动输入一个旋转角度(标准为90°), 参阅第4.5.1章节

zhanga
Text Box
按2D ON

zhanga
Text Box
在Z轴方向依次测量孔1-4

zhanga
Text Box
屏幕显示

zhanga
Text Box
孔中心的Z轴坐标位置

zhanga
Text Box
孔的直径

zhanga
Text Box
旋转工件
(工件被调整至90°位置)

zhanga
Text Box
以相同步骤在X轴方向测量孔1-4

zhanga
Text Box
将工件旋转至原先位置

zhanga
Text Box
屏幕显示

zhanga
Text Box
孔中心的Z轴坐标位置

zhanga
Text Box
孔中心的X轴坐标位置
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
按"坐标调整"功能键

zhanga
Text Box
用方向键选择所需计算的孔1和4, 按符号A和B确认


孔1(A)的中心为坐标原点/零点.
X轴(横坐标轴)穿过孔1(A)与孔4(B)的中心

zhanga
Text Box
检测工件的旋转方向
(旋转方向的观察方向为由高度测量仪面向工件)

zhanga
Text Box
向右旋转/顺时针

zhanga
Text Box
向左旋转/逆时针

zhanga
Text Box
选择坐标系统旋转类型

zhanga
Text Box
无坐标系统旋转的转换操作
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
输入X轴/Z轴方向的第2个坐标点(孔4)以计算出旋转角度
(图纸中所标注的值)

zhanga
Text Box
根据图纸要求输入第2个坐标点(孔4)的Z轴坐标位置

zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
根据图纸要求输入第2个坐标点(孔4)的X轴坐标位置

zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
输入旋转角度

zhanga
Text Box
顺时针旋转=正角
逆时针旋转=负角

zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
屏幕显示

zhanga
Text Box
孔中心的Z轴坐标位置

zhanga
Text Box
孔的直径

zhanga
Text Box
将工件旋转至原先位置
(变换为X轴方向)

zhanga
Text Box
屏幕显示

zhanga
Text Box
孔中心的Z轴坐标位置

zhanga
Text Box
孔中心的X轴坐标位置

zhanga
Text Box
按2D OFF退出2D模式
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zhanga
Text Box
锥度测量/角度计算

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量一个锥体的母线与水平面的夹角α. 这需要将工件横向移动一段已知的距离. 为此, 需在平台上放置一个限位块, 并且在限位块与工件之间放置一个量块.

所使用的量块的尺寸应该是小于锥体的高度.

测量过程中, 建议使用轴线与平台平行的圆柱形测头.

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
校准圆柱形测头(标准校准方式或通过一个槽进行校准), 参阅第2.1章节

zhanga
Text Box
在工件与限位块之间放置一件量块, 并将测头定位于锥体的小端.

zhanga
Text Box
测头从上向下接触表面(箭头1)

zhanga
Text Box
取走量块, 将工件水平移动直至锥体的大端可与测头接触

zhanga
Text Box
测头从上向下接触表面(箭头2)

zhanga
Text Box
按下"检测锥度"功能键

zhanga
Text Box
屏幕出现下列菜单:

zhanga
Text Box
用方向键选择测量结果A和B
(按功能键A和B确认)

zhanga
Text Box
按下"检测锥度"功能键并输入量块尺寸, 例如10.000

zhanga
Text Box
按回车键确认, 屏幕显示锥度检测结果
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zhanga
Text Box
使用锥形测头测量

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
应用领域:
用于对公差带较大, 例如+/-0.2mm, 的工件的快速测量(例如多孔样块, 打孔的平板, 螺纹...)

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
用标准测头测量一个孔.
要求: 该标准测头已经经过了校准. 被测孔的直径小于锥形测头的最大尺寸, 即<30.00mm

zhanga
Text Box
测得孔的中心高度, 例如207.516mm

zhanga
Text Box
松开测头支架的锁紧螺钉并取下标准测头, 插入锥形测头, 再将锁紧螺钉拧紧.

zhanga
Text Box
校准测头

zhanga
Text Box
选择锥形测头

zhanga
Text Box
输入锥形测头的最大直径

zhanga
Text Box
按下锥形测头符号键键进行确认


ooO0/ooo00

oo/moo

- gboooooon.

- ooooooooboooooo'™mbootboo

2

oooooo e; ATy
E.0 i
agooo! 207 .530 %ggaﬁ o
[
1 ® T.SIE 18423
godoboodooOo,0b000obd0ooooooooooooon. .. ops: 298 <
72 Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817


zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
将锥形测头接触平台.

zhanga
Text Box
将锥形测头插入同一个孔并按下"孔中心"功能键

zhanga
Text Box
重要提示!

zhanga
Text Box
孔的中心位置

zhanga
Text Box
重新更换为标准测头后, 需对测头重新校准并在平台上重新设置基准零点.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
变动功能键

zhanga
Text Box
测量间距

zhanga
Text Box
计算2个已存储的测量结果的差值. 进行计算之前, 需要选择用于计算的测量结果, 如果最新的测量结果适合进行下一步的评估, 则817CLM将默认对其进行计算.
使用方向键选择所需的测量结果(必须启用DISP显示功能).

在屏幕下方的A和B内将显示被选择的测量结果的序列号.

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
测量上平面F1

zhanga
Text Box
测量上平面F2

zhanga
Text Box
按下"计算间距"功能键, 屏幕显示间距16.000

zhanga
Text Box
屏幕上将同时显示参与计算的测量结果序列号以及计算所得的间距值
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
计算对称中心线高度

zhanga
Text Box
计算2个已经存储的测量结果(例如一个槽的两个平面)的对称中心线(中心平面)的高度.
进行计算之前, 需要选择用于计算的测量结果, 如果最新的测量结果适合进行下一步的评估, 则817CLM将默认对其进行计算. 使用方向键选择所需的测量结果(必须启用DISP显示功能).

zhanga
Text Box
按下"计算对称中心线"功能键, 屏幕显示尺寸36.004

zhanga
Text Box
测量上平面F6

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
测量下平面F5

zhanga
Text Box
屏幕上将同时显示参与计算的测量结果的序列号以及计算出的对称中心线高度

zhanga
Text Box
屏幕上显示对称中心线相对于基准零点的高度.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
AUTO自动

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
标准设置 -- 选择更多的AUTO自动功能

zhanga
Text Box
自动设置零点

zhanga
Text Box
按下自动设置零点功能键, 使用者可以将前一个测量结果自动设置为参考零点, 后一个测量结果将因而显示为相对于该参考零点的相对值.
启用自动设置零点功能后, 该功能将一直有效, 直至退出该项功能.

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
按下AUTO功能键(1x)

zhanga
Text Box
测量上平面F1

zhanga
Text Box
测量上平面F2

zhanga
Text Box
结果: 显示相对于平面F1的尺寸16.000

zhanga
Text Box
前一个测量结果将自动被设置为参考零点

zhanga
Text Box
其它测量:

zhanga
Text Box
测量上平面F3

zhanga
Text Box
结果: 显示相对于平面F2的尺寸12.999

zhanga
Text Box
测量上平面F4

zhanga
Text Box
结果: 显示相对于平面F3的尺寸21.001
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
自动设置计算间距

zhanga
Text Box
按下AUTO键, 屏幕将自动显示测量结果, 例如当前测量的上平面与前一个测量结果的间距.
启用了自动设置计算间距功能后, 该功能将一直有效, 直至再次按下AUTO键.

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
按下AUTO功能键(2x)

zhanga
Text Box
测量上平面F1

zhanga
Text Box
测量上平面F2

zhanga
Text Box
结果:
屏幕显示平面F2的测量结果26.002以及与平面F1的间距16.001




屏幕上显示当前的测量结果以及与前一个平面的间距.

zhanga
Text Box
其它测量

zhanga
Text Box
接触上平面F3

zhanga
Text Box
结果:
屏幕显示平面F3的测量结果39.001以及与平面F2的间距12.998




屏幕上显示当前的测量结果以及与前一个平面的间距.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
参考/相对零点

zhanga
Text Box
测量上平面F4

zhanga
Text Box
屏幕显示测量结果60.001

zhanga
Text Box
按下"设置零点"功能键, 当前测量结果将被设定为工件上的参考零点01. 
在该示例中: 测量结果=60.001

zhanga
Text Box
测量上平面F4. 平面F4被设置为"零点".

zhanga
Text Box
屏幕显示数值0.000

zhanga
Text Box
显示工件参考零点01

zhanga
Text Box
之后的测量结果都为相对于平面F4的高度, 直至在工件上设置其它的参考零点, 或是删除参考零点01
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
基准/绝对零点

zhanga
Text Box
按下ABS键重新在平台上设置零点,

zhanga
Text Box
随之在屏幕上出现"0.00"功能键.

zhanga
Text Box
将平台设置为基准零点

zhanga
Text Box
其它所有的测量结果都将以平台为基准零点.

zhanga
Text Box
显示数据

zhanga
Text Box
这些功能键显示了测量结果的序列号, 为下一步功能提供了一个较好的参数预览: 当前的测量结果序列号将被显示出来, 表示其可以进行下一步的计算. 在2D模式中的角度与坐标计算中将会出现用于显示第3个测量结果序列号的C.

zhanga
Text Box
测量结果A

zhanga
Text Box
测量结果B

zhanga
Text Box
测量结果C
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zhanga
Text Box
测量数据的删除, 保存及打印

zhanga
Text Box
测量数据的删除

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
删除

zhanga
Text Box
按CE功能键

zhanga
Text Box
选择

zhanga
Text Box
删除最后一个测量结果

zhanga
Text Box
删除所有的测量结果

zhanga
Text Box
按下其中的某一功能键, 最后一个测量结果或是所有的测量结果将被删除.

zhanga
Text Box
说明:
如果记录的测量结果超出了99个, 则第一个测量结果将被自动删除. 系统不会做出内存已满的提示!

zhanga
Text Box
清除某个输入值

zhanga
Text Box
使用方向键将光标移动至某个准备清除的数字

zhanga
Text Box
按下"CE"功能键将该数字清除

zhanga
Text Box
说明:
其它"清除"功能参阅第6.14.7章节所介绍的清除功能菜单.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
测量数据的保存

zhanga
Text Box
长按DATA功能键, 屏幕将出现下列菜单:

zhanga
Text Box
1  删除一个测量数据
2  选择一个测量数据
3  进纸
4  传输至一个USB打印机
5  保存至内置USB存储器
6  传输至PC(RS232 OUT)

zhanga
Text Box
按下保存键, 测量数据/特性参数将被传输至内置的USB存储器

zhanga
Text Box
测量数据保存至PC

zhanga
Text Box
将USB数据线一端连接至高度仪的USB接口(接口B), 另一端连接至PC的USB接口

zhanga
Text Box
说明:
数据将被保存为下列文件

zhanga
Text Box
只传输当前测量结果!
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
传输所有的测量结果!

zhanga
Text Box
如果希望存储更多的测量数据, 需再按保存键

zhanga
Text Box
数据将被保存为下列文件

zhanga
Text Box
只传输没有被保存的数据!

zhanga
Text Box
传输所有的测量数据, 包括被保存的数据!

zhanga
Text Box
参阅第6.13.6章节USB存储器管理
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zhanga
Text Box
测量数据/结果的打印

zhanga
Text Box
设置

zhanga
Text Box
进入MENU后可以对下列项目进行设置:

zhanga
Text Box
操作者可以选择下列某一种方式进行数据/测量结果的传输:

zhanga
Text Box
手动         每次按下"DATA"键后传输当前测量结果

自动         每个测量结果被确定后将自动传输

zhanga
Text Box
是=测量结果将以按DATA键或是自动方式传输至打印机, 即当测量结果达到所设定的页长数量时, 将开始数据打印. 使用进纸功能键, 数据将被单独打印.
否=测量结果将不会被打印
打印部分内存=立即打印
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Digimar B17CIM V1.00-36
13:00:02
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No Temp.compensation.: 23.1°C
Print part-memory

Number Meas. function Reading Time Axis
1 = Contact above 69.548 13:00:02  (2)
2 = (ontact below 113.560 13:00:02  (2)
3+ Distance 2 -1 44.012 13:00:02  (2)
4 = Symmetry 2-1 91.554 13:00:02  (2)
5 @ Bore center 154,504 13:00:02 (2)
5 @ Diameter: 34.030 13:00:02 (2)
6 Mk Web center 161.581 13:00:02 (Z)
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7 +0+ Shaft center 66.514 13:00:02  (2)
7 @ Diameter: 35.972 13:00:03  (2)
8 & Max - Min 0.028 13:00:03  (2)
9 Max 226.483 13:00:03  (2)
10 Min 226.455 13:00:03  (2)
11 © Sty. holder 228.003 13:00:03 (2)

Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817

83


zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
USB打印机打印选项

zhanga
Text Box
用USB连接线连接高度仪的USB接口(接口A)以及USB打印机. 打印机连接成功后高度仪将对其自动确认.

zhanga
Text Box
长按DATA功能键, 屏幕将出现下列菜单:

zhanga
Text Box
1  删除一个测量结果
2  选择一个测量结果
3  进纸
4  传输至一个USB打印机
5  保存至内置USB存储器
6  传输至PC(RS232 OUT)

zhanga
Text Box
按下打印机功能键, 测量结果/数据将被传输至USB打印机.
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5.3.3 MSP200 0000000
ORS2320000000000000RS2320UTO0,000000MSP20
ooon
Opto-RS232 Duplexd 0 O O
0ooooo DATA
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Interface
OMSP20000: sl @l
oooooo
DATA @
— OODATADOOOOOOO
ASCII-Printer
OMSP200 00 (SRR QBATAY)
DATA
0 MSP20 0 DATAD
006.13.40 0RS2320 000 006.13.500RS23200 000000
534 0000 4 l
1 2 3
1 00000000
200000000
300 B
4 00000USBOOD A—; E'
500000USBOOD [
6 000 PC(RS232 OUT)
4 5 6
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
MSP2统计打印机打印选项

zhanga
Text Box
将RS232连接线的一端连接至高度仪的RS232 OUT接口, 另一端连接至MSP2统计打印机

zhanga
Text Box
Opto-RS232 Duplex标准设置

zhanga
Text Box
传输单个数据

zhanga
Text Box
短按DATA键

zhanga
Text Box
在MSP2上设置为:

zhanga
Text Box
传输全部数据

zhanga
Text Box
长按DATA键并按下显示器键

zhanga
Text Box
在MSP2上设置为:

zhanga
Text Box
按MSP2上的DATA键

zhanga
Text Box
查阅6.13.4章节RS232输出接口以及6.13.5章节RS232输出接口数据参数

zhanga
Text Box
其它说明

zhanga
Text Box
1  删除一个测量结果
2  选择一个测量结果
3  进纸
4  传输至一个USB打印机
5  保存至内置USB存储器
6  传输至PC(RS232 OUT)
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gooboboobooooooboobo,0o0,0bobbooooooboo
gooooooobboooooo.

- goood

- gboobooood
O

— [0OOoo0Ogoobogoobo

00,0400000000 Al
oo B

e T

:é )

x

goooano

- gboboboooobooobooboobo

gboob,0cobooooboobo

oo

- gogooo,ob:0b0,000000b00b0000000D00

b 4
X

“n)
)
i

Mahr GmbH ¢ Digimar 817 CLM

18701990063
13611953817

85


zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
删除一个测量结果

zhanga
Text Box
从当前的数据列表中删除某一个测量结果, 例如, 某个与图纸数据无关的测量结果或是超出公差范围的测量结果.

zhanga
Text Box
使用方向键

zhanga
Text Box
选择某个测量结果

zhanga
Text Box
或

zhanga
Text Box
删除某个测量结果

zhanga
Text Box
例如, 第4个测量结果被删除

zhanga
Text Box
选择某个数据

zhanga
Text Box
用方向键选择某个所需的测量结果的编号

zhanga
Text Box
按下该键, 确认所选择的测量结果

zhanga
Text Box
进纸

zhanga
Text Box
按下进纸键, 例如: 数据, 图表或测量结果都将被打印至下一页纸


6. oooo MENU

6.2 goano

gboboboooooboooboobob,oboo0o0boobobo
g.0booooooooboooboobobobo.
gbooobooboooooooboooboob.0boboooobobo
10.0000000C000DOC000boogoo.
ooooooooo=10

6.3 gogo

goooogosoooooono.
OoooOoooooooooo40mm/O
Oooooooog=8mm/O

6.4 oooQg

gbobobobooooooon
000000 O=0.001mm

6.5 0 00 0 mm/inch

O000000mmOinch
O0D0O0000=mm

6.6 oo

ogbobooooobobobooon:

9.

Standstill-time
Contacting speed
Resolution
mm/inch
Language

Date and time
LCD setting
Beep ON/OFF

11. Quick-Mode

12. Perpendicularity
13. Data and printer
14. Advanced settings

. Auto — off time (min)

Standstill-time 1.0 ( s)

4
5
6.
7
8
9

1
2
3
4
5
6.
7
8
9
1

[N
o -

11
12
13
14

Contacting speed
Resolution
. mm/inch

Language
Date and time
LCD setting
Beep ON/OFF

Contacting speed
Resolution
mm/inch
Language

Date and time
LCD settings
Beep ON/OFF

Contacting speed
Resolution

.. mm/inch

Language
Date and time
LCD settings
Beep ON/OFF
0. Auto — off time (min)

<-

. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

.. mm/inch

. Language

. Date and time
. LCD settings

Beep ON/OFF

. Auto — off time (min)
. Quick-Mode

. Perpendicularity

. Data and printer

. Advanced settings

b wN -

5 mm/s
8 mm/s
11 mm/s
15 mm/s
20 mm/s

1.0.0002 mm 0.00001 inch
2.0.0005 mm 0.00005 inch
3. 0.001 mm 0.0001 inch
4. 0.005 mm 0.0005 inch
5. 0.01 mm 0.001 inch

1. Metric (mm)
2. Imperial (inch)

o0 WN -

7

. ENGLISH
. GERMAN
. FRENCH

. JAPANESE
. CHINESE

Free language
ITALIAN

)
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zhanga
Text Box
基础设置

zhanga
Text Box
读数时间

zhanga
Text Box
测头与工件接触时会发生短时间的反弹, 由此造成测量结果的变动. 只有当测头稳定时才会得到最终的测量结果.
因而需要选择一个测头的稳定读数时间. 标准的稳定读数时间为1秒. 操作者可以选择是否需要将稳定读数时间延长.
标准的读数时间设置=1秒

zhanga
Text Box
移动速度

zhanga
Text Box
高度仪设置了5档测量移动速度.
长按速度键时测头的移动速度为40mm/秒
标准的测头移动速度=8mm/秒

zhanga
Text Box
最小读数

zhanga
Text Box
显示结果的最小读数可以进行设置
标准的最小读数=0.001mm

zhanga
Text Box
测量单位mm/inch

zhanga
Text Box
选择测量单位mm或inch
标准的单位设置=mm

zhanga
Text Box
语言

zhanga
Text Box
系统信息及记录内容可以使用下列语言:


6.7 ooooo

gbooboboboooo,bobobobooo

6.8 oooooo

— DO0OO00ODODOOOoLCcbooooOoOoOo@ooono)

— 0D0O0O00DOOO0OO0OOOoOoOoDoOog(@wo)

69 00O

gopoooooo@oboo)yooo

10
11
12
13
14

. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

. mm/inch

., Language

. LCD settings
. Beep ON/OFF

08:48:32
04/04/2007

. Auto — off time (min)

. Quick-Mode

. Perpendicularity
. Data and printer
. Advanced settings

Mon
Tue
Wed
Thu
Fri
Sat
Son

11

10

<-

. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

. mm/inch

. Language

. Date and time
. LCD settings
. Beep ON/OFF
. Auto — off time (min)

. Quick-Mode

12. Perpendicularity
13. Data and printer
14. Advanced settings

Adjust LCD contrast
with cursor keys ¢

1. <
2. LCD Contrast
3. LCD Backlight

1. LCD bright
2. LCD power saving

. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

. mm/inch

. Language

. Date and time
. LCD settings
. Beep ON/OFF

1. Activate Beep

2. Deactivate Beep

10. Auto — off time (miriy

11. Quick-Mode

12. Perpendicularity

13. Data and printer

14. Advanced settings
6.10 000000 »

2. Standstill-time Auto-off time 10 (min)
gboooooooboobobobooboooo,booooo 3. Contacting speed
000.000000000109900.0000000000 & Resolutior
o000000O0obOOobOo,0b0oo0oboobooboooo. 6:Language
goooooogooo,boo100b,00o00ogo,oo0ooag 7. Date and time
000.0000000000000.00,00000000 8. LCD settings . .
oooooo 9. Beep ON/OFF Backlight auto-off 10 (min)

) 0. Auto — o e
oboooooooogobs=sgn T1. Quick-Mode
oo0oo00oooooooob=100 12. Perpendicularity

13. Data and printer

14. Advanced settings
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zhanga
Text Box
时间和日期

zhanga
Text Box
屏幕显示当前的日期和时间, 移动光标对其进行更改

zhanga
Text Box
显示器对比度

zhanga
Text Box
使用方向键对当前的LCD对比度进行更改(变亮或变暗)

屏幕背光可以被设置为启用或是节电模式(微暗)

zhanga
Text Box
蜂鸣器

zhanga
Text Box
启用或关闭提示音(蜂鸣声)的音量

zhanga
Text Box
自动关机时间

zhanga
Text Box
如果对整个系统没有进行任何操作达一定的时间, 高度仪将会自动关闭. 该时间段可以设置为1至99分钟. 自动关机后所有的测量结果都将继续保存在系统中, 重新开机后将在屏幕上再次出现.
如果系统在一段时间内, 例如10分钟, 没有进行操作, 背光将会自动关闭. 按下任意键后背光将再次亮起. 此时, 可以继续进行被中断的测量工作.
标准的自动关机时间设置=5分钟
标准的背光自动关闭时间设置=1分钟


6.11 O0O0O0O0O0O

oboooooogo

goboboboboooo:

« JI0OOOOOO@MDOD),O0O0O0OOO,000OOO
gbobobooooboobooboob.cooooboobo

gooboboooo.bobobooooboooo,on
ooooooOoooooo,0o0o0ooooooo,o
gboboboboboooon.

. O0OO/MO00D0OO,000DO"™WOOO"™WbOOOOn

0000000000000000000000@00
oooo).
000000000000000,0000(@000)00
oooooooooo.

gbooboooooooobooboboboboboo,bo

oooooooo,0bo0oo,obboooooogo
goooooooo,0opoooo@oo)yoog.
o"ooot0,000ooobo0ooo,oboo0oooo.

6.12 0OOU

gboboboooood:

— O0O0OO0OP1514H
— OOPTO-RS2320 0000000
(O O Marcator1081, 1086, 1087)

oob442000000000

000000000000ooooo.oooooeo0mmO
000000000 oo20pm. 000000000000
goooobo,oo0oboboboobooooobogoobo
0.

<-
. Standstill-time

. Contacting speed

. Resolution

mm/inch

. Language

. Date and time

. LCD settings

. Beep ON/OFF

10. Auto — off time (min
11. Quick-Mode
12. Perpendicularity
13. Data and printer
14. Advanced settings

Quick settings

1. Fine - move slow
2. Normal

3. Rough - move fast

Quick settings

1. Q: Flat

2. Q: Flat, Bore

3. Q: Flat, Bore, Shaft

oooooo/moo

gbo=0000
gboob=0000
o0=0000

e 0OOO/O/0C0000O0,00000WO00C00B0O0O0
ooobooooooOooooOooOooooooooon

o@oooooon).

ooooooooooooooo,oooo@Eoo)yoo

gboboobooboooo.

gboobooboboooboooboooobobobooboo
g,0o0oo0ooooobooobo,0oo0ooo0,bo0booo
gooooobooooOoboooo,0ooo0ooo@o

0)yoooo.

g'ooo"0,00boo0ooo,0bb0ooooo.

<=
. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

. mm/inch
. Language
. Date and time

. LCD settings
Beep ON/OFF

e
=

. Quick-Mode
. Perpendicularity

1. Input 1 OPTO-RS232
. Auto — off time (mir 2- Input 2 Incremental

13. Data and printer
14. Advanced settings
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zhanga
Text Box
快速操作模式

zhanga
Text Box
可进行灵敏度的设置

zhanga
Text Box
可设置下列自动识别类型:

zhanga
Text Box
在平面测量状态下(标准设置), 正如之前所述, 必须由底座上的切换键在平面和孔之间进行功能切换. 状态窗口上将显示出当前的测量功能符号. 当显示的是平面测量符号时, 系统只能自动执行平面测量功能, 如果显示的是孔测量符号, 则系统只能自动执行孔测量功能.

zhanga
Text Box
在平面/孔测量状态下, 系统可以在"平面模式"下自动识别当前是进行平面测量或是在对孔测量过程中寻找拐点(最大值或最小值).
根据之前所述进行平面的测量操作, 当提示音(蜂鸣声)响起则表明得到了测量结果.
根据之前所述在孔测量过程中寻找最大值或最小值点, 测头接触到孔的曲面后, 径向移动工件, 直至系统自动找到孔的最大值点或最小值点, 并通过提示音(蜂鸣声)加以确认.
在"孔模式"下, 如同标准设置状态, 只能完成孔的测量.

zhanga
Text Box
标准设置 微调/平面

zhanga
Text Box
微调=慢速移动
正常速度=常速移动
粗调=快速移动

zhanga
Text Box
在平面/孔/轴测量状态下, 系统可以在"平面模式"下自动识别当前是进行平面测量或是在对孔或轴的测量过程中寻找拐点(最大值或最小值).
根据之前所述进行平面的测量操作, 当提示音(蜂鸣声)响起则表明得到了测量结果.
根据之前所述在孔或轴的测量过程中寻找最大值或最小值点, 测头接触到孔或轴的曲面后, 径向移动工件, 直至系统自动找到孔或轴的最大值点或最小值点, 并通过提示音(蜂鸣声)加以确认.
在"孔模式"下, 如同标准设置状态, 只能完成孔的测量.

zhanga
Text Box
垂直度

zhanga
Text Box
以下列方式进行垂直度检测:

zhanga
Text Box
光栅测头P1514H
带OPTO-RS232接口的数显千分表
(例如Marcator1081, 1086, 1087)

zhanga
Text Box
参阅第4.4.2章节检测垂直度误差

zhanga
Text Box
高度仪的立柱在装配后并不完全垂直. 其全程范围600mm内实际机械垂直度误差约为20μm. 通过电子修正后测量系统来进行垂直度检测, 则可以得到相对较为准确的垂直度检测结果.


6.13 000000

6.13.2 0OOOOOOO/O

000o0ooooog/oboooooo:

OO0 O"DATA'CDOODOOOO

ob oobOoboboboooooon

6.13.3 usBOOOOO

6.13.3.2 0O0O0O0OoO/00

- 0006300

6.13.3.3 00000000

gbobobobo.ocobobooooooo,oboo
O00o0oo0.0o0pooopoo28000@OUO0O0OoOooog
0)0000000O000DOD0O00D00O@,4,6,80)00
gooo.

=
. Standstill-time

. Contacting speed

. Resolution

mm/inch

. Language

. Date and time

. LCD settings

Beep ON/OFF

. Auto — off time (min)
11. Quick-Mode

. Perpendicularit
. Data and printer

©ONOU D WN R

[N
o -

[N
N

. <-
. DATA auto-transmit on/off
. USB printer menu

. Interface parameters RS 232 Out
. Transmission content RS 232 Out
. USB file system management

o U1 B WEHSE -

1. Send using DATA key
2. Send automatically

3. USB printer menu

4. Interface parameters RS 232 Out
5. Trans;
6. USB

1. <-

2. 2. Printout results

3. Change record he
. Change record he
. Printer page leng
. Change customer
. Color printer Yes

1. Yes
2. No
3. Print part memory

0 ~No o

. Printer specification

1. <

2. Printout results
| 3. Change record head data |
4. Change record head form
5. Printer page length

6. Change
0000000,00000000000000! 7. Color prij 1> Operator name
8. Printer s 2 > John Brown
3 > Order number
4 > 300.400.500
5 > Description
DIGIMAR 817 CLM  V1.24 10:48:58  Wed 04 Apr 2007 6 > Base plate
7 > ldent. number
Operator name John Brown 8 > 111.222.333
Order number 300.400.500
Description Baseplate | 5 T - o o
Ident. number 4.123.456
JdooodDoOoobooo,ooMsSP2, 0000002400
0,000000000!
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zhanga
Text Box
数据和打印机

zhanga
Text Box
数据自动传输 开/关

zhanga
Text Box
以下列方式选择数据/测量结果的传输:

zhanga
Text Box
手动  按"DATA"键进行数据传输

自动  每次测量结束后数据将自动传输

zhanga
Text Box
USB打印机菜单

zhanga
Text Box
打印测量数据/结果

zhanga
Text Box
参阅第5.3章节

zhanga
Text Box
更改记录页眉数据

zhanga
Text Box
根据需要输入文本. 在所有文本输入行的上一行, 是记录页眉格式项目. 每行最多可输入28个字符(行的序列号不会被打印). 使用方向键在不同的行之间进行切换(2, 4, 6, 8等)并进行编辑.

zhanga
Text Box
记录页眉的数据, 时间和日期等都可以被自动打印!

zhanga
Text Box
如果连接至一台统计打印机, 例如MSP2, 每行只能打印24个字符, 但记录页眉无法打印!


6.13.3.4 0000000000

gobobobooooooboboboboooooooo.

0obooooozs000@oooooOoOO0).0o0oooo
oooo0ooooooo@,8,5,70)dooo0n.

—DDDDDDDDDDDDD

6.13.3.5 00000

00000580/ DIN A4 (2.268 x 11.693%)

6.13.3.6 DOOOOOOO

gboboboooo:

i, ==

2. Printout results
3. Change record head data
4. Change record head form

5. Printer p

6. Change ¢ 1 > Operator name

7. Color pr 2>

8. Printer s 3 > Order number
4 >
5 > Description
6>

7 > ldent. number
8 >

1<

2. Printout results

3. Change record head data
4. Change record head form

6. Change ¢
7. Color pri Printer page length 58
8. Printer s

(0000 -0000 -00 -00)

DIGIMAR 817CLM V1.00-36 10:48:58 Wed 04 Apr 2007-08-30

gbobo,ooobooboboboboon.
gopooso0OoOoOoOoOoDOO,000boo0ooDo2s000n.

O000o000000024000,0000000000.

Change customer-specific
headline

<=
. Printout results

. Change record head data
. Change record head form
. Printer page length

. Change customer-specific headline |

. Color printer Yes/No
. Printer specification

F. Miller Ltd, 42 Mill Street,
New York
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zhanga
Text Box
更改记录页眉格式项目

zhanga
Text Box
操作者可以根据自己的需要对记录页眉的格式项目进行更改.

每行最多可输入28个字符(行编号串不会被打印). 使用方向键在不同的行之间进行切换(1, 3, 5, 7等)并进行编辑.

zhanga
Text Box
按该键进行字母的大小写切换

zhanga
Text Box
打印机页长

zhanga
Text Box
               标准页长为58行/

zhanga
Text Box
客户自定打印标题

zhanga
Text Box
打印标题的标准文本为:

zhanga
Text Box
(设备名称 -- 软件版本 -- 时间 -- 日期)

zhanga
Text Box
在此文本内, 操作者可输入客户或公司特定文本.
可将最多50个字符输入两行文本, 每一行最多可包含25个字符.

zhanga
Text Box
如果打印机每行只能打印24个字符, 则无法打印该记录页眉.

zhanga
Text Box
例


6.13.3.7 00000 0/00O

6.13.3.8 00000

O00oooousBOOO.0000000USBOO,0000
ocooooooooo.

6.13.4 RS2320UTO O OO

2. Printout results

3. Change record head data
4. Change record head form
5. Printer page length

6. Change customer-specific headline
7. Color printer Yes/No

8. Printer s
1. Black/white printer
2. Color printer

3. Change record head data

4. Change record head form

5. Printer page length

6. Change customer-specific headline

7. Color printer Yes/No
8. Printer specification

HP

Deskjet 5700
MY49M1X13V046W

RS232000000000: i <
2. DATA auto-transmit on/off
3. USB printer menu
4. Interface parameters RS 232 Out
5. Transmission content RS 232 Out
Opto RS232 Duplex 6. USB file system management
Opto RS232 DuplexC O 0O 0O (0 O O 0O )0 4800 Bits, 1 0 O . User defined param.
OoOgd7Bits.
gooo:
1234.5678_mm<CR>
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zhanga
Text Box
彩色打印机 是/不是

zhanga
Text Box
打印机鉴定

zhanga
Text Box
显示所连接的USB打印机. 当打印机连接至USB接口, 屏幕将显示该打印机的规格说明.

zhanga
Text Box
RS232 OUT输出接口

zhanga
Text Box
RS232接口的传输参数如下:

zhanga
Text Box
Opto RS232 Duplex的波特率(传输速度)为4800 Bits, 其奇偶设置为7 Bits.

zhanga
Text Box
数据格式:


goooooo

-RS232

oooooOOO(@Ooon)

gboooob:

<=
. DATA auto-transmit on/off

. USB printer menu

. Interface parameters RS 232 Out
. Transmission content RS 232 Out
. USB file system management

1. Opto RS parameter

2. User defined param.

Select transfer rate

1. 1200
2. 2400
3. 4800

4. 9600

5. 19200
6. 38400

Select data format

1. No parity 8 Bit

2. Even parity 7 Bit

Interface mode PC RS232

1. Handshake ON (CTS)

2. Handshake OFF

Start bit Data bit Parity Stop bit
1. 1 8 non 1
2. 1 I even 1
000o0O0doRrRS232000000
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zhanga
Text Box
用户自定义参数

zhanga
Text Box
选择所需的波特率(传输速度)

zhanga
Text Box
选择数据格式:

zhanga
Text Box
根据所选择的RS232操作模式而定


6.13.5RS2320UTO OO OOOOO

gooooooooOoOoo/moooooooon:

- goano
- RN
- gboobooobao

O00O0oO00oboOoOoRsS23200000000

6.13.6.usBOOOOO

2: DATA auto-transmit on/off
3. USB printer menu

4. Interface parameters RS 232 Out
5. Transmission content RS 232 Out

6. USB file system management

1. Center only
2. Diameter only
3. Center + Diameter

<
. DATA auto-transmit on/off
. USB printer menu

. Transmission content RS 232 Out
. USB file system management

1
2
3
4. Interface parameters RS 232 Out
5
6

1. <-

2. Folder USB memory

3. Format USB memory

EXPORT
CORRECT

ACTUPART gooooo--obooooooo

ALLPARTS gboboobo--0o0b0oboboboboo

ogo
CORRECT gogoodg,oogoba
EXPORT EEE%%%%DD
PRG1
oo

goousBOOO--000OO0OODOOODOO

ACTUPART
ALLPARTS

PRG1

28/08 2006
28/08/2006
28/08/2006
28/08/2006
28/08/2006

o &o

1

2. DATA auto-transmit on/off
3. USB printer menu
4
5)
6

. Interface parameters RS 232 Out
. Transmission content RS 232 Out
. USB file system management

Are you sure?

Yes
No
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zhanga
Text Box
RS232 OUT输出接口数据参数

zhanga
Text Box
操作者可选择的传输的数据/测量结果的内容如下:

zhanga
Text Box
中心坐标
直径
中心坐标和直径

zhanga
Text Box
传输至打印机或通过RS232接口完成数据传输

zhanga
Text Box
USB存贮器管理

zhanga
Text Box
当前测量结果--仅为当前的测量结果

所有测量结果--所有的测量结果以及之前的测量结果
工作修正表, 仅为相关信息
文件--被输出的数据
指定的测量程序

zhanga
Text Box
注意
格式化USB存储器--所有的存贮数据都将被删除


6.14 0000

000000000/0000000,0000000000
oooooo

od
gooobooooooooooboooooo!

6.14.20000

gbobooboooooboobobobooboo,obobaob
gboboo,boboboboooooboooobobob
gbo.00,b0b0boobooooooboobobobo
0.00,00000000020°C/68°FOOOOOO.

gbooooo:

- OJoobobobooood
- Ooobooboboboobooog

- 000oooooooooooon.

(00:0000000)

<-

. Standstill-time

. Contacting speed
. Resolution

. mm/inch

. Language

. Date and time

. LCD settings

. Beep ON/OFF

10. Auto — off time (min)
11. Quick-Mode

12. Perpendicularity
13. Data and printer

14. Advanced settings I

1.
2
3
4
5
6
7
8
9

gboboooooobobobooboooo,obobo
gboboooo.

1.00000@O000)

2.000000000000
3.000000(000000-0000000020°C/68°F
oooooo)

020°C/68°F0DO0O0ONDOODDNDNOODDNDOG,O00
0000020°C/68°F0000ONONO0ONONOOOD
10um/m/°K:

-00o0oo 10.0

-0 121
-0 23.8
-00d 18.0
-goo 11.8

Testpiece temp.

1. <- .
2. Temperature compensation 1. No Temp. compensation 20.000
3. Probe calibration parameters 2. Temp. part = Tmp. gage
4. Function key F3 3. Enter temp. part
5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu Expansion. um/m/°
8. Import language from USB 11.000
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zhanga
Text Box
高级设定

zhanga
Text Box
以下内容为针对设置/功能的高级操作, 指导如何进行更深层次的设置更改

注意
错误或不恰当的设置将引起错误的测量结果!

zhanga
Text Box
温度补偿

zhanga
Text Box
如果高度仪所处的房间没有安装空气调节系统, 或是工件的温度过高或过低, 为提高测量精度必须考虑到工件温度对测量的影响. 所以, 需要输入工件的温度以及工件材料的受热膨胀系数. 因而, 得到工件在标准温度20 °C / 68°F下的测量结果.

zhanga
Text Box
所需的重点信息:

zhanga
Text Box
环境温度必须处于稳定状态
必须对高度仪及工件的温度进行记录

必须预先了解工件的受热膨胀系数.

zhanga
Text Box
(注意: 工件的实际状况)

zhanga
Text Box
如果操作出现了错误或是没有输入必要的参数, 将无法得到准确的测量结果.

zhanga
Text Box
1. 无温度补偿(标准设置)
2. 工件与高度仪立柱温度相同
3. 输入工件温度(工件温度较高--测量工作在温度为20 °C / 68°F的房间内进行)

zhanga
Text Box
在20 °C / 68°F的环境条件下材料的受热膨胀系数α, 标准含铬钢材在20 °C / 68°F的环境条件下的受热膨胀情况为10μm/m/°K:

- 含铬的钢材   10.0
- 铁                  12.1
- 铝                  23.8
- 黄铜              18.0
- 灰铸铁           11.8


6.14.3 0OODOO

ooo00o0oooobOobobooog: X
<
_ 2. Temperature compensation
Jo - 12.700mm
gooad =  6.350mm 4. Function key F3
ooo = 92.000mm 5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu
gbooooooooobobobobooog. 8. Import language from USB
P. calib. groove width
12.700
)
Probe calib. web
6.350
P. calib. groove height
92.000
6.14.4 0OOF3

1.

2. Temperature compensation
3. Probe calibration parameters
4. Function-key F3
5)
6
7
8

. Enter password

. Correction tables

. Clear functions menu
. Import language from USE 1. F3: Setting zero

2. F3: Store diameter

oooooooooo,0o0oooo0o0o0000A0.
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zhanga
Text Box
测头校准参数

zhanga
Text Box
高度仪所配置的校准块的尺寸信息如下:

槽宽            =     12.700mm
量块尺寸     =     6.350mm
起始点         =     92.000mm

当使用其它的校准块时可以对以上参数进行更改.

zhanga
Text Box
功能键F3

zhanga
Text Box
用于设置某些特殊功能, 例如在测量孔时只保存直径.


6.145 cooo

ggbodoboboobuooboboobo,obbooboo
g.0b,0jgbbooobuoobboob.booboooboo S
00000,000NOFF0.00000000"000000 2. Temperature compensatiy  Enter old password
" ’ ’ " 3. Probe calibration parame
0" 00000000.00000000000,00000 s e e

000" 00000000000000000,000000
gbobobooooog. 6. Correction tables |

7. Clear functions menu
8. Import language from US Enter new password

goo1t1o0200"oooo”

6.14.6 00000

gboboooooboobobobooboob.obooooon
gboboooooboob.0oocooboobobobooooon
gooo.

2. Temperature compensation
oo0o0ooo,0000,000000000,0000000 3. Probe calibration parameters

gob.0odbodobuoobbooobuodbobuooboon 4. Function key F3
oooooo. 5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu
gobooobo,0j0bobo0buoobobooboooobooa. 8. Import language from USB
gobodboboo0oboobooooboobo,boo0booo
gboboooooboobob,coboobobobooooo
goood.

gbooooooboobobob,0coboboboboo,
oooooooooo!

gbobooooooboobobobooboooboobo,0boooon
oo0ooooo,00pooooooog!

goooOoOoOooo@EOooooooooooooo)yoo
Oo,00oboooooob,bbooo,ooooooobozoo
gboo,000b0obobooooobobobooo.
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zhanga
Text Box
输入密码

zhanga
Text Box
为了对进入测量程序及测量结果加以限制, 您可以设置一个密码. 首先, 程序将提示您输入原先的密码. 如果您原先并没有输入过任何密码, 请按ON/OFF键. 屏幕出现提示信息"输入一个新密码", 此时进行密码设置. 然后再次出现前一个提示, 请输入"原先的密码". 如果所有的使用者都忘了所设置的密码, 可以通过系统复位操作取消所设置的密码.

zhanga
Text Box
参阅第10.2章节"内存格式化"

zhanga
Text Box
修正表目录

zhanga
Text Box
高度仪通过算术修正可以达到很高的测量精度. 操作者可以对各个通道的修正表进行编辑. 高度仪的出厂修正表将一直存在并且无法更改.

当涉及长测头, 带表量规, 卡钳式量规等测量时, 其修正表显得格外重要. 高度仪的出厂精度标准只是针对于标准测头以及其特定的修正系数表.

高度仪的规格, 以及修正系数表和通道编号都被存储在系统内. 如果一台经过修正的测量仪连接至不同的通道, 或是一台不同的测量仪连接至经过修正的通道, 高度仪的内置程序将无法识别任何修正数据.

即使是两台规格完全相同的测量仪, 其测量误差也会有所不同, 因而需要分别进行修正!

如果一台相同规格的测量仪连接至经过修正的通道, 高度仪将无法对其进行识别, 并将启用错误的修正表!

如果两个修正系数表(用户自编辑修正表及出厂修正表)都被启用, 全部都被标注了星号, 则意味着, 出厂修正系数表只对Z轴测量有效, 而用户自编辑修正系数表只对垂直度测量有效.


6.14.6.2 00000

gboboboobooboobobobobooo.ob,0bo
oooooooot1,00bo0oooooooooo.

oooooooooooooooo!

6.14.6.3 0000000

gbooobooboboooooo,boboboboo.oboob
goooooobO,0booc0oooooooogotogn

goobooboboooooooooobooo.

6.14.6.4 0000002

goo1040000D00O

6.14.6.500000

gooboobooo.

goo1040000D00

1<

. Customer corrections
4. MK height correction

5. Print correction tab Factory - corrections
6. Perpend. correction Corr. Z-axis only

7. Reserved Corr. Perpend. only
8. Embedded service tests Perpend. + Z-axis

2. Factory - corrections
3. Customer corrections
4. MK height correction

|

5. Print correction tab

6. Perpend. correction

7. Reserved

8. Embedded service tests

Customer- corrections
Corr. Z-axis only
Corr. Perpend. only
Perpend. + Z-axis .

2. Factory - corrections

3. Customer corrections *
4. MK height correction

5. Print correction tab

6. Perpend. correction

7. Reserved

8. Embedded service tests

1<

2. Factory - corrections
3. Customer corrections *

4. MK height correction

5. print correction tab |
6. Perpend. correction
7. Reserved

8. Embedded service tests
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zhanga
Text Box
出厂修正表

zhanga
Text Box
通过程序设定的出厂修正系数表对高度仪长期有效. 通常, 只要将高度仪连接至通道1, 该修正表即会被自动选用并生效.
操作者无法对出厂修正系数进行调节!

zhanga
Text Box
用户特定修正表

zhanga
Text Box
可以选择由操作者编辑的修正表, 即用户特定修正表. 如果启用用户特定修正表, 在基础状态下屏幕将显示信息"修正".
在用户特定修正表的选项旁将标记一个星号.

zhanga
Text Box
创建新修正表Z

zhanga
Text Box
参阅第10.4章节用户校准

zhanga
Text Box
打印修正表

zhanga
Text Box
打印当前用户修正表.

查阅第10.4章节用户校准


6.14.6.6 oOoOOOO

oooooooooooooooo,oooooo0o00.

‘ooo104000000

6.14.6.7 0000(@O0O)

gooooOoOMahrDODODOOO,000000.

6.14.6. 800000000

gobooOoOMahrDOOOOO,000000.

6.14.7 0OOOOO/O0OOO

6.14.7.20000

oooooooooooooooooood:

. <-

o<

2. Factory - corrections
3. Customer corrections
4. MK height correction
5

. Print correction tab

6. Perpend. correction

7. Reserved

8. Embedded service tests

€=

2. Factory - corrections
3. Customer corrections

4. MK height correction

5. Print correction tab

6. Perpend. correction
1.000

8. Embedded service tests

o=

2. Factory - corrections
3. Customer corrections

4. MK height correction

5. Print correction tab
6. Perpend. correction
7. Reserved

8. Embedded service tests

1.<-
2. Temperature compensation
3. Probe calibration parameters

4. Function key F3

Service-password

Service-password
1.000

5. Enter password

‘ 1<
£ Ll tale 2. Default parameter
. 3. Delete all programs
-00 English 8. Import language | 4 pelete all data files
-gogoo 0.001mm 5. Delete customer corrections
-O0ooo 1.0 6. Delete production data tables
0000 8'mm/s 7. Delete all data
-0ooo 1.0s
-00ooo 20 °C (68°F) Are you sure?
-0o0oo0 20 °C (68°F)
-0ooooo 11.0 ;.Yes
-0ooooo 500 - No
-0po0oooo 100
-000:00 580 (DIN A4) goooooood:
-ooono 90° -0000o000
-oono 1.00 -00o0o0o0ooooooo
- Opto RS232 Duplex 4800 baud, -ooobooogd
7 bits, even parity -uobooudn
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zhanga
Text Box
垂直度修正表

zhanga
Text Box
用一个光栅测量执行垂直度测量功能, 检核用户修正系数.

查阅第10.4章节用户校准

zhanga
Text Box
服务菜单(不开放)

zhanga
Text Box
该菜单只针对Mahr专业服务人员, 不对用户开放.

zhanga
Text Box
内置服务设置程序

zhanga
Text Box
该菜单只针对Mahr专业服务人员, 不对用户开放.

zhanga
Text Box
清除功能菜单/删除功能

zhanga
Text Box
默认参数

zhanga
Text Box
出厂默认的接口及基础可调节参数设定值如下:

zhanga
Text Box
- 语言                                      English
- 最小读数                               0.001mm
- 判别因子                               1.0
- 移动速度                               8mm/s
- 读数时间                               1.0s
- 高度仪温度                           20 °C (68°F)
- 工件温度                               20 °C (68°F)
- 受热膨胀系数                        11.0
- 自动关机时间                        5分钟
- 背光关闭时间                        1分钟
- 打印机: 页长                         58行(DIN A4)
- 旋转角度                               90°
- 放大比                                  1.00
- Opto RS232                         Duplex 4800 baud,
                                               7 bits, even parity

zhanga
Text Box
下列数据可以被删除:
- 存贮的所有数据
- 不再需要打印的测量数据
- 坐标偏转的偏移量
- 工件上设定的零点


6.14.7.3 00000000000 6.14.7.6 bOO0OODODO

gooboboboboooooog

goooooooooooo
ooosoo"og”

6.14.7.4 000000000
6.14.7.7 000000

nopoboobooooon O000o00000.00000000000(2086).

00000000000000,000"Delete"00000
O00O0"Areyousure”, 000000/00000,0000
0,0000000000.

6.14.7.5 0000000

gbobobobooooog.

6.14.8 DOOODOOOO(USB)

2. Temperature compensation
gobobob,0obobobobooooooo,bobooo 3. Probe calibration parameters

0000000000000 00000000. 4. Function key F3
5. Enter password
6. Correction tables

7. Clear functions menu

noo10300"000000"
9. Probing parameter

Copy ,,FOREIGN.H* on file system DOS
Then press any key to read the file to
leave,

Press on CE!

6.149 0000

1<

2. Temperature compensation
3. Probe calibration parameters

- oooooo o 4. Function key F3

5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu

8. Import language from USB
9. Probing parameters

- gooogoo o

1. Automatic probe lifting ON
O00000000000,00000000000000 2. Automatic probe lifting OFF
O000000000@O00002mm). 0000000
0,000000000000000,00000000(@

goooooooooo).
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zhanga
Text Box
删除存贮的所有测量程序

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
所有的测量程序全部被删除

zhanga
Text Box
删除存贮的所有数据

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
所有的测量数据文件全部被删除

zhanga
Text Box
删除客户校准表

zhanga
Text Box
对所选择的客户校准表进行删除.

zhanga
Text Box
加载语言文本文件(USB)

zhanga
Text Box
通过这项功能, 您可以在高度仪内加载某一种语言, 前提是必须对现有操作语言进行翻译并保存为一个文本文件.


查阅第10.3章节"存贮附加语言"

zhanga
Text Box
删除产品数据表

zhanga
Text Box
删除包含产品特定数据在内的注释表

参阅第8章节"统计"

zhanga
Text Box
删除所有数据

zhanga
Text Box
删除内存的所有数据. 根据上述说明执行菜单项(2至6).
为了避免无意中进行的删除操作, 每一个"Delete"信息都将出现一个提示"Are you sure", 您需要按下是/否加以确认, 必要情况下, 可以为此设置一个密码.

zhanga
Text Box
测头参数

zhanga
Text Box
测头自动提升 开
测头自动提升 关

zhanga
Text Box
通过此项测头自动提升功能, 当测头完成与测量表面的接触后将自动提升一小段距离(设定的参数为2mm). 把此项功能关闭后, 则在测头完成与测量表面的接触后, 测头不会自动提升(将停留在原来的被测量位置).


googo

~

gboboooooobobo,oboobooboobooboo
goobo.

gboboooooooboobo.obooobooboboboo
gbobob,0boboboboobooboobooobobon.

goooooo4000000O,00800000000.000
gbobooooooobobobooooooobo.oboo
ooooogoo1soooog.

gogo:

-gbobobooooog

-ogobooooooog
-gboboboooobooog
-00o0o0oO0ODO(@OoOC00OO,0000,00000..)

PROG

. Learn programming (teach - in)

. Create new program

Change existing program

. Print out current program

UCL / LCL computation (measured values)
UCL / LCL computation (tolerances)

. Menu program file management

. Menu data file management

0.Program START

1.
2
3
4.
5
6.
7.
8
9
1

oooo
(0ooo)

7.2

1.0CED0OOODODOO0
2.00000000:000000000000000000,
00,0000

3.0PROGODOOO"0OOO"
4.0000000000000000000,0000000
00000000,00007.30
5.00000(0015000)
6.00000100,00000000000000000.

gboooooooo,0b0b00oocobobobooo.

».a
CE »a
- »a
PROG

1. <-
2. Learn programming (teach - in)
3. Create new program

4. Change existing program

5. Print out current program

6. UCL / LCL computati
7
8
9
1

. UCL / LCL computat Standard tolerances:

. Menu program file m
. Menu data file manag
0.Program START

Save program

PRG1 09:57 04/Sep/06 755

TEST1 09:59 04/Sep/06 1175
TEST5 10:18 04/Sep/06 587

New file name TEST1
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zhanga
Text Box
测量程序

zhanga
Text Box
高度仪可以对测量过程进行记忆, 并根据保存的数据编辑为一个测量程序.

测量程序用于自动复现测量过程. 由此检测过程中所得到的数据都将被保存, 并可以在需要的时候调用出来以进行统计评估.

内存最多可保存40个测量程序, 以及8000个测量结果. 程序运行中的所有的测量结果都被记录并保存在程序名下. 该保存文件名最多可以由15个字符组成.

zhanga
Text Box
基本原理:

- 测头已经进行了正确的校准
- 已经设置了合适的确定时间
- 所有被存贮的数据都已经被删除
- 完成对工件的测量(包括计算功能, 例如间距, 对称中心线...)

zhanga
Text Box
程序教学
(自学模式)

zhanga
Text Box
1. 按CE键删除存贮的所有数据
2. 完成对工件的测量: 所有的功能在测量完成后都将被自动记忆, 例如, 计算功能
3. 按PROG键并选择"程序教学"
4. 输入测量程序中最常用的公差作为标准公差, 公差可以在以后的设置中进行调整, 见菜单第7.3项
5. 对程序命名(最多15个字符)
6. 选择菜单第10项, 通过程序教学所创建的程序将开始运行.

如果程序名已经存在, 可通过键盘输入一个新的程序名.


7.3 ooooo

gboboooooboobobobobooooboo.bobobo
obo.ooooboobobo,oo0oboob0obobooooo
0.000opboo0oooO,bo0doboooooo™mobog
ogd.

gboobooooooboobobobo,obooboobob,od
gboboooooooob,oooboo,boobo.

<-

. Learn programming (teach - in
. Create new program

. Change existing program
. Print out current program

1.
2
3
4
5
6
7
8
9
1

0.Program START

. UCL / LCL computation (measured
. UCL / LCL computation (tolerance
. Menu program file management
Menu data file management

1. <-

2. Change program head
3. Change program form
4. Change record head
5. Save changes

7.3.2 O00000DOO0OOO
1. Step-by-step mode : No
1. Step-by-step mode : No
2. Stylus positioning : No
1-0000 3. Plausibility factor ~ : 1.000
OONo, 000000 DOODDOODOODDOOODOO 4. Parts per sample = 2
ooo. 5. End of program . Stop after last step
6. UCL-LCL factor : 1.000
7. Ref. point position : 0.000 0.000
ggYes,DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD 8. Enter user partnb. " No
2.-0000 — .E.
YES ll L »a
oo0oboOo,b00b0b0o0boobobOoobooooon. A LA
odobDoobooooooooooa. 00 00 00 0oQ 0000
NO .
doboooOooobooobooooooooo.
Position wait time
0.500
3-0000
gdoooobOoooooobOooooboOooobooo.ooao
ogdoooo1.00,000000D0O00DOO0OODOODOO
g"'oo"o0boodobo0odoboOoooodoo,o0ooa Plausibility fator:
jdoDodoboO00doooooDO.00oo0oooooooao
goat 1.000
4-0000000
0000o00ooooooDOobooooogooo@ooon
250).000000000ON/OFFO O OODO.
do0oodbOoOoobOOoobooOoobOooo,oo0oooa. oooo
0000000002, 000000000@O). 00000
00,0000000DO000b000DobOo0ooOooobOoo
nooog. 8/ 7 goooooo
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zhanga
Text Box
创建新程序

zhanga
Text Box
可以通过高度仪的控制器直接创建一个测量程序. 程序创建需分步进行. 在进行程序创建之前, 需确定用户需要执行什么样的功能. 在一步步创建程序时, 需在程序内首先添加新的"空白"的程序步骤.

以下的菜单说明将指导如何进行设置, 如果对记录表页眉, 程序标题及程序步骤进行更改, 例如公差, 名义值等.

zhanga
Text Box
更改一个程序的基础数据

zhanga
Text Box
1 - 分步模式
选择No, 则在程序运行过程中不会出现下一步操作的提示确认信息.

选择Yes, 则在程序运行过程将会出现下一步操作的提示确认信息.

zhanga
Text Box
2 - 测头定位
YES
测量开始前, 高度仪将自动将测头运行至所需测量的位置附近.  操作者可根据需要在该位置停顿数秒.

NO
测头将在定位完成后自动接触被测表面而不停顿.

zhanga
Text Box
3 - 判别因子
判别因子用于判定测量结果是否在允许的极限范围内. 如果所输入的因子为1.00, 则所有超出极限范围的测量结果都将被判为"错误", 并要求由操作者来决定是否接受该数据, 即使在没有使用分步模式的情况下也是如此. 错误的测量结果将不会被自动存贮!

zhanga
Text Box
4 - 每次运行的数量
操作者可以设定每次运行测量程序后将运行几次(数量由0至250). 输入所需的数量并按ON/OFF键加以确认.
将高度仪完成的程序运行所设置的运行数量后, 程序运行结束.
如果运行的数量小于2, 则无法进行数据计算(统计). 程序运行过程中, 屏幕的左上方将会显示出程序运行的数量及当前运行的程序步骤数.

zhanga
Text Box
前进

zhanga
Text Box
停止

zhanga
Text Box
删除

zhanga
Text Box
全部删除

zhanga
Text Box
工件数据

zhanga
Text Box
运行数量

zhanga
Text Box
当前运行步骤数


5-0000

oooooo/ooooooooo

-gboboboooobooboobo,boooo0o0o0o0o00b:

gboboboboboooog.

go
-gbobobooooobobob,00b0o0obooobobob
goo.

6-00000O/OooOooOoOoO

gboboboooobooobooboboboboooo,obob
gbobobooooobooboob.cooooooboobob
goobobobo,obobobobooboon.

oo0:0000000009 0000000000G0O0O0O
0 90%

7-00000

goobobooooooooboobobo.ooobgoo
00000zoOXooooo.oooooooo,o0000
gooooo.

g-oooOo/oooo

YES
gooboobooobooooooboob.0oooooobon
goobo.oboooobo,b0o0oooocobobobo
g0,000000oo0oooo.
gb:0oboobobooboboboooooboobooban
g.0ooooobooooboobooboobo.

NO
gboobobo,obooboboo,0o0o0b00b00bobo
gooooo1o0o.

1. After last step
2. Continue...............

UCL-LCL factor:
1.000

Ref. point position
1.000 z

Ref. point position
1.000 X
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zhanga
Text Box
5 - 程序结束

完成最后一步/工件测量后程序终止
- 程序执行完成对前一个工件的测量后, 将出现一个问题对话框:
  退出或继续完成下一次测量.

连续
- 程序执行完成前一个工件的测量后, 立即开始对下一个工件进行测量.

zhanga
Text Box
6 - 上控制界限/下控制界限因子

为了避免在测量完成后对所有的控制图表进行阅读, 高度仪可以根据操作者的需求绘制控制图表. 报警界限与控制界限之间为一个乘法比例关系, 需输入一个相应的比例因子.

例如: 如果输入的因子是0.9, 则意味着其报警界限为控制界限的90%

zhanga
Text Box
7 - 基准点定位

该项功能仅用于同时使用坐标调整及自动定位. 需输入工件相对于平台的Z轴与X轴坐标原点. 在程序教学模式下, 这些数据可以自动输入.

zhanga
Text Box
8 - 输入工件/零件编号

YES
操作者可以为每一个工件输入一个编号. 该编号与测量程序名一同被保存. 运行测量程序时, 操作者可以确认所显示的零件编号, 也可以另外输入一个新的编号.
优点: 操作者可以根据其统计需要搜索到某一个特定的零件编号. 必要时可以将多个工件指定同一个编号.

NO
运行测量程序后, 每完成一次测量, 屏幕所显示的相应的零件编号就将上升1位数.

zhangjy
附注
“zhangjy”设置的“Unmarked”


7.3.3 000000

gboobooooo,bobooobooon.
gboboooogb:

Step 01 Charact. :

Group n° 10 Group : Main group
Function I XXXX Comment :

Nom. val. 3.500 Channel : 0

Upp. al. 0.100 UCL X : 3.560

Low. all. -0.100 LCL X : 3.440
Paret. UT 1.000 LCL RIS : 0.040
Paret. LT 1.000 UCL RIS : 0.000

=)o) (1]

Stepd
gooodooo10100,0000D0O00O0DOO.OO0O0OO
jdooodo,b00dboooooogoo1od.

Groupn°O O OO((M@CO)
ooo0ooOoOoooOoOooooOooooooOoo.0oo
goooooooooooooo,0ooooo@oo)d
ggboboobuooboboob.oobbooobuooboo
Jooooooooooooo@oo)yo.

GroupD O OO (D O)
0000000.00000000000000.00000
00000,0000000000000000000.

FunctionOD O OO
gooobooOo,0obo0ooooooooo.oooboon
gooooooooo.ocoooo™ms o "oooan,
"o"oooooz200o00,"00o"oos3cooan.

Charact.0 OO0
go0o0ooOo,0o000oMMooooa

gboooo,boboboboobooboobooboo

+/- gbobobooobooobogo

gbo,oo0oboboboooo.
TabOO--0000O0O0OODOOOO

‘00000 (step_1)

gooogd

) B &

Nom. val.O O0O
0000000000 (mmOinch)

Upp. al.O OO
oooooooooo,
00:0.015

Low. all.LO OO
ooboooooooo,
00:-0.015

Paret. UT/LTO OO O/000O
go,000o0o0oooogooboobon.
oooseCOoOOOOO

gbooboboooooboobooboobobobo.oo,0n
goooooooooooooswos,bboooooooo
gooooooootoon.

Commentd O
gooooooo@o)yoooo,0goopogooog.
gooo0oooooooooooooooooon.

oo0o0oO0:R,..
(oocx1ooooo,oso00)
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zhanga
Text Box
分步更改程序

zhanga
Text Box
针对程序的每一步, 相关参数必须输入.
参数菜单如下图所示:

zhanga
Text Box
通过下列按键, 可以将编辑光标在输入区域内进行移动

zhanga
Text Box
在程序的步骤间进行滚动选择

zhanga
Text Box
方向键, 在输入区域内进行左右移动.

zhanga
Text Box
Tab功能--将光标移动至另一输入区域

zhanga
Text Box
跳至起始位(step_1)

zhanga
Text Box
切换大小写

zhanga
Text Box
说明:

zhanga
Text Box
Step步
程序步的编号由1至100, 显示当前程序步的内容. 完成一项程序步的编辑后, 下一步的编号将自动上升1位数.

zhanga
Text Box
Group n°组别编号(左列)
单个测量程序中涉及某个工件系列的程序步组别编号. 如果当前的测量项目并不针对每一个工件, 则该测量项目(程序步)可以被定义为一个特定的组别编号. 这些组别编号只有在程序启动时被确认后才可以对测量项目(程序步)生效.

zhanga
Text Box
Group组别编号(右列)
每个组都被命名. 其名称对程序功能不起任何作用. 当启动一个测量程序时, 其下一级组别的所有程序列表将在屏幕显示.

zhanga
Text Box
Function测量功能
当退出该区域后, 屏幕显示的测量功能即被确认. 不带测量或计算功能的程序步将失效. 请牢记功能"孔", "轴", "坐标调整", "槽"都分别需要2个程序步, "分度圆"需要3个程序步.

zhanga
Text Box
Charact.测量结果
命名测量结果, 最多可包含11位的字符串

zhanga
Text Box
Nom. val.名义值
输入名义值及测量单位(mm或inch)

zhanga
Text Box
Upp. all.上公差
相对于名义值的上公差,
例如: 0.015 

zhanga
Text Box
Low. all.下公差
相对于名义值的下公差,
例如: -0.015 

zhanga
Text Box
Paret. UT/LT柏拉图上/下公差
为此, 需输入上述上公差的尺寸比例因子.
参阅第8.6章节柏拉图菜单

测量所得的测量结果可以通过柏拉图进行统计评估. 在此, 所有超出允许极限的数据都被确认为"拒绝", 所有在允许极限范围内的数据都被确认为"接受".

zhanga
Text Box
Comment注释
根据对下一步程序(测量)的重要关系, 可以在该位置输入注释. 该注释将会与当前测量程序步的结果一同在屏幕显示.

输入字符串: R, ...
(参阅CX1操作说明书, 第50页)


Channell O
joooo0obO0oOooobOoOobOoOoooboooooon,
00:00000=Channel 1

0 0 0 0 16EX=Channel 2

000000DbOO0000000"Parts persample"D O OO
goo,000pDo0o0oooo0.0goooooooooo,
00ooo0ooooooooooooooooooon.

7.3.4 gooobooo

goobobobooooo,obobobooboooog.
gooboboboo,oo0oboobobooboboobooon.o

UCL X
oO00oo0oooo@ooooooooo)yooo
ogd.

00d:10.008

LCL X
gooooOoOoOooO@OoOoooooooo)yooo
go.

00:9.988

UCLRorUCLS
00000000O0ROOOOOOOOEOD0000
ooooo)oooooo.

0 0:0.008

LCLRorLCLS

000000000@RDO0O000000(SO0000
ooooo)ooooo.
0 0:0.000

doooDOooOd28000@ooooooooan).

00000,00000000000--000000. DIGIMAR 817 CLM V1.00-24 10:48:58 Tue 12 Dec 2006
Operator name John Brown

ooobe.33.300 Order number 300.400.500
Description Base plate
Ident. number 4.123.456

735 0O0OD0O

ddddooooooooooooo.
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zhanga
Text Box
Channel通道
根据控制器所连接的测量仪的情况输入相应的通道参数,
例如: 高度测量仪=Channel 1
         数显卡尺16EX=Channel 2

zhanga
Text Box
如果在程序的基础数据菜单中的"Parts per sample"输入数据大于0, 则需要设置以下参数菜单. 如果不知道所需的控制极限, 则高度仪将根据每一个公差值或保存的测量结果进行计算.

zhanga
Text Box
输入所要求的名义值(某一个确定的测量结果)的下控制极限.
例如: 9.988

zhanga
Text Box
输入所要求的范围内(R)的或是标准偏离值(S)(某一个确定的测量结果)的上控制极限.
例如: 0.008

zhanga
Text Box
输入所要求的范围内(R)的或是标准偏离值(S)(某一个确定的测量结果)的下控制极限.
例如: 0.000

zhanga
Text Box
更改记录页眉

zhanga
Text Box
根据记录页眉的格式项目要求, 在对应的行输入所需的文本.
每一个输入行的上方, 为对应的记录页眉的格式项目内容. 每一行最多可输入28个字符(行的编号数据不会被打印).
通过方向键, 可以在偶数行间进行切换----随之进行编辑.

参阅第6.13.3.3章节

zhanga
Text Box
保存更改

zhanga
Text Box
所有的数据更改都将保存在当前程序中.

zhanga
Text Box
输入所要求的名义值(某一个确定的测量结果)的上控制极限.
例如: 10.008


7.4 oooooo

gooooobooooooo(@oooo,oooo..)o
goobooboboooooooboob,0obocobooobo
gooobo.0000ooboooooobooooboboooobooog
.
gbooboobooboooooooboobo,obooboooo
go.

gopoogotooooo"mo.

7.5 oooooo

00oo0oo0ooooooooooooo.ooooooo
ooboO0oooooe3O"OOOOOM™OS300"0O
ooooon

oOoooo"ooooootto.

Z=
. Learn programming (teach - in)
. Create new program

. Change existing program
Print out current program

.UCL /L
-UCL /L Load program

- Menu prf prG 09:57 04/Sep/06 755
- Menu depeyarsn 09:59 04/Sep/06 1175
0.Program™TESTS 10:18 04/Sep/06 587

Bytes free : 63001

= oo~ UlINwN P

Z=
. Learn programming (teach - in)
. Create new program

. Change existing program

. Print out current program

UCL / L

.UCL /L

. Menu pr Load program

_ Menu degPRGL 09:57 04/Sep/06 755
0.Progra TEST1 09:59 04/Sep/06 1175

TESTS 10:18 04/Sep/06 587

Bytes free : 60457

Digimar B8I70M V1.00-35
08:47:52
Mon 02 Apr 2007

WORKERNAME 1 MAX MUELLER Name : PRG1

ORDERNUMBER ~ :  400.300.100

DRAWING-ND. : 125.345.678 No Temp.compensation.: 21.5°C

DESCRIPTION  : TESTPART Print out current program

Parts per sample : 5

Step Function Nom.val. Upp.all. Low.all. Pare.UT. Pare.LT.
1 Contact above x 7 0.010 -0.010 1.000 1.000
2 Contact below = 119.535 0.010 -0.010 1.000 1.000
3 Distance hnd 49 988 0.010 -0.010 1.000 1.000
4 Symmetry = 94541 0.010 0.010 1.000 1.000
5 Groove center 94,542 0.010 -0.010 1.000 1.000
6 Width : @ 49,9687 0.010 -0.010 1.000 1.000

Step Function Charact. X UCL. X LCL R/SUCL  R/S LCL Ch.
1 Contact above = 69.553  £9.541 0.004 0.000 1
2 Contact below = 119.541  119.529 0.004 0.000 1
3 Distance e 49,994 49 982 0.004 0.000 1
4 Symmetry = 94,547 94,535 0.004 0.000 1
5 Groove center Lad 94,548 94,536 0.004 0.000 1
6 Width : a 49.993 49.981 0.004 0.000 1
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zhanga
Text Box
更改现有程序

zhanga
Text Box
通常根据技术图纸的具体要求(不同的公差, 名义尺寸.....)或是对由教学模式创建的程序进行复核后, 需要对程序进行一定的更改. 当前的测量程序可用于对其它同样的零件进行测量.
选择测量程序并在对应的菜单内进行更改, 或是添加更新的内容.

操作过程与"创建新程序"相同.

zhanga
Text Box
打印测量程序

zhanga
Text Box
测量程序可以与程序页眉一同被打印输出. 关于打印机的详细设置内容参阅第6.13章节"数据及打印机"以及5.3章节"测量数据的打印".

zhanga
Text Box
操作过程与"更改现有程序"相同.


7.6 oooo@ooooo)

000o0oooog,oooooo0000000005000
g.oooooboooboobooboboboboo,obobao
gboooboboooooo,boboooooooooboan
gooooo.

gbobooboooobooboboboboboooobooobooon
gboboooo.ob,0cobooboboboooooo
gooooo.
ooO,00Cpk0001.00,000000000000O00O
gooooo.(coooo1t1o00,00COOOO).

<-
Learn programming (teach - in)

Create new program

Change existing program

. Print out current program

. UCL / LCL computation (measured values)
. UCL / LCL computation (tolerances)

. Menu program file management

. Menu data file management

0.Program START

2o o~fdo s wn e

PRG1 09:57 04/Sep/06 755
| TEST1 09:59 04/Sep/06 1175 |

Compute UCL and LCL

TEST5 10:18 04/Sep/06 587

248/8083 Read.  3/80 blocks 3/40 Files

ON

OFF|
Start : 01.02.2007 Stop:  28.02.2007
MACHINE 5 TESTING
OPERATOR 2 BROWN
SHIFT 2 2
TOOL 2 MEDIUM
CUSTOMER 2 BB
SAMPLE COMM 4 Q4
All parts Parts n.:1 - 9999

ON

OFF|

*x 100 % monitoring required **
Step : 2. Contact above
-0.1879 Cpk is too low!

1. Copy new limits into program
2. Maintain old control limits
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zhanga
Text Box
控制极限(根据测量结果)

zhanga
Text Box
为了计算控制极限, 工件的测量结果数据量通常要求在50个以上. 如果所有的工件以常规的制造方式依次生产, 而且所有的被测工件都将在控制极限内, 则被检测的数据都将被确认为类似的评估结果.

zhanga
Text Box
控制极限的计算根据在某个测量程序的名称下被保存的所有的测量结果进行. 因而, 控制极限的自动计算只能针对于最新创建的程序.
请记住, 如果Cpk值大于1.00, 则只能计算并输入针对现有程序的控制极限. (如果值小于1.00, 则出现警告提示).

ZhangA
Text Box
进行计算.


7.7 oooo@ooon)

ooooooooooo"mooOoO"cbooooooooo
ooo,0o0o0000000.0000,000000000.

gbobobooooboobooboobobobo.

gboboboboooooo.

4. Change existing program
5. Print out current program

<-
. Learn programming (teach - in)

. Create new program

. Change existing program

. Print out current program

. UCL / LCL computation (measured values
. UCL / LCL computation (tolerances)
. Menu program file management

. Menu data file management

0.Program START

= o oo o s wN P

Bytes free  : 60457

Load program

PRG1 09:57
09:59

TESTS5 10:18

04/Sep/06 755
04/Sep/06 1175
04/Sep/06 587

1 <

obooooooooo

Step 01 Charact.
Group n° 10 Group : Main group
Function o XXXX Comment
Nom. val. : 3.500 Channel : O
Upp. all. : 0.100 UCL X : 3.560
Low. all. : -0.100 LCL X : 3.440
Paret. UT : 1.000 LCL RIS : 0.040
Paret. LT : 1.000 UCL RIS : 0.000

le—

=) 10 (5]

7.8 oooo

go4000000@UUoOo)yooooooooo.ogg
gbobooooooboobobo.oboobooobooboooo

gboboobooooo,0boboboooo.

oo:00usBOOOOOOOOOOOO.

2. Change prog. head
4. Change record head
5. Save changes

goooooooooopooo!

Charact.

Group : Main group
Comment :

Channel : O

UCL X : 3.550
LCL X : 3.450
LCL RIS : 0.035
UCL RIS : 0.000

Z=
. Learn programming (teach - in)

. Create new program

Change existing program

. Print out current program

. UCL / LCL computation (measured values)
. UCL / LCL computation (tolerances)
. Menu program file management
. Menu data file management
0.Program START

—ofdNouhswnR

=N

Program directory

. Delete program

. Rename program

. Export program to USB memory

. Import program from USB memor

DUTAWN P

gbobooodg
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zhanga
Text Box
控制极限(根据公差值)

zhanga
Text Box
用于控制图表的控制极限"根据公差值"根据允许的极限范围进行计算, 并自动嵌入测量程序. 针对计算, 没有测量结果被触发. 计算的前提为假设不符合要求的情况不会经常出现.

在一列菜单下显示新的控制极限.

zhanga
Text Box
在控制极限间进行选择

zhanga
Text Box
根据公差进行控制极限的重新计算!

zhanga
Text Box
文件管理

zhanga
Text Box
最多40个测量程序(检测计算)可以以文件形式被存贮. 每个测量程序被定义为一个不同的名称. 测量值与对应的测量程序都被保存为某个独立的文件, 存贮名称与程序名相同.

说明: 通过USB存贮器数据可以输出及输入.

zhangjy
文本框
文件管理选项菜单


7.8.2 O0O0OO0OO
00000000O0O50,000000000000.
ooQg. PRG1 09:57 04/Sep/06 755
IﬁEEﬂ!llllﬁﬁﬂlllﬂﬁﬁﬁhﬂlllﬂﬁlll
000000000000,000000000000. TESTS 10:15 04/Sepl06 587
Bytes free 63001
7.8.3 oooo Delete program
PRG1 09:57 04/Sep/06 755
TESTl 09:59 04/Sep/06 1175
- boboooobbooon TEST5 10:18 04/Sep/06 587
Bytes free 63001

784 0oooC

Rename program

— JUooooooooooog PRG1 09:57 04/Sep/06 755
_ TEST1 09:59 04/Sep/06 1175
Hoobbooooon TEST5 10:18 04/Sep/06 587
Bytes free 63001

New file name
Old name: Progl
new name:  Prog3

7.85 O0oOOUsB-OOO)

- 0OOO0O0O0O0O0USBOOO

<-
. Program directory

. Delete program

. Rename program

. Export program to USB memory
mport program from USB memory

Ogl » w N -

O00D0OCO00O0OOO0ODODOOON/OFFO OO.

00013620 00000USBOOO.
Program directory

PRG1 09:57 04/Sep/06 755
TEST1 09:59 04/Sep/06 1175

Bytes free: 60457
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zhanga
Text Box
程序目录

zhanga
Text Box
如果存贮的文件超过5个, 使用方向键选择其它文件名.
下列信息将会与文件名一同显示: 时间, 文件存贮的日期及文件大小.

屏幕下方显示空余的内存量, 即还可使用的内存空间大小.

zhanga
Text Box
删除程序

zhanga
Text Box
选择并确认所需删除的程序

zhanga
Text Box
程序重命名

zhanga
Text Box
选择并确认所需重命名的程序
输入一个新程序名并确认

zhanga
Text Box
程序输出(USB-存贮器)

zhanga
Text Box
程序由内存传输至USB存贮器

zhanga
Text Box
在程序目录中选择所需的程序并按ON/OFF键确认.


参阅第13.6.2章节程序目录USB存贮器.


7.86 O0OO0O(USBOOO)

oooooousBOOOOOOOOOO.OO0OoOoOooog

O00OO0OOOOONOFFODODO. S
. Program directory

. Delete program
gbO,000000pPCOUSBOO(@@O DODOOOPCOO . Rename program

go)yoooooo. . Export program to USB memor
. Import program from USB memory

gusBOOOOOOOOOOOOUSB-BOO,0O0O0O0OO
gooopPCOODUSBOO.

0 Windows Explorer0 0D 00000 O0OUSBOODO(C OO
oo)

Program directory
PRG1 09:57 04/Sep/06 755
TEST1 09:59 04/Sep/06 s

Bytes free  : 60457

oooooo PCD gooooog USBD goo. = iahe_R1TCLM [F:] |T[E|E|
¥
go0oOoOoOoOooooooooousBoOoO), OON/OFFO
ond. - | B wecteein
™ Gt mn
00000000 "Import Program® e ———— ' D LT
i3 e crareen : M Qv ppeendesd
A Criier i Wik v ifentichen
ooooo,000uUsBOOOOO,000000O!
oo0O13e62000000USBOOO.
*
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zhanga
Text Box
输入程序(USB存贮器)

zhanga
Text Box
程序由内置的USB存贮器传输至程序内存. 在程序目录中选择所需的程序并按ON/OFF键确认.

另外, 程序可以通过PC的USB接口(例如 先前被保存在PC内的程序)被传输至控制器.

将USB连接线连接至高度测量仪的USB-B接口, 将连接线另一端连接到PC的空余USB接口.
在Windows Explorer中将显示添加了一个USB存贮器(见屏幕截图)

zhanga
Text Box
将测量程序由PC复制至控制器内置USB存贮器.

在程序目录中选择所需输入的程序(USB存贮器), 按ON/OFF键确认.
屏幕显示提示信息"Import Program"

数据传输时, 首先将USB连接线拔出, 然后再次插入!

参阅第13.6.2章节程序目录USB存贮器.


79 0DOooOo

goobooboboboobooooooooooboobobo

gooo.

7.9.2000000

goooogooooso,bboooooooooboo.
gbobobooboboobo:-oo,0b0ob0obooboo

ao.

ooooOoo:0ooo@o),ooooooooooooao.

gooooooooooboo1o00bbOOO.

79.3 [0OOOOOOO

gboboboooobooboobobo,oooboobaob
gbobo.oboooboobobobobo:-0cobobobo

gobobobooooon.

goobobobobooooog.

Select with: "
2. Contact above 114.550

1. <-
. Learn programming (teach - in)

. Create new program

. Change existing program

. Print out current program

. UCL / LCL computation (measured values)
. UCL / LCL computation (tolerances)

. Menu program file management
. Menu data file management

[elCO N OO WN

==
File directory

Display contents of data file
Print out data file

Delete data file

Rename data file

Change data in data file
Export data file as ASCII file

B9 S @) G S @9 [ [=

4. Print readings
5. Delete file

6. Rename file
7. Change file
8. Data directory

Display readings
PRG1 09:57 04/Sep/06 755

IﬁEEHllllﬁﬁﬂlllﬁﬂéﬁﬂﬁlﬂﬁllllI

TESTS5 10:18 04/Sep/06 587

248/8083 read. 3/80 blocks 3/40 files

. Display contents of data file
. Print out data file

. Delete data file

. Rename data file

. Change data in data file

. Export data file as ASCI| file

o~ o o1 AN -

Data set n 2

Tue 4 2006

Result 45.0231 16:05

Part

Program step:

Sample n°.
Testpiece n°.
Nom. value
0.1000

Display readings
PRG1 09:57 04/Sep/06 755
IiEﬂﬂllllﬂ@ﬁﬂllﬂﬂé%ﬁﬂlﬂﬁllllI
TEST5 10:18 04/Sep/06 587
248/8083 read. 3/80 blocks 3/40 files

O.K.
2
1
1
114.550
-0.1000
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zhanga
Text Box
数据管理

zhanga
Text Box
一个测量数据文件包含所有的当前测量结果以及测量程序的相关参数.

zhanga
Text Box
数据文件目录

zhanga
Text Box
如果存贮的文件超过5个, 使用方向键显示其它文件名.
下列信息将会与文件名一同显示: 时间, 文件存贮的日期及文件大小.
屏幕下方显示: 测量数据(读数), 数据块及文件所占据的内存量. 每个空余的数据块可以用于保存100个测量数据.

zhanga
Text Box
显示数据文件容量

zhanga
Text Box
所有的测量数据将可以排列形式进行显示, 包含存贮的参数以及测量结果. 在数据文件目录中选择程序: 用方向键选择被选程序以外的详细测量数据.


使用方向键选择适当的测量数据.


7.9.4

gboobooboooooobooboobobobooob.o

gooogo

gbooboobobooooooooooobooboobo.

Digimar

B17CLM V1.00-35

08:49:42
Mon 02 Apr 2007

WORK.E RNAME © MAX MUELLER Name  : PRG1

ORDERNUMBER - 400.300.100 y ]
DRAWING-NO, : 125,345 6/8 No Temp.compensation.: 21.6°C
DESCRIPTION @ TESTPART Print out data file

Start date : 01.01.2006

End date : 02.04.2007

First testpiece s 1

Last testpiece + 55

STEP FUNCTION UPP.LIM. LOW.LIM. READINGS

1 L 562 94,532 94.544 Flise

2 L 94,552 94,532  94.544 ©

3 Lo 552 94,532 94.5@2

4 L] 94,552 94,532 94.544

5 94,552 94537  94.584

6 Lo 94,552 94,532  94.541

7 L] .552 94,532  94.538

a [ fia ECD na £99 aA £EY
7.95 gooogoo

goboboooooobobobobo.coboboboo

OO0,00NOFFOOOOO0.

7.9.6

oooooooooooooooobo.ooooooooo

gooooon

OO,00NOFFOOOOOOO.

Z=
. File directory

Display contents of data file
. Print out data file
. Delete data file

. Rename data file

. Change data in data file

. Export data file as ASCII file

o~ o ofNw N -

goooaooa

gogo ooooo gooogd
RN

2

gbobobooooo,b0oboboooooooobooon

<-
. File directory

. Display contents of data file
. Print out data file
. Delete data file
. Rename data file
. Change data in data file

. Export data file as ASCII file

o ~offgs wn -

<-

. File directory

. Display contents of data file
. Print out data file

. Delete data file

. Rename data file

. Change data in data file
. Export data file as ASCI| file

o ~for s w N e

New file name
Old name: Progl
New name:  Prog3
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zhanga
Text Box
打印数据文件

zhanga
Text Box
公差范围中心线

zhanga
Text Box
下公差范围

zhanga
Text Box
上公差范围

zhanga
Text Box
超出公差范围

zhanga
Text Box
测量数据以及记录页眉和被选择的注释都将被打印输出. 以短线标注图方式显示测量结果在公差范围内所处的位置.

zhanga
Text Box
如果没有短线标注出现, 则说明测量结果超出了公差范围

zhanga
Text Box
删除数据文件

zhanga
Text Box
屏幕显示存贮的测量数据文件的文件名. 使用方向键选择测量结果, 按ON/OFF键删除文件.

zhanga
Text Box
数据文件重命名

zhanga
Text Box
屏幕显示保存的测量数据文件的文件名. 使用方向键选择测量结果, 按ON/OFF键对文件重命名.


797 0000000000

oo oooooooo.
Display readings
PRG1 09:57 04/Sep/06 755
TEST1 09:59 04/Sep/06 1175
TEST5 10:18 04/Sep/06 587
248/8083 read. 3/80 blocks 3/40 files
Data set n 10
1. Change result
. Change comment n°
3. Complete change
Data set n 10
Results: 114.5517
0O 0 0O 00 O
109 2 4 754
0 2 3 5

OODATAD D OOO0O0O0O0O.
DATA

1. Change result
2. Change comment n°
3. Complete change

. Machine

. Operator

. Shift

. Tool

. Customer

. Samlpe comment

DO WNE

000000000 O.OONOFFOO.OODDOOOOODOO

1. Change result

oooooog. 2. Change comment n°
3. Complete change
Data set n 10
Results: 114.5517
0 00 00O 10 9
2 4 754 0
2 3 5
Prod. data table
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zhanga
Text Box
更改数据文件中的数据

zhanga
Text Box
数据文件中错误的测量结果或错误的注释可以进行更改.

zhanga
Text Box
使用DATA键在数据间进行选择.

zhanga
Text Box
按数字键更改测量结果. 按ON/OFF确认. 屏幕上将再次出现编辑过的测量结果.


7.9.8 00OO0O00OO(ASCH)

gooo/mooooooo.

gooo/ooooooOoOoOoOoOoOoDOOoOoOOoOOO.ooO,no
OOASCIOOOORS232000000.000000UsSBO
O0000O000O0OOoOo0ODoos200"0DOoO0OoDOO™mO

53000000000

200000 .oo0oooooo

B pro11 - Editer  [C)[B)K)

I PRG12 - Editor |_.._|f_E,|g|
Datei Bearbeten Format Ansicht
i ?
94,5444 Al 1; 94,5444 -
i | dpe
69,5475 Y 119: i
i otee 1; 94,5448
49,9540 27 49,9946
119, 5434 119, 5434
£9,3479 4t 69,5479
94,5457 4; » 5479

50000000

B PRG14 - Editor

Datei Bearbeiten Format  Ansicht 7

| 64,5444; 04,5436; 0,1000; -0,1000;Nut Mitte
49,9941;  49,9925; 0,1000;  -0,1000;Breite:

116, 5412; 119, 5417, 0,1000; -0,1000; Aantastung ohen
69,5475; 69, 5469; 0,1000; =0,1000; Antastung unten
04,5448; 04,5436; 0,1000; =0,1000; MUt Mitte
49,9946; 49,9925; 0,1000; -0,1000;Breite:

116,5434; 116,5417; 0,1000; -0,1000; Antastung oben
Al R4 TG: Al RAdAG: .1 a00: =0.1000 AntAsTunn LNt en

7.Excell 0 YES/NO

0 0 Excel.
OExcelDOOOOOOOOOODODODOODOODO.

OOCOOCOOExcelDO,000000000O0O"™O"™
goa.

lexdkonvertierungs-Assistent - Schritt 2 von 3

Céeses Dialogfeld eymaghcht £5 Thnen, Trennzeichen festzulegen. Se kinnen in
der Yorschau dar markeerten Daten cehen, wee T Text erschainen ward,

r foigends schen s min Frachen bed
Tranneeichen

[fiabstoo [ Semkoon ¥ Komma -
- Lporeokdhon T ndorer [— Tegberkerrasgsamichen:

Viorschau der markertan Daten

1 948444 s
2 49,9941

3| 1iw.s41z
4
i

€9. 5475
44 E4da

Aptwochen | <guuck | [ Weker > | Fastio stellen |

v oo s wp P

<-

. File directory

. Display contents of data file

. Print out data file

. Delete data file

. Rename data file

. Change data in data file

. Export data file as ASCII file

<-_
Readings
Readings + chara. n°
Complete databank
Readings + tolerances
Readings: 1 row/part
Excel format Yes/No

NoohkwNE

40000000

[ PRG13 - Editor
Datei Eearbeiten Format &nsicht 7

PRGL
io

[

[ TNY N TN

rReadings Part smpl Grp PL PL P3 P4 P5 PE Time
o4,5444; 1; 1; 07 5; 2; 2; 23 2; 2:08:06
49,9841; 1; 1; 0; 5: 2; 2; 2; 2; 2;08:06
11%,5412; A; 1; O0; 5; 2; 2; 2; 2; 2;08:06
8%, 5475; 13 1; 0; 5; 25 2; 2; 2; 2;08:06
94, 5448, 23 1; 03 55 23 2; 23 2; 2;08B:06
40,0044, L 1; O3 53 23 2; 23 2; 2;08:06
116, 5434, 23 1; O0; 5; 25 2; 23 2; 2;08:06
69, 5479; 2;  1; 0; 5; 2; 2; 2; 2; 2:08:08
94, 5457; 3; 23 03 5; 23 2; 21 2; 2;08:07

6.0000:0000

G15 - Editor

Date
27,/02,/2007
27/02/2007
27/02/2007

27,/02/2007

B PR
i Dearbeiten Format Ansicht 7

| 94,5444, 49,9941; 119,5412; 69, 5475;
94, 5448; 49,9946; 119,5434; 69, 5479;
94,5457; 49,9933; 119,5428; 69, 5483;
94,5459; 49,0046; 110,5433; 69, 5489;

OExcellODOOO, 0000000000000

oo.

Textka nvertierungs -Assistent - Schritt 2 von 3

Dieses D4

kit s Theen, de b in

der Vorsd

Trennze

hau der maskiseten Diaten sehen, wne e Test erschenen wird.

I™ Auferandarfolgends Trannzsichen sl o Zeichan behandeln

ichen

I Iobstop ¥ sembolon [~ komes =
T I_ Teaterkenrungszeachen: ']

Vorschau der markierten Daten
1 94,6444 -]
r 45, 9941
a 115, 8412
1 69,5475
1 54, 5440 |
k| ALl

atbrachen | ook |[[ water Iu_rrk}udm]
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zhanga
Text Box
数据文件输出(ASCII)

zhanga
Text Box
选择发送/输出的数据数量.

测量结果/测量数据文件可以以不同的方式进行输出. 原则上, 数据以ASCII格式通过RS232接口进行发送. 关于通过内置USB存贮器发送数据的详细介绍参阅第5.2章节"测量数据的保存"及第5.3章节"测量数据的打印".

zhanga
Text Box
2.仅测量结果

zhanga
Text Box
3.测量结果及序列号

zhanga
Text Box
4.测量结果数据库

zhanga
Text Box
5.测量结果及公差

zhanga
Text Box
6.测量结果: 排列矩阵

zhanga
Text Box
7.Excel格式 YES/NO

zhanga
Text Box
启动Excel.
以Excel文件形式打开数据文件并进行文本的转换.

如果文件不是Excel格式, 则纵向的列中的数据将以"逗号"进行分隔.

zhanga
Text Box
在Excel格式文件中, 纵向的列中的数据将以"分号"进行分隔.


7.10 oooo

gboobooooooooboooboobobo

1. <-

2. Learn programming (teach - in)
3. Create new program

4. Change existing program

5. Print out current program

6. UCL / LCL computation (measured values)
7. UCL / LCL computation (tolerances)

8. Menu program file management

9. Menu data file management
10.Program START

Load program
PRG1 09:57 04/Sep/06 755
[ TESTT — 09:50 O4/Sep/oo 1175
TEST5 10:18 04/Sep/06 587

Bytes free 1 60457
0000000000, 0000oo00o@E@ouoooooon

0).
gooddooooooo,dooooooo,onooooooa
ooo:
Nom. val.: 115.000
Not plausible !
oooooo,
gooooo,

(&) v]

[ X |
doooDoooooooooood. ( (DZC
| | Dda
0ooO ®
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zhanga
Text Box
运行程序

zhanga
Text Box
通过程序菜单中的选项直接启动测量程序

zhanga
Text Box
正如被引导的测量步骤, 输入测量程序页眉(所需的测量运行次数).

如果测量结果不被确定, 即超出了公差范围, 屏幕则将出现下列信息框:

zhanga
Text Box
接受测量结果,

zhanga
Text Box
拒绝测量结果,

zhanga
Text Box
删除单个操作步骤或是整个操作步骤.

zhanga
Text Box
终止测量


gboboboooboooooobooboobo,oogooo, o
g00o0o0o0oooO0.00ooocooopogooboousegd
0ooooooopooopopooPe)poousBoooOoO
gooo.

<-
Enter production data text
x-bar S/R charts configuration
Menu Histogram
Menu x-bar S-charts
Pareto chart menu

oA WNE

8.2 Ooooooooo

gboboooooooooog.
ooopooosg0oo,bo0obbooo4o00onDn
ooooOoO0.0e000bOOOO0ODOOODbDOO.O0O0O

gbobooooo,bobobooboon.
gbobooboooooooboboboboooo.

oooo:

gboobooboooooooooo.

O0000000,00000000000000000(1-49).

000000 0o0o0oo00oooOo,0000ob000o000ono
00.000D0O0ODOoO, "Production data"D O O O O "Ignore".

OOOONOFFO,0000000000.

x-bar S/R charts configuration
Menu Histogram

Menu x-bar S-charts

Pareto chart menu

[SUNSLIF S

NOIBN
NOIBN
NOIBN

Q2

NOOO

Sample comment
Enter prod. data text:

TABLE NAME No. PROD DATA TEXT
MACHINE 5 TESTING
OPERATOR 2 BROWN

SHIFT 2

TOOL 2 MEDIUM
CUSTOMER 2 BB

SAMPLE COMM 2 Q2

ON

OFF)
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zhanga
Text Box
统计

zhanga
Text Box
高度测量仪可以根据存贮的数据进行统计评估, 创建直方图, 过程控制图表以及柏拉图. 这些统计结果可以通过内置的USB存贮器被发送至另一个数据存贮设备(PC)或通过USB打印机直接打印输出.

zhanga
Text Box
输入及选择工件数据

zhanga
Text Box
该菜单描述了如何输入工件数据.

最多可以创建5个表格名, 每个表格最多可有49行用于输入工件数据文本. 第6个表格通常只用于对抽样的注释. 输入的工件数据作为注释, 与测量数据一同被存贮.
随后使用的工件数据则作为用于统计评估的选择项目.

zhanga
Text Box
选择数据:

使用左右方向键跳跃至下一个表格.

选择对应表格后, 使用上下方向键选择一个工件数据文本(1-49).

如果某个表格没有保存工件数据文本, 则将其表格注释编号选择为0. 当注释编号为0时, "Production data"区域将显示"lgnore".

zhanga
Text Box
最后按ON/OFF键, 确认选项并退出该菜单.


gobogoo:
O0000OO0000OO0O00DCDCOO"Change prod. data"Dl .
OON/OFFO OO Oooo.

O00OO00O0O0O0e0O0O0O0O0O0OOOOO:O00ON/OFFODODO
gbooooooooa.

gooOoOoOoOoOoUoO:ooooOoCoOooo@EUoooo,o
0,000)00NOFFOODOOOO, 00000000,

OO000oOoOoOooooooo@ooog).
OON/OFFO(COCOOOOOOOO)YWOoOoooo.oooo
O0OO0OO0OO0OOOO.0OONOFFO,0000000.00000
OO0O0OO0OOO@O TURN)DOON/OFFO O O.
gooOoOoOoOoOoOoOoOoOoOoOo@UoUOoMoooooooo
O0200000,00000000D0A0).

0oo:
goooboooboooboooo,ooooooooooo
O,00,000000000a!

gooboobobooooooooobo,obocenooon
go.

gooooobooboooo,obobobooboooobouobo
gooDe.
gboobooboobooooooooobobob.ocobobo
00o0oog@uooo),ooecooooosooooon
0.

5 rer— | O

s WN

1. MACHINE CO)|I:\IF
o)

3. SHIFT

4. TOOL

5. CUSTOMER

6. SAMPLE COMMENT

. TURN
. MILL
. GRIND
. BURR
. TEST

OFF|

Enter prod. data text:
ER— DI | OFF

3 ON

CE
—
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zhanga
Text Box
更改工件数据表:

连续按向右的方向键直至光标移动至"Change prod. data"行.

按ON/OFF键打开设置窗口.

使用上下方向键在6个表格中选择对应的表: 按ON/OFF键打开更多需进行编辑的窗口.
此时0行处于被选择状态: 该行定义一个表格名(例如 操作人, 机床, 班次等). 按ON/OFF键进行其它更改, 重新打开编辑窗口.

使用字符键输入对应的表格名(例如 操作人).
按ON/OFF键(即使没有进行更改操作)退出编辑窗口. 再按向下的方向键下移一行. 按ON/OFF键, 对该行进行编辑. 使用字符键输入对应文本(例如 TURN)并按ON/OFF键终止.
重复上述操作对其它行进行编辑(必须在第1行编辑完成后才可对第2行进行编辑, 即使没有进行任何更改).

ZhangA
Text Box
说明:
如果某个提供选择的文本已经被使用, 则不能对其进行删除或更改, 否则, 相应的测量值将丢失!

一旦表格名及工件数据文本已经被编辑, 连续按CE键退出设置菜单.

如果您正在使用控制图表, 高度测量仪将自动使用针对抽样注释的表格6.
因而输入的注释可以与完整的测量抽样一同存贮. 如果您不需要使用控制图表(在某个程序), 表格6可以如同其它5个表格一起使用.
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<-
Enter production data text
x-bar S/R charts configuration
Menu Histogram
Menu x-bar S-charts
Pareto chart menu

1.
2.
St
4.
&)
6.

1. Mean value / Sigma
2. Mean value / Range

1. Ford Q101
2. DGQ (Method A)

. <-
Enter production data text
x-bar S/R charts configuration
Menu Histogram
Menu x-bar S-charts
Pareto chart menu

Statistic menu

|  PRG1 09:57 05/Sep/06 40 1
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zhanga
Text Box
控制图设置

zhanga
Text Box
根据相关的测量程序, 高度测量仪可以同时显示并打印控制图(参阅第8.5章节). 您可以选择西格玛控制图及范围控制图. 您的选择将对所有的测量程序生效. 使用方向键选择相应的区域. 您可以在标准Ford Q101及DGQ之间进行选择, 为统计计算定义所需的数学公式. 使用方向键选择所需的选项.

zhanga
Text Box
统计和直方图

zhanga
Text Box
直方图即为测量数据分布频率图表. 后续即根据分布大小及抽样范围将数据排列为k个等级. 这并不需要进行平均分布, 但是至少等级需与范围中心的大小设定相一致.

确认超出每个等级的标注线, 与对应的等级频率成比例关系. 如果标注线与绝对频率相一致, 则直方图为绝对值, 如果使用的是相对频率, 则直方图为相对值或标准型.








以下情况时使用直方图:

zhanga
Text Box
假设多个比例因子可以影响某个操作步骤并可被证实.

意味着针对某个测量步骤的极限的详细说明

需要了解频率分布的当前状态, 而不仅仅是数据信号的名义值及标准偏离值.

zhanga
Text Box
直方图以测量程序为基础, 计算并存贮所选择的标准测量数据, 参阅第8.4.5章节"选择分类标准"
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Display histogram and statistics
Print out histogram and statistics

Histogram parameters

Selection criteria

Program step:
1. Contact above 26.4880 |

2. Contact below 695360
3. Contact above 114.5620
4. Distance 45.0260
goooooooo
Low.all: -0.100
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26.488 Range: 0.005 Maxi 92.0163
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zhanga
Text Box
显示直方图及统计

zhanga
Text Box
显示与所选择的数据相关的直方图. 标注线的宽度根据过程等级数进行自动调整. 点线表示公差极限(如果测量值位于超出指定的标准偏离值--西格玛范围的位置, 则不会显示出公差极限).

zhanga
Text Box
选择所需的测量数据

zhanga
Text Box
用方向键选择某个等级

zhanga
Text Box
统计术语说明:

zhanga
Text Box
名义值, 单位mm或inch

zhanga
Text Box
最大允许值

zhanga
Text Box
最小允许值

zhanga
Text Box
等级数

zhanga
Text Box
超出下公差极限的测量值数量

zhanga
Text Box
超出上公差极限的测量值数量

zhanga
Text Box
某个测量项目的所有测量值的平均值

zhanga
Text Box
等级宽度 -- 根据由等级数而的设置的公差窗口偏离值进行计算

zhanga
Text Box
平均值的上可靠性极限. 显示总数平均值的极限值. 可靠性为95%.
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zhanga
Text Box
平均值的下可靠性极限. 显示总数平均值的极限值. 可靠性为95%.

zhanga
Text Box
标准偏离值. 根据n-1工件计算出平均平方根偏离值.

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
范围, 即测量值中最大值与最小值之间的差值.

zhanga
Text Box
与工件相匹配的标准号.

zhanga
Text Box
最小测量值.

zhanga
Text Box
机器能力指数, 

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
机器能力指数假设为一个标准分布状况.

zhanga
Text Box
机器能力指数涉及与平均值相关的公差极限. Cmk值应当大于1.33. 机器能力指数假设为一个标准分布状况.

zhanga
Text Box
平均值的3倍标准偏离值数据. 显示正态分布曲线的上极限值, 小于所有尺寸带的0.2%.

zhanga
Text Box
平均值的3倍标准偏离值数据. 显示正态分布曲线的下极限值, 小于所有尺寸带的0.2%.

zhanga
Text Box
机器能力指数仅在初步数据收集运行中检测同类型分布(例如计算控制极限)中产生效用.

zhanga
Text Box
信息

zhanga
Text Box
被评估的测量程序的名称.

zhanga
Text Box
该程序用于测量的工件名称.

zhanga
Text Box
该程序用于测量并且等级为"拒绝"的工件名称.

zhanga
Text Box
所有等级的权重因子求和.

zhanga
Text Box
针对受影响的工件的选择项目.

zhanga
Text Box
误差名称或测量功能的名称.

zhanga
Text Box
x个被选等级中的错误误差名称.

zhanga
Text Box
程序步骤数量.

zhanga
Text Box
处于该等级的误差数量.

zhanga
Text Box
在所有误差中该误差的出现频率(百分比).

zhanga
Text Box
该等级内的权重因子. 只有选择了"显示加权柏拉图"功能时才会显示出该等级内的权重.


843 O0OO0000OOOOO

gbobobooooobooo.

goooooooooo"oOO"ooooooooooo.
gboobooooooo,boobooboobobobobon.
gbobooooooon.

gboobooooo,bobobooobo,oboboooooo
goooog.

oooooo,00000000,00000000000,0
oooooooo,0oooooooooooooOoon.

Start date : 01.01.2006
: 02.04.2007

First testpiece : 1

Last testpiece H-Y

Based on +/- 3 §i
o HISTOGRAM

Class Low.lin Cocter [Dpger lis. ¥ eat. Sa 3}

WASTE MM Ml 1 1 LR Caracteristic + Grogve cester

1
I M0 WMSm o Mun o0 1.0000 L84 Moaizal value H .
1 OB M MSSsE 5 5.0503 105081 lpper allowasce @ 0018
§ 0 MME B MUMBE 35 BLEMR WSS Lower allowamce @ <0010
5 MLB6 MLSSED G565 5 .MM AL Class wvidth £ 0.0
§ SN MUSN MM 1 LAR 85445 Parts above upp.tol: §
T MR BLBA BASEM 5 009 LN Parts below low.tel: 1
0 MBI MM SLENI 3 54545 1000000 {raded parts ;5
§ 0 M) MM MAN D 0.0000  100.0000
W M) M MAE D 0.0000  100.0000
Wamwl: WSioe 008
Tprelia: S5 Maximm ;.59
lo.relia.: 54545 Minimm : 94500
Sgm ;0T 018
Gp.relia: 0,000 Omk X1
lo.relia.: 0005 +3Gigma : 5460
Sigm : HAM
Sb.parts : 55 Cluslaed 55
844 [0ooooOO

000000 (3-20)

J00o00do0o00oo0oooDbOOo0oooOooooooog.
BasedonallowancesO0 0 000 000000000000
oooooooooooooo.

Based on +/- 3 (6) SIGMA
00o00o0oooo+-80+-60 0000000000
aa.

ut histogram and statistics
Histogram parameters
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Print

Program step:
1. Contact below 26.4880
2. Contact below 695360
3. Contact above 114.5620
4. Distance 45.0260
Digimar 8I7CM v1.00-35
08:53:41
Mon 02 Apr 2007
WORKERMAME ~ : MAX MUELLER Name  : PRGL
ORDERNUMBER  :  400.300.100
DRAWING-NO. : 125.345.678 No Temp.compensation.: 21.6°C
DESCRIPTION  : TESTPART : HISTOGRAM
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Display histogram and statistics
Print out histogram and statistics
Histogram parameters
Selection criteria

i > S N

Number of classes
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Based on allowances

Based on +/- 3 SIGMA
Based on +/- 6 SIGMA
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zhanga
Text Box
打印直方图及统计结果

zhanga
Text Box
可以打印出直方图及统计结果.

zhanga
Text Box
被打印出的等级数量与在"直方图"菜单中所设置的数目相一致. 在指定的等级数量以外, 分别附加超出上极限与下极限等级线. 极限等级在点线方式显示.

由此得出的直方图, 同时显示概率网格, 以此表示出相对于标准分布的偏离量.

在直方图下方, 是一个数据输出表, 包含每个单独等级的极限, 每个等级的工件数量, 以及工件总量中代表性工件的百分比.

zhanga
Text Box
输入直方图参数

zhanga
Text Box
输入等级数量(3-20)

zhanga
Text Box
确定公差极限或西格玛值可以作为尺寸标准并应用于直方图. Based on allowances含义为如果尺寸在一个等级以上的范围内超出了公差极限将不再被定级.

zhanga
Text Box
含义为如果尺寸超出了+/-3或+/-6倍的标准偏离值将不再被定级.



8.45 0000

0000000000000 0 "Selection criteria"d O O O
ooo.

oooo0oooD,bo00e0O0DbD.0200000DO
200702010020070202800000000000.0

goooo0o0obOoooooooooo,oooseB, 000
oo40.

— TableDO,0000000

- goano

— goooooo

8.5 oooo

gboboooooooboboboooo:-boboboo
obo,0o0obooboboboob.obobobooooo
goboboooooobobuobo:-obooboboboo
gooo.

gboobooo,0oboboboobooboobo,oboooo
gbooboooooog.

. <-
Display histogram and statistics

Print out histogram and statistics
Histogram parameters
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zhanga
Text Box
选择项目

zhanga
Text Box
在直方图及控制图表菜单中选择"Selection criteria"以激活项目选择.

在右图所示实例中, 被选择了6个项目. 第2班的布朗先生在2007年2月1日至2007年2月28日期间检测了所有的工件. 这些工件在一个精度较低的机床上进行加工, 客户为BB, 质量标准为4级.

zhanga
Text Box
Table功能, 跳至下一个项目

zhanga
Text Box
返回退出

zhanga
Text Box
编辑选择的项目

zhanga
Text Box
控制图表

zhanga
Text Box
质量控制图表用于产品抽样检测数据的评估: 以抽样检测数据为基础, 例如以图表形式显示工件大小. 在控制图表中的小区域块因而被称之为报警极限及控制极限: 可以用于对抽样工件的公差定义.

达报警极限时, 需要对之前的项目进行重新检测, 同时提高检测的数量以找出过程误差.

zhanga
Text Box
达控制极限时, 需尽早采取措施以防止生产出缺陷产品. 当缺陷产品的级数下降时, 可检测质量控制图表的起始时间并由此防止产出更多的缺陷产品. 因此, 有更多的时间来对生产过程采取措施以预防缺陷产品的生产.

质量控制图表的作用如同一个过程指示器. 根据质量控制图表的评估, 可以得出系统影响与一致性的差别. 一致性影响导致质量控制图表的检测数据的平均变化: 涉及温度变化系数或材料状况.
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zhanga
Text Box
系统影响将导致质量控制图表中检测数据的缓慢变化, 影响因素包括工具的磨损或是机床设备调整的不确定等方面. 影响通常涉及所用到的其它检测数据.

zhanga
Text Box
高度测量仪可出具一个质量控制图表, 包含一个过程控制表(平均值), 一个范围表, 以及一个带上下控制极限的西格玛表.

zhanga
Text Box
显示过程控制表

zhanga
Text Box
过程控制表以测量数据为基础, 并且与选择了相应项目的测量程序一同保存.

另外, 可以选择过程控制平均值图表(范围控制表)或西格玛控制表. 可以根据需要显示这些图表, 请查阅第8.3章节"控制图表设置".

曲线图中将显示控制极限以及平均值图表中的平均值.

下控制极限同样作为范围控制表或西格玛控制表的基础线.

如果过程控制表是源于5个以内的工件或抽样数据, 则图表只是出现在屏幕的右侧. 如果其源于40个以上的工件或抽样数据, 则最后的40个数据将被进行计算.

如果抽样的尺寸被设置为1, 每个计算点都与某一个工件相对应. 例如 尺寸>1, 每一个计算点都与某一个抽样一一对应.
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DESCRIPTION  : TESTPART MEAN VALUE CHART

: 01.01.2006
- 02.(1)-1.?0{)?

Start date
End date
First sample :
Last sample 11

** 100% monitoring required **
MEAN VALUE CHART

— UCL: 10.6601

g,000o1000000000OOoq. b 10,6506

UCL: 10.6401
gooooodooooo1,000o0oogoooooooo ' ? ’ ! ’ ¢ ! ¢ ’ 1
0.000o0o1,0000b00obo0oboboboooog.

UCL: 10.0060
gdbooooboobuoobo,boobuoobbuooboo — /"ﬁ\,/"-m‘_ / o .0020
00.00000000DbO0O00Ooooooe. 1 o
000DOO00O0oooOooDoo@Ooos200"™oOoDoOona
oon.
8.5.3 gooogo
ooos4.500
Mahr GmbH e Digimar 817 CLM 123

18701990063

13611953817


zhanga
Text Box
按向右的方向键, 屏幕将出现一个光标指针(在点线上)同时将打开一个窗口以显示第一个抽样的所有相关数据. 按左右箭头键以显示其它的抽样数据.

zhanga
Text Box
窗口将显示下列数据:

zhanga
Text Box
工件或抽样代号
平均值(X轴向数值)
范围数值R或西格玛
日期及时间
抽样注释数量
当前抽样注释

zhanga
Text Box
如果已经存在抽样注释, 则高度测量仪将发出一个提示音(蜂鸣声). 通过上下方向键可以在每个窗口的抽样注释间进行选择. 按ON/OFF键确认并保存所选择的注释.

如果Cpk值小于1.0, 屏幕将显示提示信息"100% monitoring required".

zhanga
Text Box
打印过程图表

zhanga
Text Box
过程控制表以测量数据为基础, 并且与选择了相应项目的测量程序一同保存.

另外, 可以选择过程控制平均值图表(范围控制表)或西格玛控制表. 可以根据需要显示这些图表, 请查阅第8.3章节"控制图表设置".

如果过程控制表是源于25个以内的工件或抽样数据, 则图表只是出现在屏幕的右侧. 如果其源于100个以上的工件或抽样数据, 则最后的100个数据将被进行计算.

如果抽样的尺寸被设置为1, 每个计算点都与某一个工件相对应. 例如 尺寸>1, 每一个计算点都与某一个抽样一一对应.

所有的注释保存用作某个抽样, 在控制图表的下方附加日期及时间. 与抽样相关的注释总是源自产品数据表6.

所需的注释文本必须事先输入(参阅第8.2章节"输入及选择产品数据").

zhanga
Text Box
选择备选项目

zhanga
Text Box
参阅第8.4.5章节


8.6 ooooo

oboobooooooobobobo,obo0obo0oboooo
gbo,00o0obobobob.cobooboboob,od
OoCOOCOOO0O.00000000000 Vilfredo Pareto
gb.0cobooboboobooobooboobobon.

go

goooOoooooooo,0o0oo0oo000000(80%)
OoOO0O00O0D0@0%).000000000,000000
gbobo,0oboboboooo.oobooo.

oo

goobooooo -bobobobooboobo,boooooon
goooooooo,0o000obooooooooobooo.

goano

gooooo,00oooo/oogo.ooooooooo
gbobooobo.ob,0coboobobo,0boobobobo
gboboobooooo,boboobooboooboo,booooo
gooooooOooo@obooOg).opboooboog,0ooobo
oboboobooooboobgoob:ooboooooboobooobo.o
gboboooooboobobobobooooobog,bobo
gbooboo.oboboboboobooboo,boboooo
obobooboooooog.

gbobooooooobobobo,ob0oboob0obobo
oboboobooobo.oboboo,boboboboobooo
gooooooobo.oo,bo000obbo0ooboooooooo
gbobo,oboboboobooboobobobon.

gboboooooboobob,coboobooboobobobo
gooo.

. <-
Enter production data text

x-bar S/R charts configuration
Menu Histogram

Menu X-bar S-charts

Pareto chart menu

Statistic menu
PRG1 09:57 05/Sep/06 40 1
40/5000 read. 1/50 blocks 1/40 files

<-
. Pareto chart parameters

. Display pareto chart

. Display weighed pareto chart

. Print out pareto chart

. Print out weighed pareto chart
. Selection criteria

NOUAWNE

Number of classes
8

1. <-

2. All data

3. Attribu. data only
4. Measured data only
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zhanga
Text Box
柏拉图菜单

zhanga
Text Box
柏拉图菜单是一种特殊类型的条状图, 所有的数据被分割成区块, 并以递减的顺序进行排列. 左侧的纵轴为较大值, 右侧的纵轴为较小值. 柏拉图因意大利经济学家Vilfredo Pareto而得名. 人们通常将其应用于统计及其它质量管理领域.

zhanga
Text Box
定义

zhanga
Text Box
柏拉图以柏拉图原理为基础, 其核心内容为大部分问题(80%)源于极少数的原因(20%). 柏拉图是一种条状图, 所有数据被分割成区块, 并以递减的顺序进行排列. 见柏拉图图示.

zhanga
Text Box
作用

zhanga
Text Box
通过柏拉图的协助 -- 可以发现大量的问题原因, 例如极大的干涉影响可以被筛选出, 可以直接从图表中发现问题的主要原因.

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
首先列出问题, 随后确认误差/原因的类别. 以上内容可通过商讨或经验分析得出. 另外, 可以确定产品质量, 同时分析出所列出的问题可能会造成的影响, 最常见的数据的出现频率, 以及与成本评估相关的发生频率(增长比率). 为了创建一个柏拉图, 需确定每个误差类别百分比的绝对频率: 另外需计算每个类别的成本. 所有的类别根据其平均值以及从左至右的纵轴显示情况, 以递减的顺序被存贮. 以上每个误差类别都显示为条形, 其所处的高度位置即表示其发生的频率状况.

由频率及成本等因素创建加权柏拉图, 根据其显示情况可以确定产品是拒收还是返工. 根据实际经验, 我们知道大量的质量问题源于极小量的原因. 因而, 柏拉图首先可以帮助我们对问题的原因进行筛除, 随后引导我们进入一些依然存在的质量问题.

柏拉图根据测量数据计算而得, 并与选择了相应项目的测量程序一同保存.


200000

gooooooOoQooooopoo@EoOoypyoooooo.

0000000000000000000.0000000
00000000000 00000"Rejects" (000,000
oooo).

4-000000000

gboobooooobo,0boooobooboboboooo
oooooooob.oobooo,0boooo0ooboooob,o
goooooo.

5-00000

gbobooboooobooboobobo,oboooobobaob
goboooo.

6-0000D0O0O

000000000000000000@O0,000000
0o)

7-0o000

goos4s500"0OooOo0O"

3-Display a pareto chart

Digimar BI70M V1.00-35
08:57:30
Mon 02 Apr 2007
WORKERNAME © MAX MUELLER Name : PRG1
QRDERNUMBER = 400.300.100
DRAWING-ND. : 125.345.678 No Temp.compensation.: 21.7°C
DESCRIPTION  : TESTPART Print out pareto chart
Start date : 01.01.2006
End date : 02.04.2007
First testpiece : 1
Last testpiece HE- -1
Defect B Rl Rl B T CHMT
 Ceatact bel L ALES
6 Width: ny u
1 Distance JLET I
& Groove cest 15,10 qp |
i ww T e
1 Ceatact o R ) (E—
R W
N°® parts : 55
N® errors:

65
Total weighting:  65.00 All data

Digimar 8170M V1.00-35
08:58:11
Mon 02 Apr 2007
WORKERNAME @ MAX MUELLER Name  : PRG]
1 R : 400.300.100
DRAWING-NO.  : 125.345.678 No Temp.compensation.: 21.7°C
DESCRIPTION  : TESTPART Print out pareto chart
Start date : 01.01.2006
End date : 02.04.2007
First testpiece : 1
Last testpiece .-
Defect Kam P Bl (MW BAIETD CEIT
1 Costact bel w15 1 .0
6 Width: nH u uw
3 Distaee T .00
1 m::n L ) |m— )
| ST
"Ry
N® parts : 55
N° errors: 65
Total weighting:  65.00 Al data
Start : 01.02.2007 Stop:  28.02.2007
MACHINE 5 TESTING
OPERATOR 2 BROWN
SHIFT 2 X
TOOL 2 ROUGH
CUSTOMER 2 BB
SAMPLE COMM 4 Q4
All parts Parts n.: : 1 - 9999
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zhanga
Text Box
2-柏拉图参数

zhanga
Text Box
指定哪些出现频率最高的误差数据(等级数)出现在柏拉图中.

某个测量程序的测量数据可以进行特别评估. 所有超出公差极限的尺寸数据都在柏拉图中被定级为"Rejects"(所有的, 指的是测量数据).

zhanga
Text Box
4-显示加权柏拉图参数

zhanga
Text Box
在所有的测量数量中, 超出上公差极限或是超出下公差极限的数据可以分别加权. 在柏拉图中, 将创建两个权重因子的和, 并显示为一个图形.

zhanga
Text Box
5-打印柏拉图

zhanga
Text Box
可以打印不带特定加权因子的柏拉图, 包含某个测量程序的所有被选的数据.

zhanga
Text Box
6-打印加权柏拉图

zhanga
Text Box
输入权重因子以用于个别数据并参与计算(打印, 但不包含记录标题)

zhanga
Text Box
7-项目选项

zhanga
Text Box
查阅第8.4.5章节"项目选项"

zhangjy
附注
“zhangjy”设置的“Unmarked”


oO0/0ooo oo/on
91 ogooo
9.11 RS23200-0000000O
817 CLM ooog PC
RXD —w== 3 7 2 w=—7 RXD
THD  — 3 D! 3 -— T¥D
4 9 {4 —
GND —em 5 7 5 w=m—~  GND
‘:: 5 - N D — L
RTS —wm 7 {{ 7 m— RTS 7
TS ——— 8 >< { § w=-m— TS 9
— = 9 D — 9 —
9.1.2 RS2320 0000000
OOPCORS2320000:
ooo oo oo
1 NC not connected
2 RXD Receive Data
3 TXD Transmit Data
4 DTR Data Terminal Ready out
5 GND Ground
6 DSR Data Set Ready in
7 RTS Request To Send out
8 CTS Clear To Send in
9 NC not connected
9.1.3 USBOOA
usBOOODOO4000,000000000000,0000000000¢0
00o0oOsvoOd.00000oo0O0,d0000ousBOO0O100mAL 500mA
000.000000000000000025woO00.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
接口描述

zhanga
Text Box
RS232输入-输出接口接线图

zhanga
Text Box
RS232输出接口针脚定义

zhanga
Text Box
连接PC的RS232输出接口:

zhanga
Text Box
针脚号

zhanga
Text Box
代码

zhanga
Text Box
描述

zhanga
Text Box
USB接口A

zhanga
Text Box
USB数据线包含4条线路, 其中一对线路用于传输数据, 另一对线路用于向所连接的测量仪提供5V电量. 根据接口的电量, 测量仪由USB接口获得100mA或500mA的电流. 通过数据总线测量仪将可以获取最大2.5W的功率.

zhanga
Text Box
1
2
3
4
5
6
7
8
9

zhanga
Text Box
NC
RXD
TXD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS
NC

zhanga
Text Box
not connected
Receive Data
Transmit Data
Data Terminal Ready out
Ground
Data Set Ready in
Request To Send out
Clear To Send in
not connected

ZhangA
Stamp

zhanga
Text Box





              817 CLM                               数据线                                      PC


oo/ooog oo/o0

O0OHub,USBOOOODOOOODOOSm(16.40ft), 0000000000, O0
0000O3m(9.84ft)y, 0000 ooogoo.ooooooooooo,d
g00OO00OuUSBHub,OOOOOOOOODOOODOOODOODOOODDOO
gog.

OooOooopPcCcL3nbousBOOO, OOHP 5740/5940.
gboboboobooogo,bobooooooooooboobo.

9.1.4 usBO OB

usBOOBOOOUSBOOOOOOPC,PCOOOOOOOOOOOOOOOO
0.0000000o0DoO0ODoOuUsSB0 00000000 OoOoooooog,oo
gboobooboboooo.

9.15 SUBD-00O 15-0
gobobobooooooooooo.
9.1.6 SUBD-0O0O 25-0

gboboboboboooog.

onal (DEFAULT.MCC)
Enstehungen 1
0 USB-Gerats

Beschraibung Messwert
Gl Arschhuskabel St

9.2 oo

MahrODO20000000,000000000000000DOO0O0ODOO
gooooo.

9.2.1 MarCom OOQOQOOOO

0000000OMS Excel(970000)00 00 O (txt)

ExculEinsellungon
Offaen ailn

OousSBOO(DORS232-USBOOOO)CcOMOOODOOOOOOO. Varlage - _}
Datei & C WrogrammatMarComidafinCom s
x:l‘n ":'nhnllli
Stnitrmile |
Aktunlia Zeila I
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
通过Hub, USB数据线的长度最大可达5m(16.40ft), 低速数据线根据其特性, 长度将减少至3m(9.84ft), 并且不能再增加其它的延长线. 为满足远距离传输的要求, 建议使用多个USB Hub, 两台测量仪之间的数据传输支路也可使用以太网数据线或是光纤.

zhanga
Text Box
连接至规格为PCL3型的USB打印机, 例如HP 5740/5940.
无需对测量仪进行任何设置, 测量仪即会自动对打印机进行确认.

zhanga
Text Box
USB接口B

zhanga
Text Box
USB接口B用于将USB数据线连接至PC, PC将确认高度测量仪为一个新添加的磁盘. 程序或测量结果等数据将由USB存贮器输出至另一台存贮设备或存贮器, 同时将导入测量程序或语言文件.

zhanga
Text Box
接口

zhanga
Text Box
接口

zhanga
Text Box
针

zhanga
Text Box
针

zhanga
Text Box
连接光栅测头进行垂直度误差的检测.

zhanga
Text Box
将立柱的测量系统连接至控制器.

zhanga
Text Box
软件

zhanga
Text Box
Mahr提供2种数据传输软件, 您可以根据与高度测量仪所连接的数据接口情况选择相应的软件.

zhanga
Text Box
标准版或专业版

zhanga
Text Box
数据直接传输至MS Excel(97以上版本)或文本文件(.txt)

通过USB接口(需要RS232-USB转换接口)或COM串行接口进行数据传输.


oo/oooo

oo/moo

oood:

usBOO,110000
oo1omMBO O
cb/bvboOOO,000000
O0:MS Excel, 970000

817CLMO O O
ooo

goooooa

Format

Baud rate (transfer rate)
Data format
Handshake

9.2.2 OptoFace

USB ooo 4102333
RS232 ooo 7024634

1240
9600
no parity 8 Bit
none

0000000o00o0ooooooooooog,oooMS-Exceld.

0000000o0ooOoogoRs232ouTO O OOPCOOOCOMO O (COM1-

= OPTOFACE v1.46 (C) !E

Einstellungen  Info

~ M efmittelyp
coM CEr T R—— |
0oo Optoface ooo 7024634
0ooooooo
Format ASCII
Baud rate (transfer rate) 9600
Data format no parity 8 Bit
Handshake none
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
系统要求:

zhanga
Text Box
USB接口, 1.1以上版本
至少10MB内存
CD/DVD驱动器, 用于软件安装
推荐: MS Excel, 97以上版本

zhanga
Text Box
817CLM数据线
数据线

zhanga
Text Box
订货号
订货号

zhanga
Text Box
高度测量仪设置

zhanga
Text Box
高度测量仪设置

zhanga
Text Box
数据线

zhanga
Text Box
订货号

zhanga
Text Box
无需进行键盘操作即可实现测量数据的直接传输, 传输至MS-Excel等.


将数据线连接至高度测量仪的RS232 OUT接口以及PC的空余COM接口(COM1-COM4).


10 Dooo

10.1 oooo

gooooooo:

ooo ooo 7024634
Eprom-Update-Software (RS232 Flash programmer for Main program of
Mahr) OO  V2.00.3

- made by Mahr.
oo/oooo og/moo
oooo
- goooogoopPCcoCOMIDODOODDOOODOORS2320UTO O =
od:
gopPCcOCOMIOOO,00O0DOOOPC.
- 0O Eprom-Update-Software] 0 0 0 O (0O O DX1_Rev.
1.00-02.txt)0 O O O O PC
(Ooooooono)
- 0000000 dEprom-File ?
ProgEprom.Ink
- 0 O Eprom-Update-Software
go:
gooopoooocoMOO,0O0"Cthers"0 000000
- O0O"Selectfile". 000 O00O0OO0O0OOOO. List of program files d
Suchenine | ) Updates_Epron BN - H e =i
LJ04.10.06
) proen_Mimar_1.1.3
2] cott_Reve_vo-998
(2] ooet_Ra_V1-0000
| L5 o _Red_Vi-00402
og
Dateerner | Oftren
Dty |List o pacgearn thes v|  Abbeechen I
- 000o0o00oooooooD.0opoooooooooooooog. =
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zhanga
Text Box
附加功能

zhanga
Text Box
软件升级

zhanga
Text Box
软件升级所需准备:

zhanga
Text Box
数据线

zhanga
Text Box
订货号

zhanga
Text Box
版本

zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
将数据线连接至PC的COM1接口以及高度测量仪的RS232 OUT接口

zhanga
Text Box
说明:

zhanga
Text Box
如果PC的COM1被占用, 则请选择另一台PC.

zhanga
Text Box
将Eprom-Update-Software及文本文件(例如 DX1_Rev. 1.00-02.txt)同时保存至PC
(修订状况将会更新)

zhanga
Text Box
双击鼠标左键打开Eprom-File

zhanga
Text Box
打开Eprom-Update-Software

zhanga
Text Box
确认连接了正确的COM接口, 并且"Others"处于被选中状态

zhanga
Text Box
说明:

zhanga
Text Box
选择"Select file". 点击并打开当前的文本文件.

zhanga
Text Box
选中

zhanga
Text Box
点击并打开当前的文本文件. 程序载入该文本文件并处于待传输状态.


oo/mooo

- go,o0o0o0000000

- oooooood

— OON/OFFO

- ooooogoooo1boo

0 00 0 "Password".

- oobooz2000300

- Eprom-Softwared 00 O "send file"

ooo0ooooo,00o0000s8100000.

gbobooooooboobobooo,obobobobooobooboobo
goooao.
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
首先, 关闭高度测量仪电源

zhanga
Text Box
重新打开电源开关

zhanga
Text Box
按ON/OFF键

zhanga
Text Box
立即按变动功能键的1号键

zhanga
Text Box
屏幕显示"Password".

zhanga
Text Box
依次按下2号键及3号键

zhanga
Text Box
Eprom-Software内显示"send file"

zhanga
Text Box
根据数据文件的大小, 升级时间介于5-10分钟之间.

高度测量仪屏幕上以黑色的水平条状形式, 软件中以蓝色的水平条状形式显示数据传输状态.


oo/mooo

oo/mo

00000 Programming DoneD O INITRAMO O ODOOOODOOOO.

- ogbooboooo,0boboobooboob,oboooooobooooo:

Language— Unit— Resolution—Time— Date

- 0 O Eprom-Update-Software O 0 O 0O O .

10.2 ooooo

gon

gbooooooobooboboboo.oboob,0coboobo,boo0o0o0,00b0

goooo,oooo.

poousBOOOoOOOOOOOOO.

0006472000000

gooo,0o000ooooooog!

gogo

- gbobobo

gbooboboboboooooog

- O ON/OFFO

oooooooo@Euog)--—--00o0O0Mahrd O

gogo

- Oo0oo000oCEO

oooooogd

gbobo,obooooboobobobo.

‘ooooooooooo:

Language— Unit— Resolution—Time— Date

»Delete all data”“.

Pty airs Dore

gooo

* RS 233 Tmh progransmes for Mata program of MAHR devices

| ) | I
[&iw
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
当屏幕显示Programming Done以及INIT RAM则表示数据传输成功完成.

zhanga
Text Box
数据传输完成后, 需将高度测量仪重新启动, 屏幕将依次出现下列内容:

zhanga
Text Box
关闭Eprom-Update-Software并卸下数据线.

zhanga
Text Box
关闭窗口

zhanga
Text Box
内存格式化

zhanga
Text Box
注意!!

zhanga
Text Box
格式化后所有参数将恢复至初始状态. 所有数据, 例如测量程序, 参数注释, 或更新的测量数据, 将被删除.

zhanga
Text Box
保存在USB存贮器中的程序不会被删除.

zhanga
Text Box
参阅第6.14.7.2章节标准参数

zhanga
Text Box
为了安全, 请将您的数据进行异地保存!

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
高度测量仪关机

zhanga
Text Box
高度测量仪关机并重新打开电源开关

zhanga
Text Box
按ON/OFF键

zhanga
Text Box
屏幕出现启动画面(系统导入) ---- 直至出现Mahr标记

zhanga
Text Box
随后立即

zhanga
Text Box
短时间按住CE键

zhanga
Text Box
屏幕出现提示信息

zhanga
Text Box
系统初始化, 所有参数全部恢复至初始状态.

zhanga
Text Box
屏幕将依次出现下列内容:


10.3 cooooo

gooooob,0cobooboobooboboboon.
go:gbooooooboobobobooboon.

opooo:

usBO OO
ooooooopooooo
000 0"FOREIGH.H"

oo/oooo oo/moo

- pusBOOOOOOPCOOOOOOOUSBOO

- Windows Explorer0 0 000, 0000000000 O0OCOOODOAO.

Qs - © - 3| Prom Powe |-
- OO0OODO"FOREIGN'D DO USBOODO.

0000000000000 O000DOC"FOREIGN.H". . 0
.H=D D HB HOws 24102008 16116

1) b

- 0 MENUO MENU

==
Standstill-time

. Contacting speed
Resolution

. mm/inch

. Language

. Date and time

. LCD settings

. Beep ON/OFF
10. Auto — off time (min)
11. Quick-Mode

12. Perpendicularity
13. Data and printer
14. Advanced settings

©CONOUAWNER

1. <-

2. Temperature compensation
3. Probe calibration parameters
4. Function key F3

5. Enter password
6
7
8
9

. Correction tables

. Clear functions menu

. Import language from USB
. Probing parameters
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
载入附加语言

zhanga
Text Box
应用该项功能, 可以将附加语言安装并保存入内存.
说明: 所载入的语言需经过翻译并保存为文本格式.

zhanga
Text Box
所需准备:

zhanga
Text Box
USB数据线
保存为文本格式的语言文件
文本文件"FOREIGH.H"

zhanga
Text Box
将USB数据线连接至PC及高度测量仪的USB接口

zhanga
Text Box
Windows Explorer将自动打开, 高度测量仪被确认为一个新添加的磁盘.

zhanga
Text Box
将语言文件"FOREIGN"拷贝至USB存贮器.
新添加的语言文件将被统一命名并显示为"FOREIGN.H".
.H=扩展

zhanga
Text Box
按MENU键


oo/ooon oo/moa
- goo8d"DuUSBOOOO"IOON/OFFO O OOO ON
OFF)

DIGIMAR ©&17CLM

Pos.Z Correct.Z Pos. X Correct.
ooo01000a0 Height, Correc. Hewht. Correc,

19 t Correc, eight Correc, ™
rycorrection Z-ax:ls heidght
correct:m FerPe) 3
%’_Z: Eb 3N.an. Pare'jg?.r'mP
. function
adi i
Reading \y of 55 Tons
1SL1CS

Oo0o00o0o0oooooousBOOO,000O0ODOOOOOO

Copy ,,FOREIGN.H" on file system DOS

Then press any key to read the file to leave,

Press on CE!
JgooodeO"™d0O"OOO0DOO0O,000000,00000000
ooad

Flash empty
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
选择第8项"从USB加载语言"并按ON/OFF键开始传输

zhanga
Text Box
需要约1分钟时间

zhanga
Text Box
如果语言数据没有拷贝入USB存贮器, 屏幕将出现如下出错提示

zhanga
Text Box
如果进入第6项"语言"选择任意语言, 语言文件丢失, 屏幕将出现如下出错提示


104 oooo

10.4.1 Z00000

MahrfDOOOODOOOOOOOOODOOODOOOO
MahrfDOOGOODOO.
0ooo00e.14.6.300.

oo

gooo =1.0

oooo =8 mm/s

oo MENU

13. Data and printer
14. Advanced settings

5. Enter password
6. Correction tables

2. Factory - corrections
3. Customer- corrections
4. MK height correction

Customer- corrections
Corr. Z-axis only

Corr. Perpend. onl
Perpend. + Z-axis .

oo ON

OFF)

6. Correction tables
7. Clear functions menu
8. Import language from USB

goooooooboo,oooooooobozooD.

4. Delete al data files
5. Delete customer corrections
6. Delete production data tables

oovweS"oDooooooo!

go"ooog” CE
2X
| X |
oooo CE | X |
- »a
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zhanga
Text Box
用户校准

zhanga
Text Box
Z轴修正系数

zhanga
Text Box
Mahr高度测量仪的最高精度值仅指使用标准测头并且以Mahr修正系数表为基础.
请参阅第6.14.6.3章节.

zhanga
Text Box
设置

zhanga
Text Box
渐变时间

zhanga
Text Box
移动速度

zhanga
Text Box
开始

zhanga
Text Box
确认

zhanga
Text Box
在确定新的修正值之前, 需首先删除现有的Z轴数值.

zhanga
Text Box
选择"YES"则删除用户修正表!

zhanga
Text Box
返回"测量菜单"

zhanga
Text Box
全部删除


gooooooo

oo,00bo0oooogooso.
o10oooooooooo,0ooob0oooooooo0oboooooo!
gooooooo.

O 0.0mm;20.0mm; 70.0mm ; 110.0 mm ; 180.0 mm ; 240.0 mm ; 350.0 mm

goooooossommidOodoong.
gboboobooooboobobo,obooboobobobon.

oooooogd

i

»a
0000 CE Qo
| »a

00000 -0000000000
VA

0.00 mm ->20.00 mm -> 70.00 mm O

0 PROGO
PROG

2. Learn programming (teach-in)

3. Create new program

Standard tolerances:

PRG1
TEST1
TESTS

Save program

09:57 07/Feb/07 755
10:59 07/Feb/07 587
10:18 04/Sep/06 587

New file name

CORRECT1

oo"oooo” CE
<+
oooo )
»a
CE (DZC
- »a
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zhanga
Text Box
创建一个测量程序

zhanga
Text Box
首先, 每个测量程序必须至少包含5步.

zhanga
Text Box
第1个测量点必须是在平台上, 最后一个值应当尽量接近高度测量仪的测量最高点!
通过量块进行检测.

zhanga
Text Box
即

zhanga
Text Box
用于测量高度为350mm的高度测量仪.
针对测量高度更大的高度测量仪, 必须设置其它的相应测量点.

zhanga
Text Box
在平台上设置零点

zhanga
Text Box
全部删除

zhanga
Text Box
测量上平面 -- 测量所有的测量点数据

zhanga
Text Box
等

zhanga
Text Box
按PROG键

zhanga
Text Box
返回"测量菜单"

zhanga
Text Box
全部删除


gooogd

3. Create new program
4. Change existing program

5. Print out current program

2. Change program head
3. Change program form
4. Change record head

5. Save changes
oooor330oooooon
Step : 1 Charact Step : 1 Charact
Group n° : 0 Group : Main group Group n° : 0 Group : Main group
Function : XXXX Comment Function : XXXX Comment
Nom. val. 20.012 Channel ;0 Nom. val. 20.000 Channel : 0
Upp. all. 0.000 UCL X : 0.000 Upp. all. 0.000 UCL X : 0.000
Low. all. 0.000 LCL X : 0.000 Low. all. 0.000 LCL X : 0.000
Paret. UT 1.000 LCL RIS : 0.000 Paret. UT 1.000 LCL RIS : 0.000
Paret. LT 1.000 UCL RIS : 0.000 Paret. LT 1.000 UCL RIS : 0.000
S t Sk
HIBE e

gbobooooooogn:

O000000"nominal values"d 20.012, 00000000
oo

OONOFFO OO OO0OO0O0O0O0O,000000000000
O, 00000000000000A0.

+/- gboboboob

gbooboooooooboobobo

& | TabOO --00000O0O0OOOOO

(Step_ 1)

1 <

2. Change program head
3. Change program form
4. Change record head

5. Save changes
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zhanga
Text Box
调节名义值

zhanga
Text Box
请参阅第7.3.3章节创建程序步骤

zhanga
Text Box
在输入窗口可使用下列功能键:

zhanga
Text Box
滚动选择程序步骤

zhanga
Text Box
左右方向键可用于在窗口内移动光标

zhanga
Text Box
Tab功能 -- 在多个输入窗口间进行切换

zhanga
Text Box
跳至起始位置

zhanga
Text Box
切换字母大小写

zhanga
Text Box
按方向键选择"nominal values"的20.012, 可以对名义值进行调节

zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认所调节的内容, 完成最后一项调节后按退出键, 保存所有的更改值并退出调节界面.


gbobobooobooboobooo

0 PROGO PROG

8. Menu program file management
gooo,zZ0Doooogoooooooag. 9. Menu data file management
JdooooboooooOooooo.oog,0o0ooag
goooooooag.

10.Program START

Load program
PRG1 09:57 07/Feb/07 755
TEST1 10:59 07/Feb/07 1356
TESTS 10:18 07/Feb/07 587
Bytes free : 60232

D000000000,00000000000000 TS Daa g i

0ooooooo!

| 5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu

4. MK height correction
5. Print correction tab

gogo

gbobooooog

O O "MENU" MENU

gobobooooooooobooobo.

13.Data and printer

14. Advanced settings

5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu
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zhanga
Text Box
启动一个测量程序并确认一个修正表

zhanga
Text Box
按PROG键

zhanga
Text Box
进下一步, Z轴修正值将被重写并重新计算.
线性补偿用于对两个修正点间的数值. 修正后, 测量仪的精度将与被测量块相对应.

zhanga
Text Box
对一组测量点进行测量, 以检测修正后的数值是否与被测的实际数值相一致!

zhanga
Text Box
密码设置

zhanga
Text Box
为了提高测量的安全性

进入"MENU"

设置密码以保护数据不受第三方影响.


RN

gusBOOODOOUSBOOOOOODOOOODOUSBAOD.

10.4.2 coooooo

gooogo

0000000000 ODOOOOOP1514H(Input2). OO
gbobobobooooog.

MENU

13.Data and printer

14. Advanced settings

5. Enter password
6. Correction tables

7. Clear functions menu

3. Customer corrections®
4. MK height correction

5. Print correction tab

MENU

11. Quick-Mode
12. Perpendicularity

13. Data and printer

1. Input 1 (Opto-RS232
2. Input 2 (P1514 H)

oo

MENU

13.Data and printer

14. Advanced settings

5. Enter password
6. Correction tables
7. Clear functions menu

2. Factory - corrections
3. Customer corrections*
4. MK height correction

Customer- corrections
Corr. Z-axis only
Corr. Perpend. onl

Perpend. + Z-axis
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zhanga
Text Box
打印

zhanga
Text Box
将USB数据线连接USB打印机以及高度测量仪的USB A接口.

zhanga
Text Box
垂直度误差修正

zhanga
Text Box
选择测量仪

zhanga
Text Box
修正垂直度误差时必须使用光栅测头P1514H(Input 2). 推荐使用花岗石直角尺作为检测基准.

zhanga
Text Box
设置


OON/OFFO OO ON
OFFI
od
CE
OCEODDOOOOO ¢

oood

ocoooo@Es4H) 0000000000000 00000.

5. Enter password
6. Correction tables

7. Clear functions menu

4. MK height correction
5. Print correction tab

6. Perpend. correction

000000000000000000,00000000
00@O0:000000001mm).

goobobooboooooboob,0o0b0ooooobob
o0,00000000000.

gooooo,oooooooobooobooooooDoo.o
gboboboobooboooboo,ooobooooobooban
gog.

ooooooo

gogd

gooooooozoogooo!
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zhanga
Text Box
按ON/OFF键确认

zhanga
Text Box
并且

zhanga
Text Box
按CE键退出设置菜单

zhanga
Text Box
操作步骤

zhanga
Text Box
将光栅测头(P1514H)装夹在专用支架上进行垂直度误差的检测.

zhanga
Text Box
检测的最大行程与高度测量仪的高度有关, 输入实际所需的高度值(说明: 至少比最大高度低1mm).

高度测量仪在平台上自动设置零点, 根据设置的检测行程完成运行, 系统将自动得出修正系数.

检测此项功能, 选择垂直度测量键并用手将测头向上拉动. 屏幕将显示立柱的当前垂直度误差, 并以图形方式显示最大值与最小值.

zhanga
Text Box
激活用户修正表

zhanga
Text Box
修正值

zhanga
Text Box
密码保护及打印见Z轴修正系数!


11 OCoooooood

11.1 pooo
ooooo 1817 CLM
o0 oo

1l pooooooooo

2 0O0O0oOoooooOoo

3. 0O00o0oOoOoOoooooo

4. 2DO0OO0O

5. 2b000000O0OOOODO,
oO0:0/00000,000,00
oo

6. 0OOOO ,Probedia.?"

7. 000O00O00O0O0O0OO,0o0
gogo

8 0UO00O0OUOOOOoUOooOOoOO
gooog

9. DOOOOOOOO/OO000

10. pooooooooo

goooooooo@omooo
ao

goO0e100C:0000DODO

gobeoDO:0000DOOO

ooopoog,zoXgoooooo

02b0000000,00000

oboooo,0b00b0b0o0obo
oooon

gooooo.
gooo.
gboooooooag.
gooooo.

oboboobob

0/00o0o0goooooooo

gooo.
goooa.
OO0OO0ORS2320UTOO.

goano

gboboooooon
gooobd

gooooood,

oooooson

gboboobooboooooog,
ooooo10o0

gbobobooooboooobooono
gbobooooon.

00 (g

oOd2D000000000000
gooo

gboboboooooooboon

OO000O0oO00oooOooooooos
gooo.
ooOoOoOoOoOO:00FW7555M/08
gooooo.

gooooo

Ofsyoooooon

o (@

gobobobooodoob -gooo
gooboboooogon

0006130 00000000000
oooooo.

0000000 (RS2320USB)D OO
PCOODODOOO0O0O0O0O00.
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zhanga
Text Box
自助文件及维护保养

zhanga
Text Box
故障排除

zhanga
Text Box
高度测量仪

zhanga
Text Box
问题

zhanga
Text Box
原因

zhanga
Text Box
解决方案

zhanga
Text Box
测头无法在平台上置零

zhanga
Text Box
顶部的搬运保护螺钉(见图11)将滑车限位

zhanga
Text Box
将保护螺钉向外拧出并重新设置零点

zhanga
Text Box
屏幕在短时间后即关闭

zhanga
Text Box
参阅第6.10章节: 自动关机时间

zhanga
Text Box
设置延长关机时间, 标准时间为5分钟

zhanga
Text Box
屏幕背光在短时间后即关闭

zhanga
Text Box
参阅第6.10章节: 屏幕背光关闭时间

zhanga
Text Box
设置延长屏幕背光关闭时间, 标准时间为1分钟

zhanga
Text Box
2D模式出错

zhanga
Text Box
测量值不相符, Z及X数值数量不同

zhanga
Text Box
根据实际需要重新测量出准确的测量结果并再次进行计算.

zhanga
Text Box
2D模式下无法实现某些测量功能, 例如: 上/下平面测量, 槽测量, 凸台测量

zhanga
Text Box
在2D模式下只能对孔, 轴进行测量

zhanga
Text Box
选择

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
退出2D模式后可以对各项功能进行正常操作

zhanga
Text Box
提示信息

zhanga
Text Box
校准测头时, 确认了一个错误的测头直径数据

zhanga
Text Box
重新校准测头或更换一个新的测头

zhanga
Text Box
高度测量仪无法开机或启动, 气浮功能失效

zhanga
Text Box
充电电池空载.
充电错误.
电源开关处于关闭状态.
充电电池损坏.

zhanga
Text Box
将电源适配器连接高度测量仪并充电5小时以上.
注意电源适配器: 型号FW7555M/08
打开电源开关.
更换充电电池

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
移动滑车手柄后滑车自动向上运行或向下运行

zhanga
Text Box
已经启用快速模式

zhanga
Text Box
按

ZhangA
Stamp

zhanga
Text Box
键退出快速模式

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
快速模式下接触平面/曲面无效

zhanga
Text Box
孔/轴及平面的功能符号选择错误

zhanga
Text Box
按切换键

zhanga
Text Box
 

zhanga
Text Box
选择所需执行的测量功能 -- 屏幕右上角将出现对应的功能符号

zhanga
Text Box
无法实现数据传输功能

zhanga
Text Box
设置错误.
数据线错误.
连接至RS232 OUT接口.

zhanga
Text Box
根据第6.13章节数据及打印机介绍内容进行正确设置.
将正确的数据线(RS232或USB)连接至PC及高度测量仪的正确接口.


oo

11. 0ooo

12. gpopcoooooooOO

13. 0000oOoo0Oo0ooooon

14 OOO0O0OO0O0OO0O0,000000
gboooooooon.

15. 0pooooooooooooo.

l6.00000000000.

17. ooooooooooooo2/03

18. SCALE REF-MARK MISSING
ooooooooooo!

19. Speed error!

Skeed error! |
C2 Cmm

oo

gooo.
goooo.

goooan

oooooooboooo@oon).
oo/ooooooo.
gooooo.

gbobooo.

gbobooog.
gbooboooo.
gobobooog.

gboboboboooog.

goooooo.
oboobooooooo.

gbobooogooo

gboobooood

gboooooobobob,boan
gbooooooob,0o0b0o0o0an
0.
gbooooooooobob,ogon
gboooooogan.

gbobobooooooag,
>600mm/0 O O

gogo

oo0oe130000O0DOOODODO
gooooo.
gbooboooooboob,0coogonog
gooooooooo.ooooouss
good.

ousBOOOOOOOOOO --000
gooooogo.

gooooo.

oooo/mooo.
gboboboooooobooog.
gboooooog.

goboobooo.
gboboooooogoo.
gboobooooo,bobooog.

ooode14300"0000OO0OOO
gbooooooobo

gboboobooooooooon.
gboobooboooooobooogn.

o0 DISE O --
goboobooboon

ooooooooMooopooooDo
02/030 0 0.

gbooooooooobobo,oon
gooo,0o0boboboooog.
gbooooooooaa.

goboobbooboooboo
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zhanga
Text Box
问题

zhanga
Text Box
原因

zhanga
Text Box
解决方案

zhanga
Text Box
无法打印

zhanga
Text Box
设置错误.
打印机缺纸.

zhanga
Text Box
根据第6.13章节数据及打印机介绍内容进行正确设置.
打印机放入足够的打印纸, 检查是否有卡纸情况并进行相关处理. 使用正确的USB数据线.

zhanga
Text Box
传输至PC的数据并非当前数据

zhanga
Text Box
将USB连接线拔出再重新插入 -- 传输的数据将由此更新.

zhanga
Text Box
系统数据记忆

zhanga
Text Box
重复性误差超出了允许的极限

zhanga
Text Box
测头与工件接触方式错误(发生撞击).
测头/工件表面不干净.
温度发生变化.
测头校准错误.
没有使用标准测头.
测头装夹发生松动.
电池电量即将耗尽.

zhanga
Text Box
重新校准测头.
清洁测头/工件表面.
将测量仪转移至符合要求的房间.
打开温度补偿功能.
使用标准测头.
将测头各个装夹环节夹紧.
检查电池电量状态, 必要时进行充电.

zhanga
Text Box
校准过程完全正确, 但校准后屏幕显示错误的测头直径数据.

zhanga
Text Box
校准块的槽及量块数据错误.

zhanga
Text Box
根据第6.14.3章节"测头校准参数"调节校准块槽及量块的设置

zhanga
Text Box
进行垂直度测量时其结果明显错误.

zhanga
Text Box
数据修正表出错.
数显表或光栅测头出错.

zhanga
Text Box
对数据修正表或工件设置进行更改.
检查数显表或光栅测头的当前状态.

zhanga
Text Box
屏幕未显示任何测量数据.

zhanga
Text Box
显示功能处于关闭状态

zhanga
Text Box
按下

zhanga
Text Box
键 -- 

zhanga
Text Box
数据将再次在屏幕显示

zhanga
Text Box
无法在工件上设置参考零点02/03

zhanga
Text Box
参考零点设置错误

zhanga
Text Box
只有在参考零点01设置完毕后才可进行02/03的设置.

zhanga
Text Box
测头无法运行至基准零点!

zhanga
Text Box
如果开机后没有安装测头支架, 即系统重量处于不平衡状态, 滑车无法自动运行.
如果在运行方向上出现障碍物, 则测头无法运行至基准零点.

zhanga
Text Box
将测量仪关机并安装上测头支架, 然后重新开机, 系统将重新找到基准零点.
移开障碍物并重新启动.

zhanga
Text Box
测量滑车移动速度过快, 
>600mm/秒以上

zhanga
Text Box
将测量仪重新启动并重新设置基准点
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zhanga
Text Box
维护及保养

zhanga
Text Box
高度测量仪

zhanga
Text Box
确保使用干净的操作平台. 平台应当保持无尘, 无油或冷却液. 底座上的气浮功能接触面上一旦沾染了污垢将对测量操作及精度造成极大影响.

可用干净的柔布轻微沾湿后对测量仪进行擦试清洁. 请不要使用会对塑料造成损伤的清洁剂. 可以使用微量的酒精对气浮底座进行清洁.

更换电池时不会丢失任何数据, 但需首先切断电源, 将电源适配器插头拔出.
当屏幕的电池符号的黑色部分仅余1/4, 需尽快连接电源适配器进行充电.

正常使用过程中, 电池将长期处于放电状态.
电池完全放电后将无法继续使用. 为了避免发生该情况, 建议至少每3个月对电池进行一次充分的充电.

zhanga
Text Box
不要将电池短路. 否则将会引起火灾甚至爆炸!

zhanga
Text Box
对测量仪的拆机维护工作必须由Mahr专业服务人员进行.

zhanga
Text Box
电池充电

zhanga
Text Box
对测量仪进行充电, 需将电源适配器插入相匹配的电源插座. 屏幕右上角的电源符号将显示电池的充电状况.

zhanga
Text Box
全黑 -- 电量充满, 全白 -- 电量耗尽.

zhanga
Text Box
右图所示之充电状况
电池电量约为总容量的60%
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zhanga
Text Box
描述/操作步骤

zhanga
Text Box
符号/图片

zhanga
Text Box
电池电量耗尽后, 再次充电的时间约5小时. 由于内部设计了过载保护线路, 因而可以长期插电使用而不会对测量仪造成任何损伤. 即使在测量仪关机的情况下, 依然可以对其进行充电.

zhanga
Text Box
更换电池

zhanga
Text Box
将电源适配器插头从高度测量仪拔出

zhanga
Text Box
拧下2个锁紧螺钉, 取下电池仓盖板, 如图1所示 

zhanga
Text Box
松开RJ-插头的固定夹并将其小心拔出, 如图2所示

zhanga
Text Box
将电池组从定位弹簧片(固定夹)中取出, 如图3所示

zhanga
Text Box
将新的电池组插入定位弹簧夹并插入插头, 如图4所示

zhanga
Text Box
重新盖上电池仓盖板, 拧紧锁紧螺钉

zhanga
Text Box
注意
必须使用指定的电池组!

zhanga
Text Box
将新的电池组接通电源适配器充电约5小时
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zhanga
Text Box
附件

zhanga
Text Box
类型

zhanga
Text Box
重量

zhanga
Text Box
订货号

zhanga
Text Box
M2球形测头组件

zhanga
Text Box
K5/51球形测头

zhanga
Text Box
K6/51球形测头

zhanga
Text Box
圆盘形测头

zhanga
Text Box
圆柱形测头

zhanga
Text Box
锥形测头

zhanga
Text Box
K4/30球形测头

zhanga
Text Box
K6/40球形测头

zhanga
Text Box
K10/60球形测头

zhanga
Text Box
K10/100球形测头
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zhanga
Text Box
类型

zhanga
Text Box
重量

zhanga
Text Box
订货号

zhanga
Text Box
标准测头支架

zhanga
Text Box
测头支架, 长100mm

zhanga
Text Box
数显表支架
光栅测头P1514H
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zhanga
Text Box
类型

zhanga
Text Box
重量

zhanga
Text Box
订货号

zhanga
Text Box
球形垂直测头(用于深度测量)

zhanga
Text Box
测头支架, 用于K4/30-K10/100测头

zhanga
Text Box
盒装附件套装817t1

zhanga
Text Box
包含:
M2球形测头组件
圆盘形测头
圆柱形测头
锥形测头
球形垂直测头(用于深度测量)M2.5/M2
测头支架, 长100mm(3.9370inch)
测头支架, 用于K4/30-K10/100测头
K4/30球形测头


K6/40球形测头
K10/60球形测头
K10/100球形测头

zhanga
Text Box
盒装附件套装817t2

zhanga
Text Box
包含:
M2球形测头组件
圆盘形测头
圆柱形测头
锥形测头
球形垂直测头(用于深度测量)M2.5/M2
测头支架, 长100mm(3.9370inch)


000000 DOdcCcXt2
Ooo:

oono
gooo

god
oooo/-oo:

gooo
gooo
gooo
gooo
000 M3-M3
000 M3-M2.5

gooo

d =0.5mm (.0197 inch)
gd = 1.2 mm (.0472 inch)

gd = 0-7.5 mm (0-.2952 inch)
TC-gdk =3 mm (.1181 inch)
TC-gdk =2 mm (.0787 inch)
TC-gdk =1 mm (.0393 inch)
d =4 mm (.1574 inch)
d =4 mm (.1574 inch)

MarComO O,000O 4102551
MarComO O,000 4102552
RS232000,00000PC 7024634
RS232-UsSBO 00O 00O 4102333
0 O O MarCator1086 4337020
12.5mm/0.001

Opto RS2320 0 O, 16EXr 4102410
O0000P1514H 4426810
oooo 4.8V 7000mAh NiMh 4862931
ooooog EURO FW 7555M/08 4102766
ooogUKL1717618 9101328
oooousi1717715 4102778
O00o0oMsP2 4102040
O00,00000817CLM 7024634
HP Ink-jet 00 O 5940 USB 4429015
USB 0O 1.5m(4.921ft) 4883216

gbooobd

| =78 mm (3.0708 inch)
=75 mm (2.9527 inch)
Is =15.5 mm (.6102 inch)

[ =24 mm (.9448 inch)
[ =24 mm (.9448 inch)
[ =24 mm (.9448 inch)
[ =20 mm (.7874 inch)
=20 mm (.7874 inch)

7034000

3015925
3015917

3015918
3015919

3015920
3022000
3022001
3022002
3015921
3015888
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zhanga
Text Box
盒装通用测头套装CXt2

zhanga
Text Box
7034000

zhanga
Text Box
包含:

zhanga
Text Box
包装盒
测头支架

zhanga
Text Box
尺寸规格

zhanga
Text Box
夹持杆长度

zhanga
Text Box
测量钩
针形测头/-针尖:

zhanga
Text Box
锥形测头
球形测头
球形测头
球形测头
加长杆M3-M3
加长杆M3-M2.5

zhanga
Text Box
MarCom软件, 标准版
MarCom软件, 专业版

zhanga
Text Box
RS232数据线, 用于连接至PC
RS232-USB接口转换线

zhanga
Text Box
数显表MarCator1086

zhanga
Text Box
Opto RS232数据线, 16EXr

zhanga
Text Box
光栅测头P1514H

zhanga
Text Box
备用电池

zhanga
Text Box
电源适配器

zhanga
Text Box
转换插头
转换插头

zhanga
Text Box
统计打印机MSP2
数据线, 用于连接至817CLM

zhanga
Text Box
打印机

zhanga
Text Box
连线
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zhanga
Text Box
技术参数

zhanga
Text Box
高度测量仪

zhanga
Text Box
量程

zhanga
Text Box
扩展范围

zhanga
Text Box
分别扩展约

zhanga
Text Box
示值误差/线性精度

zhanga
Text Box
(20℃, DIN876/0平台, 标配6.0mm球形测头)

zhanga
Text Box
垂直度误差

zhanga
Text Box
(DIN876/0平台, 由光栅测头P1514H采集X轴向位移量并经过测量系统的电子修正)

zhanga
Text Box
机械装配垂直度误差

zhanga
Text Box
重复性误差

zhanga
Text Box
平面:

zhanga
Text Box
曲面:

zhanga
Text Box
测量力, 标配6.0mm球形测头

zhanga
Text Box
接触速度

zhanga
Text Box
5, 8, 11, 15, 20mm/秒, 最大40mm/秒

zhanga
Text Box
测量滑车允许最大手动移动速度

zhanga
Text Box
驱动装置

zhanga
Text Box
马达驱动

zhanga
Text Box
3点气浮高度

zhanga
Text Box
约

zhanga
Text Box
压缩空气来源

zhanga
Text Box
内置气泵

zhanga
Text Box
可换测头

zhanga
Text Box
详见附件

zhanga
Text Box
立柱垂直测量系统

zhanga
Text Box
光栅测量系统

zhanga
Text Box
工作-/操作温度

zhanga
Text Box
存贮温度

zhanga
Text Box
允许相对湿度(操作)

zhanga
Text Box
允许相对湿度(存贮)

zhanga
Text Box
最大65%(非冷凝环境)

zhanga
Text Box
最大65%(非冷凝环境)

zhanga
Text Box
重量                         约

zhanga
Text Box
温度计/传感器误差极限
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zhanga
Text Box
充电电池满载后操作时间

zhanga
Text Box
10 - 16小时 (依据操作情况而定)

zhanga
Text Box
电池充电时间

zhanga
Text Box
约

zhanga
Text Box
耗电量

zhanga
Text Box
带背灯显示屏

zhanga
Text Box
马达及系统接触:

zhanga
Text Box
当前载荷, 电池电压

zhanga
Text Box
电源

zhanga
Text Box
电源适配器

zhanga
Text Box
型号

zhanga
Text Box
电源电压/频率

zhanga
Text Box
防护等级

zhanga
Text Box
键盘

zhanga
Text Box
接口

zhanga
Text Box
贴膜式键盘, 带说明图示

zhanga
Text Box
型号

zhanga
Text Box
及

zhanga
Text Box
及

zhanga
Text Box
光栅测头

zhanga
Text Box
及

zhanga
Text Box
立柱

zhanga
Text Box
可连接的测量设备

zhanga
Text Box
光栅测头

zhanga
Text Box
数显卡尺

zhanga
Text Box
菜单操作语言

zhanga
Text Box
德文, 英文, 法文, 中文, 日文, 韩文, 西班牙文, 意大利文, 捷克文, 等

zhanga
Text Box
分辨力/最小读数

zhanga
Text Box
外形尺寸
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